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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wspdlne wymagania techniczne dotyczace wykonania
i odbioru robdt, ktére zostang wykonane w ramach dokumentacji projektowej dla zadania pn. ,Przebudowa,
nadbudowa i zmiana sposobu uzytkowania dworca kolejowego w Czerwonaku z infrastrukturg zewnetrzna,
w ramach zadania inwestycyjnego: "Dokumentacja techniczna na rewitalizacje dworcéw i terenéw
przydworcowych wzdhuz linii kolejowej nr 356 - gmina Czerwonak"”.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawa do udzielenia zaméwienia i zawarcia umowy
na wykonanie robdt zawartych w projekcie przebudowy obiektu.
Inwestor: GMINA CZERWONAK

ul. Zrédlana 39, 62-004 Czerwonak

1.3. Zakres robét objetych ST

Spis dziatéw ST wraz z klasyfikacja wg Wspélnego Stownika Zaméwieri (CPV). Wymagania ogélne zawarte
w ST dotycza wszystkich robot budowlanych i nalezy je stosowaé w powigzaniu ze szczegétowymi
specyfikacjami technicznymi.

KOD CPV:

Nazwy i kody grup, klas i kategorii robdt dotycza stosowania Wspéinego Stownika Zaméwieri przez
zamawiajgcych w Unii Europejskiej. Wspolny Stownik Zaméwieni jest systemem klasyfikacji produktéw, ustug
i robot budowlanych stworzonym na potrzeby zaméwieni publicznych.

45000000-7 Roboty budowlane

45300000-0 Roboty instalacyjne

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej s zgodne z obowigzujacymi podanymi

w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

Uzyte w ST wymienione ponizej okre$lenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujaco:

Budowla - kazdy obiekt budowlany nie bedacy budynkiem lub obiektem matej architektury, jak: drogi, sieci
techniczne, konstrukcje oporowe, nadziemne i podziemne przejscia dla pieszych, sieci uzbrojenia
terenu oraz fundamenty, jako odrgbne pod wzglgdem technicznym czedci przedmiotéw skladajacych sie
na cato$¢ uzytkows.

Data Rozpoczecia — oznacza datg rozpoczgcia Robét i date przekazania Wykonawcy placu budowy.

Dokumentacja_techniczna, projektowa — oznacza dokumentacje, zawierajgcg réwniez Rysunki, stanowigca
zalgeznik do Specyfikacji.

Droga tymczasowa (montazowa) - droga specjalnie przygotowana, przeznaczona do ruchu pojazdéw
obstugujacych zadanie budowlane na czas jego wykonania, przewidziana do usuniecia po jego
zakoniczeniu.

Dziennik budowy - zeszyt z ponumerowanymi stronami, opatrzony pieczecig organu wydajacego, wydany
zgodnie z obowigzujacymi przepisami stanowiacy urzedowy dokument przebiegu Robdt budowlanych,
stuzagcy do notowania zdarzen i okolicznoéci zachodzacych w toku wykonywania robét, rejestrowania
dokonywanych odbioréw Robét, przekazywania polecen i innej korespondencji technicznej pomiedzy
Inzynierem, Wykonawca
i Projektantem.

Inzynier - osoba prawna lub fizyczna, w tym réwniez pracownik Zamawiajgcego (wyznaczona przez
Zamawiajgcego, o ktérej wyznaczeniu jest poinformowany Wykonawca), odpowiedzialna za
sprawowanie kontroli zgodnosci realizowanych robdt budowlanych z Dokumentacjg Projektowa, ST,
przepisami, zasadami wiedzy technicznej oraz postanowieniami Warunkéw Kontraktowych (Umowy).

Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania Robotami
i do wystgpowania w jego imieniu w sprawach realizacji Kontraktu.

Ksigzka Obmiaréw / Rejestr Obmiaréw - akceptowany przez Inspektora Nadzoru zeszyt z ponumerowanymi
stronami stuzgcy do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych Robot w formie wyliczen,
szkicow i ew. dodatkowych zatgcznikow. Wpisy w Ksigzce Obmiaréw podlegaja potwierdzeniu przez
Inspektora Nadzoru.
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Laboratorium uprawnione - drogowe lub inne laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajacego,
niezb¢dne do przeprowadzenia wszelkich badaf i préb zwigzanych z oceng jako$ci materiatow oraz
robot.

Materialy — wszelkie tworzywa niezbgdne do wykonania Robét, zgodne z Dokumentacja Projektows
i Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Obiekt budowlany — sg to state i tymczasowe budynki lub budowle stanowigce baze techniczno-uzytkows
wyposazona w instalacje i urzadzenia niezbedne do spenienia przeznaczonych funkcji

Odpowiednia (bliska) zgodnos¢ - zgodnos¢ wykonywanych Robét z dopuszczonymi tolerancjami, a jeli

przedziat tolerancji nie zostat okreslony - z przecigtnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla
danego rodzaju Robdt budowlanych.

Oferta — oznacza dokument zatytutowany oferta, ktéry zostat wypetniony przez Wykonawce i zawiera podpisang
oferte na Roboty, skierowang do Zamawiajgcego.

Plac budowy - teren udostgpniony przez Zamawiajacego dla wykonania na nim Robét oraz inne miejsca
wymienione w Kontrakcie jako tworzace czes¢ terenu budowy.

Podwykonawca — oznacza kazda osob¢ wymieniona w Umowie jako podwykonawca, lub jakgkolwick osobe
wyznaczong jako podwykonawea, dla czesci Robdt; oraz prawnych nastepcow kazdej z tych oséb.

Polecenie Inspektora Nadzoru - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora Nadzoru,
Kierownika Projektu, w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji Robét lub innych spraw
zwigzanych
z prowadzeniem budowy.

Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem Dokumentacji Projektowe;.
Protokét odbioru ostatecznego — oznacza Swiadectwo Wykonania Rob6t po ich catkowitym zakoficzeniu.

Przedmiar Robot — oznacza dokumenty o takiej nazwie (jesli s3) objete Wykazami wiaczone do Dokumentacji
projektowej, stanowiacy zatgcznik do Specyfikacji istotnych Warunkéw Zaméwienia.

Przedstawiciel Wykonawcy ~ oznacza osobg, wymieniong przez Wykonawce w Umowie lub wyznaczona
w razie potrzeby przez Wykonawcg, ktéra dziata w imieniu Wykonawcy.

Przedsigwziecie budowlane - kompleksowa realizacja.

Rekultywacja - Roboty majace na celu uporzadkowanie i przywrécenie pierwotnych funkcji terenom
naruszonym w czasie realizacji zadania budowlanego.

Roboty - oznaczajg Roboty State i Roboty Tymczasowe lub jedne z nich, zaleznie co jest odpowiednie.
Roboty State — oznaczajg roboty state, ktére moga by¢ zrealizowane przez Wykonawce wedlug Umowy.

Roboty Tymczasowe — oznaczajg wszystkie tymczasowe roboty wszelkiego rodzaju (inne niz Sprzet
Wykonawcy) potrzebne na Placu Budowy do realizacji i ukoficzenia Robot Statych oraz usuniecia
wszelkich wad.

Rysunki - cz¢$¢ Dokumentacji Projektowej, ktora wskazuje lokalizacje, charakterystyke i wymiary obiektu
bedacego przedmiotem robdt.

Specyfikacia — oznacza dokument zatytulowany Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zaméwienia
W postgpowaniu przetargowym, w ramach ktérego zawarta zostala Umowa pomiedzy Wykonawes
a Zamawiajacym.

ST (Specyfikacja techniczna, ST, OST, SST) — oznacza dokument zatytulowany Specyfikacja techniczna
wykonania i odbioru robét.

Sprzet Wykonawey — oznacza wszystkie aparaty, maszyny, pojazdy i inne rzeczy, potrzebne do realizacji
i ukoniczenia Robét oraz usunigcia wszelkich wad. Jednakze Sprzet Wykonawcy nie obejmuje Robét
Tymczasowych, Sprzetu Zamawiajacego (jezeli wystepuje), Urzadzen, Materiatéw, lub innych rzeczy,
majacych stanowi¢ lub stanowiacych czg$é Robét Statych.

Sprzet Zamawiajacego - oznacza aparaty, maszyny, pojazdy (jesli sg) udostepnione przez Zamawiajacego
do uzytku Wykonawcy przy realizacji Robot jak podano w Specyfikacji; ale nie obejmuje Urzadzen,
jeszcze nie przyjetych przez Zamawiajacego.

Strona - oznacza Zamawiajacego lub Wykonawce, w zaleznodci jak tego wymaga kontekst.

Umowa — oznacza Akt Umowny, Warunki Szczegélne Umowy, Warunki Ogdlne Umowy, Oferte Wykonawcy
wraz z zatgcznikami, specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét, dokumentacje projektows,
Rysunki, Wykazy, i inne dokumenty (je$li sa) wskazane w Akcie Umowy.

Urzadzenia — 0znaczajg aparaty, maszyny i pojazdy majace stanowi¢ lub stanowiace czesé Robét Stalych.

Wykazy — oznaczajg dokumenty tak zatytulowane, wypeinione przez Wykonawce i dostarczone wraz z Ofertg
i wigczone do Umowy. Dokumenty te moga zawieraé Przedmiar Robot, dane, spisy oraz wykazy
stawek i/lub cen.

Wykonawca ~ oznacza osobg(y) wymieniona(e) jako wykonawca w Akcie Umowy oraz prawnych nastepcow tej
0soby(6b).
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Zadanie budowlane - cz¢$¢ przedsigwzigcia budowlanego, stanowiaca odrebng cato$é konstrukcyjna lub
technologiczng, zdolng do samodzielnego pelnienia funkcji techniczno-uzytkowych. Zadanie moze
polega¢ na wykonywaniu Robét zwigzanych z budows, modernizacja/przebudowsa, utrzymaniem oraz
ochrong budowli drogowej lub jej elementu.

Zalacznik do oferty — oznacza wypetnione strony zatytulowane zatacznik do oferty, ktére sg zataczone do Oferty
i stanowia jej czesé.

Zamawiajacy — oznacza osobg, wymieniong jako Zamawiajacy w Akcie Umowy oraz prawnych nastepcow
tej osoby.

Zadanie budowlane - czg$¢ przedsigwzigcia budowlanego, stanowiaca odrgbna catosé konstrukcyjna lub
technologiczng, zdolng do samodzielnego pefnienia funkcji techniczno-uzytkowych. Zadanie moze
polegac
na wykonywaniu Robét zwigzanych z budowa, modernizacjg/przebudowa, utrzymaniem oraz ochrong
budowli drogowej lub jej elementu.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robit

1.5.1.  Zgodnosi¢ robét z Dokumentacja Projektows i ST

Dokumentacja Projektowa i Specyfikacje Techniczne (ST) oraz inne dodatkowe dokumenty przekazane przez
Inspektora (np. protokoty koniecznosci na roboty dodatkowe, zamienne i zaniechania) stanowig o zaméwionym
zakresie i s3 integralng cze$cia umowy, a wymagania w nich zawarte s3 obowigzujace dla Wykonawcy.

Wykonawea nie moze wykorzystywaé bledéw w Dokumentacji Projektowej lub ich pomijaé. O ich wykryciu
powinien natychmiast powiadomi¢ Inspektora, ktéry w porozumieniu z projektantem dokona odpowiednich
zmian lub poprawek. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty winny by¢ zgodne z Dokumentacja
Projektows i ST. Dane okreslone w Dokumentacji Projektowej i w ST uwazane sg za wartosci docelowe, od
ktorych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji.

Cechy materialéw musza by¢ jednorodne i wykazywaé zgodnos¢ z okreslonymi wymogami, a rozrzuty tych
cech nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji. W przypadku, gdy roboty lub materiaty nie
beda w pelni zgodne z Dokumentacjg Projektowa lub ST i wplynie to na zmiang parametréw wykonanych
elementéw budowli, to takie materiaty winny by¢ niezwtocznie zastapione innymi, a roboty wykonane od nowa
na koszt Wykonawcy.

Organizator przetargu zaktada, ze Wykonawca jest profesjonalng, wykwalifikowana firma budowlang i dlatego
jego obowigzkiem jest sprecyzowaé szczegblowo zakres prac poprzez przedmiary i szczegblowe oméwienie
calej dokumentacji. Wykonawcy nie usprawiedliwia brak wiedzy techniczne;j.

Moze si¢ zdarzy¢, ze dokumentacja projektowa i przetargowa nie jest kompletna w kazdym szczegdle w
zwigzku z tym Wykonawca jest zobowigzany wykonaé wiasne zatozenia dotyczace robét. Jezeli podczas
przetargu zatoZenia te okaza si¢ nieprawidfowe lub beda musiaty zostaé zmienione lezy to w gestii Wykonawcy

1 ani organizator przetargu ani Zamawiajacy nie sg za to odpowiedzialni, Wykonawea zweryfikuje dostarczone
informacje z wtasna wiedza i doswiadczeniem tak, aby mégt przygotowaé oferte.

Obowigzkiem Wykonawcy jest zabezpieczyé wszelkie informacje tak aby méc przedlozyé laczng cene.
Wykonawca moze pozyska¢ dodatkowe informacje ulatwiajace kalkulacje oferty w drodze zapytan do
Zamawiajacego lub organizatora przetargu o doprecyzowanie informacji lub uzupehienie dokumentacji
przetargowe;j.

1.5.2. Przekazanie terenu budowy
Wykonawea dostarczy Inwestorowi, w ciggu 14 dni, przed ustalonym w umowie terminem przekazania terenu
budowy nastepujace dokumenty:

—  o$wiadczenia oséb funkcyjnych o przyjeciu obowiazkéw na budowie (kierownik, budowy, kierownicy

robot).

Inwestor przekaze teren budowy wykonawcy w terminie ustalonym umows.
W dniu przekazania placu budowy Inwestor przekaze wykonawcy dzienniki budowy wraz ze wszystkimi
uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi. Wskaze punkt poboru wody i energii elektrycznej, punkty
osnowy geodezyjnej. Wykonawca wykona z materialow wlasnych i usunie nieodplatnie opomiarowanie
punktéw poboru mediéw w sposob uzgodniony z dostawcg (uzytkownikiem obiektu).

1.5.3.  Zabezpieczenie terenu budowy

Fakt przystapienia i prowadzenie rob6t Wykonawca obwiesci publicznie w sposéb uzgodniony z Inspektorem
Nadzoru oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilo§ciach okreslonych przez Inspektora nadzoru inwestorskiego,
tablic informacyjnych i ostrzegawczych — w miarg potrzeb podswietlanych. Inspektor nadzoru inwestorskiego
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okresli niezbgdny sposob ogrodzenia terenu budowy. Zabezpieczenie prowadzonych robét nie podlega odrebnej
zaplacie.

1.5.4. Zaplecze budowy

Bedzie organizowane na terenie nalezacym do Inwestora. Wszystkie szczegoty zostang przekazane Wykonawcy
w momencie przekazania Wykonawcy terenu budowy.

1.5.5.  Ochrona i utrzymanie robé6t

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrong robét i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do robét
od daty rozpoczecia do daty zakoriczenia robét i przekazanie obiektu Zamawiajacemu. Wykonawca bedzie
utrzymywaé roboty do czasu odbioru ostatecznego. Utrzymanie powinno byé prowadzone w taki sposéb, aby
obiekt lub jego elementy byly w zadowalajacym stanie przez caly czas, do momentu odbioru ostatecznego. Jesli
Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inspektora Nadzoru powinien
rozpoczg¢ roboty utrzymaniowe nie pdzniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

1.5.6. Powiazania prawne i odpowiedzialnos¢ prawna. Stosowanie si¢ do ustalei prawa i innych
przepiséw

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ i stosowaé wszystkie przepisy powszechnie obowigzujace oraz przepisy
(wydane przez odpowiednie wtadze miejscowe), ktore sg w jakichkolwiek sposéb zwigzane z robotami oraz
musi byé w petni odpowiedzialny za ich przestrzeganie podczas prowadzenia budowy.

Wykonawca bedzie przestrzegaé praw patentowych lub innych praw wiasnoéci i bedzie w petni odpowiedzialny
za wypelnienie wszystkich wymagan prawnych dotyczacych: wykorzystania opatentowanych rozwigzan
projektowych, urzadzen, materiatéw lub metod. W sposéb ciagty powinien informowaé Inspektora Nadzoru
o swoich dziataniach, przedstawiajac kopie zezwolen i inne odpowiednie dokumenty.

Jesli nie dotrzymanie w/w wymagan spowoduje nastepstwa finansowe lub prawne to w catosci obcigza one
Wykonawce.

1.5.7.  Ochrona wlasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wiasnosci publicznej lub
prywatnej. Jezeli w zwigzku z zaniedbaniem, niewlasciwym prowadzeniem robét lub brakiem koniecznych
dziata ze strony Wykonawcy nastapi uszkodzenie lub zniszczenie wiasnoéci prywatnej lub publicznej
to Wykonawca, na swoj koszt, naprawi lub odtworzy uszkodzona wiasnos$é. Stan uszkodzonej, a naprawionej
wiasnosci powinien by¢ nie gorszy niz przed powstaniem uszkodzenia.

Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne oraz musi
uzyska¢ od odpowiednich wiadz, bedacych wiadcicielami tych urzadzenh, potwierdzenie informacji o ich
lokalizacji (dostarczone przez Inwestora).

Wykonawca zapewni w czasie trwania robot wlasciwe oznakowanie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych
instalacji 1 urzadzen.

1.5.8. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robét

Wykonawca ma obowigzek znad i stosowaé, w czasie prowadzenia robét, wszelkie przepisy ochrony srodowiska

naturalnego.

W okresie trwania rob6t Wykonawca bedzie:

— podejmowaé wszystkie uzasadnione kroki zmierzajace do stosowania przepiséw i norm dotyczacych
ochrony $rodowiska na terenie budowy oraz bedzie unikat uszkodzen lub ucigzliwoéci dla oséb lub
wlasnosci prywatnej i spolecznej, a wynikajacych ze- skazenia Srodowiska, hatasu lub innych przyczyn
powstalych w nastgpstwie jego sposobu dziatania;

— mial szczegélny wzglad na prace sprzetu budowlanego uzywanego na budowie. Stosowany sprzet nie moze
powodowaé zniszczefn w $rodowisku naturalnym. Oplaty i kary za przekroczenia norm, okreslonych
w odpowiednich przepisach dotyczacych §rodowiska, obcigzaja Wykonawce;

~  wszystkie skutki ujawnione po okresie realizacji robét, a wynikajace z zaniedban w czasie realizacji robot,
obcigzajg Wykonawce.

1.5.9. Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materialy, ktére w sposob trwaty sa szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczone do uzycia. Nie wolno
stosowa¢ materiatéw wywolujgeych szkodliwe promieniowanie o natezeniu wigkszym od dopuszczalnego.
Wszystkie materiaty uzyte do robdt musza mie¢ §wiadectwa dopuszczenia do stosowania, wydane przez
uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajace brak szkodliwego oddziatywania tych materialow
na srodowisko.
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Jezeli Wykonawca uzyt materiatéw szkodliwych dla otoczenia za zgoda Inwestora, a ich uzycie spowodowato
jakiekolwiek zagrozenie dla $rodowiska, to konsekwencje tego poniesie Inwestor. Utylizacja materiatéw
szkodliwych pochodzacych z demontazu nalezy do Wykonawcey i nie podlega dodatkowej optacie.

1.5.10. Ochrona przeciwpozarowa
Wykonawea bedzie przestrzegaé przepiséw ochrony przeciwpozarowe;.

Sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, Wykonawca rozmiesci na terenie
budowy, w pomieszczeniach biurowych i magazynowych oraz przy maszynach i w pojazdach mechanicznych.
Materiaty fatwopalne beda sktadane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed
dostgpem 0s6b trzecich.

Prace pozarowo niebezpieczne wykonywane bgda na zasadach uzgednionych z przedstawicielami uzytkownika
nieruchomosci.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszystkie straty powodowane pozarem wywotanym jego dziatalnoscig
przy realizacji rob6t przez personel Wykonawey,

Wykonawca odpowiadaé bedzie za straty spowodowane przez pozar wywotany przez osoby trzecie powstaly
w wyniku zaniedban w zabezpieczeniu budowy i materiatéw niebezpiecznych.

1.5.11. Bezpieczenstwo i higiena pracy (BHP)

Podczas realizacji robét Wykonawca przestrzega¢ bedzie przepisow dotyczacych bhp. W szczegolnosci
Wykonawea ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych,
szkodliwych dla zdrowia oraz niespeiniajacych odpowiednich wymagat sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywal wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet
i odpowiednig odziez dia ochrony zycia i zdrowie 0s6b zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia
bezpieczenistwa publicznego. Uznaje sig, ze wszystkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych
powyzej nie podlegajg odrgbnej zaplacie i sa uwzglednione w cenie kosztorysowej.

1.5.12. Ograniczenie obciazen osi pojazdéw

Wykonawca stosowaé si¢ bedzie do ustawowych ograniczeri obcigzenia na o$ przy transporcie materiatéw
i wyposazenia na i z terenu robot. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wiadz, co do przewozu,
nietypowych wagowo tadunkéw i w sposéb ciagly bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat Inspektora
Nadzoru. Pojazdy i tadunki powodujgce nadmierne obcigzenie osiowe nie beda dopuszczone na $wiezo
ukoficzony fragment budowy w obrebie terenu budowy i Wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe wszelkich
rob6t w ten sposéb uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inspektora Nadzoru..

1.5.13. Wykopaliska

Wszelkie wykopaliska, monety, przedmioty wartosciowe, budowle oraz inne pozostalosci o znaczeniu
geologicznym lub archeologicznym odkryte na terenie budowy beda uwazane za wlasno$é Zamawiajacego.
Wykonawca zobowigzany jest powiadomié Inzyniera/Kierownika projektu i postgpowaé zgodnie z jego
poleceniami. Jezeli w wyniku tych polecefi Wykonawca poniesie koszty i/lub wystapig opéznienia w robotach,
Inzynier/ Kierownik projektu po uzgodnieniu z Zamawiajacym i Wykonawca ustali wydluzenie czasu
wykonania robét i/lub wysokos¢ kwoty, o ktora nalezy zwigkszy¢ cene kontraktowa,

1.5.14. Zaplecze Zamawiajacego (o ile warunki kontraktu przewiduja realizacje)

Wykonawca zobowiazany jest zabezpieczy¢ Zamawiajacemu, pomieszczenia biurowe, sprzet, transport oraz
inne urzadzenia towarzyszace, zgodnie z warunkami kontraktu.

2. MATERIALY
2.1. Akceptowanie uzytych materialéw

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatéw przeznaczonych
do robét Wykonawca przedstawi szczegélowe informacje dotyczace proponowanego zrédta wytwarzania,
zamawiania oraz odpowiednie $wiadectwa badania jakosci w celu zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru
inwestorskiego. Zatwierdzenie jednego materiatu z danego Zrédfa nie oznacza automatycznego zatwierdzenia
pozostatych materiatéw z tego Zrédia.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materialy uzyskane
z dopuszczalnego Zrédta w sposob ciagly spetniajg wymagania ST w czasie prowadzenia robot.

Jezeli materiaty z akceptowanego Zrédta sg niejednorodne lub niezadowalajacej jakosci, Wykonawca powinien
zmieni¢ Zrédlo zaopatrywania w materiaty.
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Materiaty wykonczeniowe stosowane na ptaszezyznach widocznych z jednego miejsca powinny by¢ z tej samej
partii materialu w celu zachowania tych samych wiasciwosci kolorystycznych w czasie catego procesu
eksploatacji.

2.2, Pozyskiwanie materialéw miejscowych

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materialéw przeznaczonych
do robdt Wykonawca przedstawi szczegétowe informacje dotyczace proponowanego Zrédia wytwarzania,
zamawiania oraz odpowiednie $wiadectwa badania jakosci w celu zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru
inwestorskiego. Zatwierdzenie jednego materiatu z danego Zrodia nie oznacza automatycznego zatwierdzenia
pozostatych materiatéw z tego Zr6dta.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badafi w celu udokumentowania, ze materialy uzyskane z
dopuszczalnego Zrédta w sposéb ciggly spelniajg wymagania ST w czasie prowadzenia robét. Jezeli materialy z
akceptowanego Zrédia sg niejednorodne lub niezadowalajace] jakosci, Wykonawca powinien zmienié zrodto
zaopatrywania w materialy.

Materiaty wykoficzeniowe stosowane na plaszczyznach widocznych z jednego miejsca powinny by¢ z tej samej
partii materialu w celu zachowania tych samych wiasciwosci kolorystycznych w czasie calego procesu
eksploatacji.

Eksploatacja Zrédet materiatéw bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujagcymi na danym
obszarze.

2.3. Réwnowazne stosowanie materialéw, maszyn i urzadzen

Gdziekolwiek w dokumentach Zamawiajacego powolane sa konkretne urzgdzenia, maszyny, materiaty lub ich
producenci, przyjmuje si¢ ze nie sg one wigzace, i majg one jedynie charakter informacyjny i przyktadowy.
Karty katalogowe (jesli s3) majg jedynie charakter pomocniczy w celu okreslenia parametréw i charakterystyki
pracy poszczegdlnych urzadzen. Dopuszcza si¢ zastosowanie innych réwnowaznych urzgdzed o parametrach
pracy i charakterystyce nie gorszej niz okreslono w kartach katalogowych.

Dopuszcza sig¢ zastosowanie urzadzer, armatury réwnorzednych tj. o réwnych lub lepszych parametrach
technologicznych, o réwnych lub lepszych parametrach materialowych, zapewniajagcych réwna lub lepsza
trwato$¢ 1 niezawodnos¢ oraz rowne lub mniejsze zuzycie energii elektrycznej, z okresem gwarancji co najmniej
3- letnim liczac od daty podpisania koficowego protokohu odbioru robét.

Zamawiajacy nie wyraza zgody na zastosowanie urzadzef o wigkszym zuzyciu energii elektrycznej niz
wyspecyfikowano w dokumentacji.

Dopuszcza si¢ zastosowanie materiatéw réwnorzednych tj. o réwnych lub lepszych parametrach technicznych,
o réwnych lub lepszych parametrach materiatlowych, zapewniajacych réwna lub lepsza trwato$¢ i niezawodnosé.

2.4. Materialy nie odpowiadajjce wymaganiom

Materialy nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy.
Wbudowanie materiatéw bez akceptacji Inspektora Nadzoru Wykonawca wykonuje na wiasne ryzyko liczac sie
z tym, Ze roboty nie zostana przyjete i nie bedg zaptacone,

2.5. Inspekcja wytwérni materialéw i elementow

Wytwornie materiatéw i elementdw, zarowno przed jak i po akceptacji Inspektora nadzoru inwestorskiego,

mogg by¢ kontrolowane w celu sprawdzenia zgodnosci stosowanych metod produkcyjnych z wymaganiami ST.

W czasie przeprowadzania inspekcji nalezy zapewnié:

—  wspétpracg i pomoc Wykonawcy,

— wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czesci wytworni, gdzie odbywa sie proces produkcji materiatéw
przeznaczonych do wbudowania na terenie budowy.

2.6. Przechowywanie i skladowanie materialéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skladowane materialy, (do czasu, gdy bedg one potrzebne
do wbudowania) byly zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowaly swojg jakosé i wiasciwosci oraz byly
dostgpne do kontroli przez Inspektora nadzoru inwestorskiego. Przechowywanie materialéw musi sie odbywaé
na zasadach i w warunkach odpowiednich dla danego materiatu oraz w sposéb skutecznie zabezpieczajgcy przed
dostepem os6b trzecich. Wszystkie miejsca czasowego sktadowania materiatéw powinny byé po zakonczeniu
robét, doprowadzone przez Wykonawce do ich pierwotnego stanu.
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3. SPRZET

Wykonawea jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jakos¢ wykonywanych robot i bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentacji Projektowej i ST.

W przypadku braku ustalet w wymienionych dokumentach, zasady pracy sprzetu powinny byé uzgodnione
i zaakceptowane przez inspektora nadzoru inwestorskiego.

Sprzgt nalezacy do Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t musi byé utrzymany w dobrym stanie
technicznym i w gotowosci do pracy.

Wykonawca dostarczy, na zadanie, Inspektorowi nadzoru inwestorskiego kopie dokumentéw potwierdzajacych
dopuszczenie sprzgtu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami. Jezeli przewiduje sie mozliwosé
wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru
inwestorskiego o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje.

Wybrany sprzet po akceptacji, nie moze byé pézniej zmieniany bez zgody Inspektora.
Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania warunkéw technologicznych,
nie zostang przez Inspektora nadzoru inwestorskiego dopuszczone do robot.

Wykonawca jest zobligowany do skalkulowania kosztéw jednorazowych sprzetu w cenie jednostkowej robét, do
ktérych ten sprzet jest przeznaczony. Koszty transportu sprzetu nie podlegaja oddzielnej zaplacie.

4. TRANSPORT

Wykonaweca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie
na jako$¢ wykonywanych robét i na wlasciwosci przewozonych materiatéw,

Wykonawca bedzie usuwal, na biezaco i na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych i na dojazdach na teren budowy,

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT
5.1, Ogélne zasady wykonania robét

Wykonawca jest zobowigzany do zrealizowania i ukoficzenia Rob6t okre$lonych zgodnie z Kontraktem oraz
poleceniami Inspektora Nadzoru i do usuniecia wszelkich wad.

Wykonawca dostarczy na Teren Budowy Urzadzenia i Materialy oraz Dokumenty Wykonawcy
wyspecyfikowane w Kontrakceie, a takze niezbedny Personel Wykonawcy i inne rzeczy i ustugi (tymczasowe lub
state) konieczne do wykonania robét.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w terenie i wyznaczenie wysokosci punktéw
wszystkich elementéw Robét zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w dokumentacji projektowej lub
przekazanymi na pi$mie przez Inspektora Nadzoru. Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez
Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczeniu robdt zostang poprawione, przez Wykonawce na wiasny koszt.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za stosowno$é, stabilno$¢ 1 bezpieczefistwo wszystkich dziataf
prowadzonych na Terenie Budowy, oraz bedzie odpowiedzialny za wszystkie Dokumenty Wykonawcy oraz
takie projekty kazdej czedci sktadowej Urzadzen i Materialéw, jakie bedg wymagane, aby ta czeéé byta zgodna z
Kontraktem.

Wykonawca ograniczy prowadzenie swoich dziataf do Terenu Budowy i do wszelkich dodatkowych obszarow,
jakie mogg by¢ uzyskane przez Wykonawce i uzgodnione z Inzynierem Kontraktu jako obszary robocze.

Podczas realizacji robot Wykonawca bedzie utrzymywal Teren Budowy w stanie wolnym od wszelkich
niepotrzebnych przeszkéd oraz bedzie przechowywal w magazynie, lub odpowiednio rozmiesci wszelki Sprzet i
nadmiar Materialéw.

Wykonawca wytyczy roboty w nawiagzaniu do punktéw, linii i pozioméw odniesienia sprecyzowanych w
Kontrakcie lub podanych w powiadomieniu Inspektora Nadzoru.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za poprawne usytuowanie wszystkich czesci robét i naprawi kazdy btad w
usytuowaniu, poziomach, wymiarach czy wyosiowaniu Robét.

Polecenia Inspektora Nadzoru beda wykonywane po ich otrzymaniu przez Wykonawce nie pdzniej niz w
terminie wyznaczonym przez Inspektora Nadzoru, pod grozbg zatrzymania robét.

Skutki finansowe z tego tytulu bedzie ponosit Wykonawca.

5.2. Szczegélowy Harmonogram Realizacji Robét

Wymaga sig, aby przed rozpoczgciem prac Wykonawca opracowat i przedstawit do akceptacji Zamawiajacemu
i Uzytkownikowi harmonogram rob6t wraz z opisem ich prowadzenia i szczegbtowym opisem zabezpieczen.
Bez uzyskania akceptacji wyzej opisanego harmonogramu i opisu prowadzenia prac, prace nie beda mogty
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zosta¢ rozpoczgte. Wszystkie uzyte materialy stuzace zabezpieczeniu prowadzonych prac musza odpowiadaé
aktualnie obowigzujacym normom.

5.3. Decyzja i polecenie Inspektora Nadzoru

Decyzje Inspektora dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robét bedg oparte na
wymaganiach sformutowanych w umowie, Dokumentacji Projektowej, ST, innych normach i instrukcjach.

Inspektor jest upowazniony do inspekcji wszystkich robot i kontroli wszystkich materiatéw dostarczonych na
budowe lub na niej produkowanych.

Polecenia Inspektora beda wykonywane nie pdZniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu
przez Wykonawecg, pod groZzba zatrzymania robét.

Ewentualne skutki finansowe z tytutu niedotrzymania terminu poniesic Wykonawca. W przypadku opéZnieni
realizacyjnych budowy, stwarzajacych zagrozenie dla finalnego zakoficzenia robét, Inspektor ma prawo
wprowadzi¢ podwykonawcg na okreslone roboty na koszt Wykonawcy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Zasady kontroli jakosci i robét

Wykonawca odpowiedzialny jest za peing kontrole robét i jakosci materiatéw. Wykonawca zapewni odpowiedni
system kontroli obejmujgcy personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne
do prowadzenia kontroli robdt. Minimalne wymagania, co do zakresu badan i ich czestotliwosci sg okreslone
w ST i normach koniecznych, do wykonania rob6t zgodnie z Dokumentacjg Projektows.

6.2. Pobieranie prébek

Probki bedg pobierane losowo. Zaleca si¢ stosowanie statystycznych metod pobierania prébek, opartych
na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga byé z jednakowym prawdopodobiefistwem
wytypowane do badan.

InZynier bgdzie mie¢ zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu prébek.
Na zlecenie Inspektora Nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatéw, ktére
budzg watpliwosci, co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce usuniete lub

ulepszone z wilasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku
stwierdzenia usterek, w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.

Pojemniki do pobierania probek beda dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inspektora Nadzoru.
Prébki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Zamawiajacego beda odpowiednio
opisane i oznakowane, w sposob zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

6.3. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzane zgodnie z wymaganiami norm i instrukcji. Przed
przystgpieniem do pomiaréw lub badan. Wykonawca powiadomi Inspektora o rodzaju, miejscu i terminie
pomiaru lub badania.

Po wykonaniu pomiaru lub badania Wykonawca przedstawi na pi§mie ich wyniki do akceptacji przez
Inspektora. Wyniki przechowywane begdg na terenie budowy i okazywane na kazde zgdanie Inspektora nadzoru.

6.4. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywa¢ Zamawiajacemu kopie raportéw z wynikami badan jak najszybciej, nie pdzniej
jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakodci.

Wyniki badan (kopie) bedg przekazywane Zamawiajgcemu na formularzach wedtug dostarczonego przez niego
wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

6.5. Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru inwestorskiego

Inspektor bedzie ocenia¢ zgodno$é materiatéw i robét z wymaganiami ST na podstawie wynikéw dostarczonych
przez Wykonawce. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty wykonawcy nie sg wiarygodne, to Inspektor
zleci przeprowadzenie powtornych lub dodatkowych badaf. W tym przypadku catkowite koszty powtérnych lub
dodatkowych badan poniesie Wykonawca.

W przypadku powtarzania si¢ niewiarygodnosci w prowadzeniu badan przez Wykonawce, Inspektor moze
wprowadzi¢ staly, niezalezny nadzér nad badaniami. Koszt tego nadzoru poniesie Wykonawca.
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6.6. Atesty jakosci materialow i urzgdzen

Przed wykonaniem badafi jakodci materialéw przez Wykonawce, Inspektor moze dopusci¢ do uzycia materiaty
posiadajace atest producenta stwierdzajgcy ich peing zgodnos¢ z warunkami podanymi w ST. W przypadku
materiatéw, dla ktérych atesty s3 wymagane przez ST, kazda partia materiatu dostarczona na budowe winna
posiadac¢ atest okre$lajgcy w sposdb jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe musza posiadaé atesty wydane przez producenta, poparte w razie potrzeby wynikami
wykonanych przez niego badan. Kopie wynikéw tych badaf beda dostarczone przez Wykonawce Inspektorowi.
Materiaty posiadajace atesty, a urzadzenia wazne legalizacje, moga byé badane w dowolnym czasie. Atesty
i legalizacje przechowywane bgda na terenie budowy i okazywane Inspektorowi na kazde zadanie.

6.7. Dokumenty budowy

6.7.1. Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujacym Inwestora i Wykonawce w okresie

trwania budowy. Obowigzek prowadzenia dziennika budowy spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezgco i beda dotyczyé przebiegu robot, stanu

bezpieczefistwa ludzi i mienia oraz technicznej i ekonomicznej strony budowy. Kazdy zapis w dzienniku

budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonala zapisu, z podaniem imienia

i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy beda czytelne, dokonywane trwalg technikg, w porzadku

chronologicznym, bezposrednio jeden po drugim, bez przerw.

Zalaczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem zatgcznika,

opatrzone datg i podpisem Wykonawcy oraz Inspektora. Do dziennika budowy nalezy wpisywaé w szczegdlnosci:

- datg przyjecia i zakres obowiazkéw 0s6b funkcyjnych na budowie,

~ date przyjecia placu budowy,

— date rozpoczgcia robét,

— uzgodnienia przez Inspektora harmonogramdéw robdt,

— terminy rozpoczgcia i zakonczenia poszczegdlnych elementéw robét,

~  przebieg robét, trudnoéci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,

— uwagi i polecenia Inspektora,

—  daty wstrzymania robdt z podaniem przyczyn ich wstrzymania,

— zgloszenia i daty odbioru robét zanikajacych, ulegajacych zakryciu, czesciowych i koncowych odbioréw
robdt,

- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

~ stan pogody i temperatury powietrza w okresie wykonywania robét podlegajgcych ograniczeniom
lub wymaganiom szczeg6lnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

—  zgodnos¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w Dokumentacji Projektowe;,

— dane dotyczace czynnosci geodezyjnych dokonywanych przed i w trakcie wykonywania robét,

— dane dotyczace sposobu zabezpieczenia robot,

— dane dotyczace jakosci materialow oraz wyniki przeprowadzonych badan z podaniem autora badaf,

— wyniki préb poszczegélnych elementéw budowli z podaniem kto je prowadzil,

- inne istotne informacje o przebiegu robét.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy bedg przedstawione Inspektorowi

do akceptacji.

Decyzje Inspektora wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z uzasadnieniem stanowiska ich

przyjecia. Wpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora i Wykonawce do ustosunkowania sie
do jego tresci.

6.7.2. Ksiega obmiaru robét

Jest wymagana dla omawianej inwestycji. Stuzy jako narzedzie pomocne i niezbedne do weryfikacji prac
Wykonawcy oraz dokonania odbioru czesciowego. Szczegéty patrz pkt. 7.1

6.7.3. Dokumenty laboratoryjne

Atesty materialéw, orzeczenia o jako$ci materiatléw, recepty robocze i wyniki badafi sporzadzone przez
Wykonawce beda stanowié zatgeznik do protokotu odbioru.

6.7.4. Pozostale dokumenty budowy
Do dokumentéw budowy zalicza sie takze:
— decyzj¢ o pozwoleniu na budowe,

—  protokot przekazania placu budowy,
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— protokél — szkic wytyczenia geodezyjnego obiektu w terenie,

~ inwentaryzacje geodezyjne powykonawcze,

— harmonogram budowy,

— umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne,

— protokoly odbioru robét,

—  protokoly z narad i ustalen,

— dowody przekazania materiatéw z demontazu, dowody utylizacji materiatéw z demontazu podlegajace
utylizacji,

— korespondencja na budowie.

6.7.5. Przechowywanie dokamentéw budowy

Dokumenty budowy bgdg przechowywane na budowie w miejscu odpowiednio zabezpieczonym. Zaginiecie
ktéregokolwiek z dokumentéw spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem.
Dokumenty budowy bgda zawsze dostepne dla Inspektora i przedstawiane na zyczenie Inwestora.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogoélne zasady obmiaru robét

Obmiar robét bedzie odzwierciedlat faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z Dokumentacja
Projektows i ST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie ofertowym.

Obmiaru rob6t dokonuje Wykonawca po powiadomieniu Inspektora Nadzoru o zakresie obmierzanych robét
i terminie obmiaru, co najmniej na trzy dni przed terminem obmiaru.

Wyniki obmiaru wpisywane bedg do Ksiegi obmiaru robét. Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) nie
zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukoficzenia wszystkich robét. Bledne dane zostang poprawione
wg ustalefi Inspektora dostarczonych Wykonawcy na pimie. Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzony
z czgstoscig wymagana do umownych platnosci.

7.2. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Do pomiaru uzywane bedg tylko sprawne narz¢dzia pomiarowe, posiadajgce czytelna skale, jednoznacznie
okreslajaca wykonany pomiar.

Urzadzenia i sprz¢t pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagaja
badah atestujgcych to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne $wiadectwa legalizacji. Wszystkie urzadzenia
pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w calym okresie trwania robét.

7.3. Czas przeprowadzania obmiaru

Obmiary beds przeprowadzane przed ostatecznym odbiorem robét, a takze w przypadku wystepowania
dtuzszych przerw w robotach oraz w przypadku zmiany Wykonawcy.

7.4. Wykonywanie obmiaru robét

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia wykonywane beda w sposéb zrozumialy
i jednoznaczny. Wykonany obmiar robét zawieraé bedzie:
— podstawe wyceny i opis robét,
~  ilos¢ przedmiarows robét (z kosztorysu ofertowego),
— datg¢ obmiaru,
— miejsce obmiaru przez podanie: nr pomieszczenia, nr detalu, elementu, wykonanie szkicu pomocniczego,
— obmiar rob6t z podaniem sktadowych obmiaru w kolejnosci:
dtugosé x szerokos¢ x (glebokosé / wysokosé) x ilogé = wynik obmiaru,
~ ilo$¢ robot wykonanych od poczatku budowy,
— dane osoby sporzadzajacej obmiar i czytelny podpis.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Rodzaje odbioréw

Roboty podlegaja nastgpujacym odbiorom robét, dokonywanym przez Inspektora:

— odbiorowi robét zanikajacych,

— odbiorowi czgsciowemu elementéw robét — podstawa do wykonania ptatnosci czesciowych,
— odbiorowi koficowemu, ostatecznemu,
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-~ odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbi6r robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych
robot, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbioru robét dokonuje Inspektor. Gotowosé danej czesci robét zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika
budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inspektora. Odbidr przeprowadzony bedzie niezwlocznie, nie péznicj
Jjednak, niz w ciagu 3 dni od daty zgloszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomieniem o tym takze
Inspektora.

8.3. Odbidr czeSciowy

Odbior czgsciowy polega na ocenie ilosci 1 jakosci wykonanych czeéei rob6t. Odbioru robét dokonuje Inspektor.
Gotowos¢ danej czgsci robét do odbioru zglasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy z jednoczesnym
powiadomieniem Inspektora. Odbiér przeprowadzony bedzie niezwlocznie, nie pézniej jednak, niz w ciggu 3 dni
od daty zgloszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora.

8.4. Odbiér ostateczny (konicowy)

Odbiér ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu do ich ilosci, jakosci
i warto$ci. Catkowite zakonczenie robdt oraz gotowosé do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez
Wykonawcg wpisem do dziennika budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na pi§mie o tym fakcie Inspektora
Nadzoru. Osiggnigcie gotowosci do odbioru musi potwierdzi¢ wpisem do dziennika budowy Inspektor nadzoru
inwestorskiego. Wykonawca przekaze Inspektorowi nadzoru kompletny operat kolaudacyjny, zawierajacy
dokumenty zgodnie z wykazem zawartym w pkt. 4.5.6. W terminie siedmiu dni od daty potwierdzenia gotowosci
do odbioru Inwestor powiadomi pisemnie Wykonawce o dacie rozpoczecia odbioru i sktadzie powotanej komisji
kolaudacyjnej. Rozpoczecie prac komisji nastapi nie pézniej niz przed uptywem terminu okreslonego w umowie.
Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw
badan i pomiaréw, oceny wizualnej oraz zgodnosci wykonania robét z Dokumentacja Projektows, PN i ST.
W toku odbioru ostatecznego komisja zapozna si¢ z realizacjg robét, zwlaszcza w zakresie wykonania robét
uzupetniajacych i robdt poprawkowych.

W przypadku niewykonania wyznaczonych robét poprawkowych lub robét uzupetniajgcych komisja przerwie
swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego. W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$é
wykonanych robét w poszczegdlnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej Dokumentacji
Projektowej lub ST z uwzglednieniem toleranciji i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i
bezpieczenstwo oséb i mienia, komisja dokona potracen, oceniajac pomniejszong warto$é wykonanych robét w
stosunku do wymagat przyjetych w umowie. Odbiér ostateczny koficzy si¢ wydaniem Swiadectwa Przyjecia.

8.5. Gwarancje i r¢kojmie

Ustala si¢, ze w okresie gwarancji (60 miesigcy od daty odbioru koricowego i wydania Swiadectwa Przejecia)
i rekojmi Wykonawca zobowiazany jest, na swoj wlasny koszt, miedzy innymi do przeprowadzania na wiasny
koszt przegladéw w ilosci co najmniej 2 razy do roku o ile producent danych materiatéw lub urzadzen nie zaleca
dokonywania przeglagdéw gwarancyjnych czgsciej, w terminie okreslonym przez Zamawiajacego, usuwania
w uzgodnionym z Zamawiajacych terminie ujawnionych wad w przedmiocie umowy oraz wszelkich szkod
bedacych ich nastgpstwem lub dostarczenia rzeczy wolnych od wad, przeprowadzania napraw robét, ktére nie s3
skutkiem niewtasciwej eksploatacji przez Zamawiajacego.

Wtasciwa eksploatacja to kazde dziatanie Zamawiajacego realizowane zgodnie z przeznaczeniem danego
urzgdzenia, maszyny, obiektu oraz zgodne z instrukcjami obstugi i konserwacji.

Uprawnienia z tytuhu r¢kojmi za wady fizyczne wygasaja po uplywie lat trzech, liczac od dnia wydania
Swiadectwa Przyjecia.

Warunki dotyczace odpowiedzialnosci z tytutu rekojmi (3lat) i gwarancji (5 lat) okre$lono w umowie
na wykonanie prac realizacyjnych.

8.6. Odbiér pogwarancyjny

Odbior pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunigciem wad stwierdzonych przy
odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresic gwarancyjnym. Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany
na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad odbioru ostatecznego.
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8.7. Dokumenty odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robét jest protokét odbioru ostatecznego
sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Inwestora. Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany
przygotowaé operat kolaudacyjny zawierajacy:

— projekt powykonawczy z naniesionymi zmianami wykonawczymi,

— dziennik budowy — oryginat i kopie,

— obmiar robét (jesli jest wymagany),

— wyniki pomiaréw kontrolnych (operaty geodezyjne),

—  atesty jakos$ciowe wbudowanych materiatow,

— dokumenty potwierdzajace legalizacj¢ wbudowanych urzadzen,

— sprawozdania techniczne z préb ruchowych,

—  protokdty préb i badan,

— protokéty odbioru robét zanikajacych,

— rozliczenie z demontazu,

~  wykaz wbudowanych urzadzen i przekazywanych instrukcji obstugi,

- wykaz przekazywanych kluczy,

— oswiadczenia oséb funkcyjnych na budowie wymagane prawem budowlanym,

— inne dokumenty wymagane przez inwestora.

W przypadku, gdy zdaniem komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg gotowe
do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin tego odbioru.
Wszystkie zarzadzone przez komisj¢ roboty poprawkowe lub uzupehniajace beda zestawione wg wzoru
ustalonego przez Inwestora, wykonane i zgloszone pismem przez Wykonawce do odbioru w terminie ustalonym
przez komisje.

9. PODSTAWY PLATNOSCI
9.1. Ustalenia ogélne

Podstawowym dokumentem rozliczeniowym jest oferta Wykonawcy zawierajaca cene ryczattows na wykonanie
robdt. Cena uwzglednia wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajace sie na jej wykonanie, okreslone
w ST i Dokumentacjg Projektows.

Cena oferty obejmowaé musi wszystkie koszty, jakie poniesie Wykonawca z tytutu nalezytej oraz zgodnej
z umowg i zgodnej z obowigzujgcymi przepisami laczng ceng robét i innych $wiadczen niezbednych
do realizacji przedmiotu zamoéwienia. Podstawg do obliczenia ceny oferty jest dokumentacja projektowa
i Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych.

Cena jednostkowa powinna uwzgledniaé wszystkie czynnosci, wymagania i badania skladajgce sie
na wykonanie danej roboty opisanej w Dokumentacji Projektowej i zakresie robdt tymczasowych i prac
towarzyszacych.

Cena jednostkowa w Kosztorysie Ofertowym musi obejmowaé w szczegdlnosci:
® robocizn¢ bezposrednig,
¢ warto$¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami ich zakupu, sktadowania i transportu,
e warto$¢ pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi (sprowadzenie sprzetu na teren budowy
i z powrotem, montaz i demontaz na stanowisku pracy),
roboty geodezyjne — pomiary 1 wytyczenia,
roboty geologiczne,
koszt opracowania dokumentacji powykonawczej,
koszty posrednie, w sktad, ktérych wchodza: place personelu i kierownictwa budowy, pracownikéw
zaplecza i laboratorium, koszty urzadzenia, eksploatacji i likwidacji terenu budowy i zaplecza (w tym
doprowadzenie energii i wody, drogi itp.), koszty tymczasowego oznakowania robét, wydatki na bhp,
ustugi obce na rzecz budowy, oplaty dzierzawne, ekspertyzy dotyczace wykonanych robét, koszty
ogolne wykonawcy, ubezpieczenia, itp.,
¢ koszt rekultywacji i uporzadkowania terenu budowy po zakonczeniu robét,
o  zysk kalkulacyjny, zawierajacy tez ewentualne ryzyko wykonawcy z tytutu kontraktu w calym okresie
jego realizacji, tacznie z okresem gwarancyjnym,
e podatki obliczone zgodnie z obowigzujacymi przepisami,
¢ podstawg do wystawienia faktury za wykonanie robét bedzie, potwierdzony (odebrany) przez
inspektora, protokét czgsciowego wykonania i odbioru robét ustalony w oparciu o wykonane elementy
robét w danej branzy.

Podstawg platnosci okresowych jest ilos¢ faktycznie wykonanych Roboét przez Wykonawce zatwierdzonych
przez Inspektora Nadzoru. Szczegdly rozliczenia Wykonawcy z Inwestorem regulujg zapisy umowy,
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9.2. Koszty zawarcia ubezpieczen na Roboty

Koszty zawarcia ubezpieczeti wymienionych w Warunkach Ogélnych i Szczegélnych Kontraktu ponosi
Wykonawca.

9.3. Warunki Umowy i wymagania ogélne ST

Koszt dostosowania si¢ do wymagan warunkéw Umowy i wymagani ogdlnych zawartych w niniejszej ST
obejmuje wszystkie warunki okreslone w wymienionych dokumentach, a nie wyszczegélnione w kosztorysie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz.U. z 1994r. Nr 89, poz. 414 z pdZniejszymi zmianami)
Ustawa z dnia 21 marca 1985r. o drogach publicznych (Dz.U. z 1985r. Nr 14, poz. 60 z pézniejszymi
zmianarmi)

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002r. w sprawie dziennika budowy montazu
i rozbiorki tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajacego dane dotyczagce bezpieczefistwa pracy
i ochrony zdrowia (Dz.U. z 2002r. Nr 108, poz. 953).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie bezpieczenstwa pracy
i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz.U. z 2003r. Nr 47, poz. 401 z pdZniejszymi
zmianami) .
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004r w sprawie szczegétowego zakresu i formy
dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz
programu funkcjonalno-uzytkowego. (Dz.U. z 2004r. Nr 202, poz. 2072 z p6zniejszymi zmianami)
Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003r. w sprawie informacji dotyczacej
bezpieczefistwa pracy i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczefistwa i ochrony zdrowia. (Dz. U. 120, poz.
1126)

»Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych” Arkady, Warszawa 1997
Ustawa o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 (Dz.U.04.92.881).

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy
od obowigzku stosowania wymogdéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegal praw
autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnodci za spetnienie wszystkich wymagafi prawnych
w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzefi lub metod.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

W niniejszym rozdziale oméwiono ogélne wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét budowlanych
zwigzanych z pracami rozbiérkowymi dla zadania pn. ,,Przebudowa, nadbudowa i zmiana sposobu uzytkowania
dworca kolejowego w Czerwonaku z infrastrukturg zewngtrzng, w ramach zadania inwestycyjnego:
"Dokumentacja techniczna na rewitalizacje dworcéw i terendw przydworcowych wzdhuz linii kolejowej nr 356 -
gmina Czerwonak””,

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zaméwieh (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
45100000-8 Przygotowanie terenu pod budowe.
45110000-1 Roboty w zakresie burzenia i rozbidrki obiektéw budowlanych,

roboty ziemne.

45111000-8 |Roboty w zakresie burzenia, roboty ziemne.
45111100-9 |Roboty w zakresie burzenia.
45111220-6 |Roboty w zakresie usuwania gruzu.

1.2, Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawa do udzielenie zaméwienia i zawarcia umowy
na wykonanie rob6t zawartych w pkt 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

1.4. ZaKres robdt objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg prowadzenia robot zwigzanych z rozbidrkg. Przewiduje sie catosé
prac objetych dokumentacja projektowa przy wykonaniu rozbidrek i pdzZniejszego wywozu gruzu po
zakonczeniu prac. W zakres niniejszej inwestycji wchodza nastepujace prace rozbidrkowe:

e Renowacja $cian zewngtrznych —wymiana cegiet uszkodzonych,

¢ Wyburzenia $cian, przekucia, otwarcia - na wszystkich kondygnacjach zwigzane ze zmiang funkcji,

* Wykonanie zabezpieczen konstrukcyjnych w miejscu wyburzen — nadproza, podciagi, stupy, rdzenie,

* Rozbidrka posadzek cementowych,

e Rozbidrka podiég drewnianych,

e Rozbidrka i obnizenie posadzki w czesci magazynowej,

¢ Demontaz warstw na stropach drewnianych - likwidacja polepy,

e Demontaz schodéw drewnianych,

s Demontaz poszycia dachdéw, wraz z obrobkami blacharskimi nie nadajacymi sie¢ do uzytku,

* Rozebranie otacenia dachu, drewnianej konstrukeji dachu,

¢ Rozebranie sufitu podwieszanego,

* Demontaz okien i drzwi,

¢ Demontaz instalacji elektrycznej, wodno-kanalizacyjnej i c.o..

1.5. Ogélne wymagahia dotyczace robot

Ogodlne wymagania dotyczace robdt oméwiono w czesei ,,Wymagania ogdlne” pkt. 1.5 specyfikacji techniczne;j.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$§¢ ich wykonania oraz za zgodnos$é z dokumentacja projektows,
ST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

Ogolne wymagania dotyczace materialéw ich pozyskiwania i skladowania podano w czesci ,,Wymagania
ogdlne” pkt 2 specyfikacji technicznej.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu, jego uzytkowania oméwiono w czeéci ,,Wymagania ogdlne” pkt 3
specyfikacji technicznej.

Roboty zwigzane z rozbiérka beda wykonywane recznie i mechanicznie. Caly sprzet potrzebny na placu budowy
zostanie dostarczony przez Wykonawce, wigeznie z ewentualnymi rusztowaniami, podnognikami i o§wietleniem.
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Wykonawca powinien postugiwac si¢ sprzetem zapewniajacym spetnienie wymogéw jakosciowych, ilosciowych
i wymogdéw bezpieczenstwa. Zastosowany przy prowadzeniu robét sprzet nie moze powodowaé uszkodzen
pozostalych, nie rozbieranych elementéw. Wykonaweca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzetu,
ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na $rodowisko i jakos$é wykonywanych robét. Przypomina sig
0 ograniczeniach w stosowaniu urzadzen o wysokim poziomie hatasu. Urzadzenia takie, jak hydrauliczne mioty
do kruszenia, mogg by¢ uzywane tylko przy spelnieniu okreslonych warunkéw. Potrzebny sprzet:

- Zuraw przenosny okienny,

Samochéd samowytadowezy,

Samochéd skrzyniowy,

— Kontener na odpady powstate w wyniku prac rozbiérkowych.

|

UWAGA! Prace rozbiérkowe nalezy prowadzi¢ minimalizujac zuzZycie sprz¢tu generujacego duze drgania
(mloty udarowe). Wskazane byloby uzycie w jak najwickszym stopniu narzedzi wiercacych i pil
mechanicznych.

4. TRANSPORT

Ogédlne wymagania dotyczace transportu omdwiono w czesci ,,Wymagania ogdlne” pkt 4 specyfikacji
techniczne;j.

Zatadunek, transport jak i wyladunek materialow z rozbidrek musi odbywaé sie z zachowaniem wszelkich
srodkéw ostroznoscei i bezpieczenstwa ludzi pracujacych przy robotach rozbiérkowych. Gruz bedzie wywozony
w miarg postepowania robot rozbidrkowych. Gruz bedzie tadowany do kontenerdw znajdujacych sic na terenie
budowy lub na samochody cigzarowe dojezdzajace do obiektu i wywozony na autoryzowane wysypiska. Wybér
s$rodka transportu zalezy od warunkéw lokalnych. Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy powinny spetniaé
wymagania dotyczace przepisow ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie,
wymiaréw tadunku i innych parametréw technicznych. Wykonawca bedzie usuwat na biezgco, na wtasny koszt,
wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu
budowy. :

5. WYKONANIE ROBOT

Ogoélne wymagania dotyczace prowadzenia prac zwigzanych z wykonaniem robdt omdwiono w czesci
Wymagania ogdlne” pkt 5 specyfikacji technicznej.

5.1. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do robét rozbiérkowych nalezy:

— upewnié si¢, ze wszystkie instalacje zostaly odigczone od zasilania w spos6b prawidlowy,

— miejsce prac oznakowa¢ zgodnie z wymogami BHP,

— zapoznaé pracownikow z programem rozbidrki i poinstruowaé o bezpiecznym sposobie jej wykonania,

— przygotowaé teren przy obickcie na tymczasowe skladowisko materialéw uzyskanych z rozbiérki
z podziatem na cegly, elementy drewniane, gruz betonowy i ceglany, elementy stalowe,

5.2. Zabezpieczenie placu budowy

Przed przystapieniem do robdt rozbidérkowych, Wykonawca winien ustawi¢ niezbedne zabezpieczenia
w miejscach przewidzianych w planie zagospodarowania placu budowy. Teren rozbiérki nalezy ogrodzié
w sposOb uniemozliwiajacy przedostanie si¢ 0s6b nieupowaznionych w obreb prac rozbiérkowych
i oznakowa¢ tablicami ostrzegawczymi. Wykonawca odpowiada za bezpieczenstwo débr i os6b. Odpowiada tez
za utrzymanie czystosci oraz za pyly zanieczyszczajace Srodowisko. Wszelkie inne postanowienia, ktore
Wykonawca uzna za przydatne, b¢da podejmowane w uzgodnieniu ze stuzbami BHP, Architektem i Inwestorem.

5.3. Roboty rozbiérkowe

W zakresie prac rozbidrkowych nalezy uwzglednié wszystkie roboty majgce na celu wykonanie zatozefi
okreslonych w dokumentacji projektowej dla niniejszej inwestycji. Przed przystapieniem do prac rozbiérkowych
nalezy powiadomi¢ Zarzadc¢ budynku, a teren objety rozbiérkami nalezy zabezpieczyé i ogrodzié, w celu
niedopuszczenia 0s6b nieupowaznionych w obreb zagrozenia.

Przed rozpoczeciem rozbidrki nalezy odlgczyé wszelkie instalacje i media. Miejsca odigczenia, wytaczniki,
zawory winny znajdowac si¢ poza obrgbem robét budowlanych.

Niedopuszczalne jest okresowe gromadzenie wiekszych ilodci materiatéw i gruzu na stanowiskach roboczych.

INFORMACJA O MATERIALACH ODPADOWYCH Z ROZBIORKI I SPOSOBIE ICH
ZAGOSPODAROWANIA

Wykonawca jest zobowigzany do prowadzenia gospodarki odpadami zwigzanych z prowadzonymi pracami —
w tym takze odpadéw porozbiérkowych — jake wytworca tych odpadéw w rozumieniu art.3 ust. 3 pkt. 22
Ustawy o odpadach. Wykonawca w zakresie budowy, rozbiérki i innych prac powigzanych z inwestycja jest,
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zgodnie z art. 3 ust. 3 pkt 22 ustawy o odpadach, wytworca odpadéw powstajacych w wyniku $wiadczenia tych
ustug. Jesli Wykonawca nie posiada na terenie danego powiatu prawa wytwarzania odpadéw, winien on przed
rozpoczeciem robot dopemnié obowigzkéw okreslonych w ustawie o odpadach.

Wykonawca powinien zwréci¢ si¢ do stosownych stuzb komunalnych o wskazanie miejsc wywozu
poszczegblnych elementéw z rozbiérki. Podczas wykonywania prac rozbidrkowych powstang odpady
zakwalifikowane zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 27 wrzesnia 2001 r. w sprawie
katalogu odpadéw (Dz. U. Nr 112, poz. 1206) do grupy 17. ,Odpady z budowy, remontéw i demontazu
obiektéw budowlanych oraz infrastruktury drogowej (wiaczajac glebe i ziemie z terenéw zanieczyszczonych)":

17 01 01- Odpady betonu oraz gruz betonowy z rozbidrek i remontéw

17 02 03- Tworzywa sztuczne

17 04 01- Miedz, braz, mosiadz

17 04 05- Zelazo i stal

17 04 09- Odpady metali zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi.

W czasie prowadzenie prac rozbidrkowych materialy nalezy segregowaé i oddzielaé te, ktére mogg byé
wykorzystane jako surowce wtérne — np. metal, szkio.

W budynku nie s3 wbudowane ani nie byly eksploatowane materiaty szkodliwe (np. azbest) wymagajgce
spetnienia szczegélnych wymogéw podczas rozbiorki i utylizacji. Po podjeciu decyzji o utylizacji materiatéw
lub o wtérnym ich przetworzeniu nalezy przekazaé je uprawnionemu podmiotowi, ktéry podda je procesowi
recyklingu. Materiaty, ktére nie mogg by¢ wykorzystane jako surowce wtéme nalezy przetransportowaé na
zorganizowane wysypisko $mieci — wskazane przez firme zatrudniong do wywozu odpadéw.

Prace rozbidrkowe nalezy prowadzi¢ pod stalym nadzorem osoby posiadajgcej odpowiednie uprawnienia
budowlane. Pracownicy muszg by¢ przeszkoleni w ramach bhp.

5.4. Doprowadzenie placu budowy do porzagdku

Po zakonczeniu robét rozbiérkowych, Wykonawca winien oczyscié caty strefc objetg robotami oraz miejsca
w poblizu wykonywania prac. Wykonawca odpowiada za wszelkie szkody powstale z jego winy w budynkach
i na okolicznych terenach. Z tego tytulu Wykonawca ma obowiazek dokona¢ natychmiastowej naprawy
na wilasny koszt wszystkich szkdd uznanych w momencie odbioru robét.

5.5. Wywéz gruzu

Gruz bedzie wywozony w miare postgpowania robot rozbidrkowych. Gruz bedzie tadowany na samochody
cigzarowe dojezdzajace do obiektu na terenie budowy i wywozony na autoryzowane wysypiska. Materiaty, ktére
nie mogg by¢ wykorzystane jako surowce wtorne nalezy przetransportowad na zorganizowane wysypisko $mieci
— wskazane przez firme zatrudniong do wywozu odpadéw. Transport gruzu nalezy prowadzié na biezaco
w miar¢ postepu robot rozbiorkowych. Nalezy przewidzie¢ transport samochodami ciezarowymi
samowytadowczymi, zabezpieczonymi plandekami przed pyleniem w czasie jazdy, czy tez siatkg przed
odrywaniem si¢ drobnych czesci lotnych. Elementy nadajace si¢ do odzysku w ramach inwestycji beda
przechowywane w miejscu krytym.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia kontroli jakosci robét oméwiono w czesci ,,Wymagania ogdlne”
pkt 6 specyfikacji technicznej. Jako§é wykonywanych robot musi by¢ zgodna z wymogami ogélnymi ST
oraz dokumentacji projektowej. Kontrola jakosci robét podlega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonania
robét rozbidrkowych.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace obmiaréw robdt oméwiono w czesci ,,Wymagania ogdlne” pkt 7 specyfikacji
technicznej. Obmiar robot okresla ilos¢ wykonanych robét zgodnie z postanowieniami umowy. Ilo§é robét
oblicza si¢ wedhig sporzagdzonych z natury pomiaréw z uwzglednieniem wymagan technicznych zawartych
w niniejszej specyfikacji i projekcie wyburzen.

Jednostkami obmiaru sa:

- dla robét rozbidérkowych i wyburzeniowych - [m?],[m?] i [m],

— dla wywozu gruzu i ztomu z rozbiérki - [m?].

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace prowadzenia odbioru robét oméwiono w czesci ,,Wymagania ogélne” pkt 8
specyfikacji technicznej. Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych. Celem odbioru jest
protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu do ich ilosci, jakosci
i wartosci.
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9, PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne wymagania dotyczace rozliczen za wykonane prace omowiono w czesci ,,Wymagania ogélne” pkt 9
specyfikacji technicznej. Ptaci si¢ za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5
i odebrane przez Inzyniera mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26.09.1997r. W sprawie ogélnych przepisow
bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz.U. Nr 129, poz 844)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r w sprawie dziennika budowy, montazu
i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajacego dane dotyczace bezpieczefistwa pracy
i ochrony zdrowia. (Dz. U. Nr 108, poz. 953)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r, w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania rob6t budowlanych. Dz. U. Nr 47, poz. 401 z dnia 19 marca 2003r).

Ustawa o odpadach.
Umowa, warunki Kontraktu,
Dokumentacja Projektowa.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy
od obowigzku stosowania wymogéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegal praw
autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za spetienie wszystkich wymagan prawnych
w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ST s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét ziemnych przy wykonywaniu
wykopéw, ktére zostana wykonane w ramach dokumentacji projektowej dla zadania pn. ,,Przebudowa,
nadbudowa i zmiana sposobu uzytkowania dworca kolejowego w Czerwonaku z infrastrukturg zewnetrzna,
w ramach zadania inwestycyjnego: "Dokumentacja techniczna na rewitalizacje dworcéw i terenéw
przydworcowych wzdtuz linii kolejowej nr 356 - gmina Czerwonak"”,

Klasyfikacja wg Wspdéinego Stownika Zaméwieni (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis

45100000-8 Przygotowanie terenu pod budowe,

Roboty w zakresie burzenia i rozbidrki obiektéw budowlanych,
roboty ziemne.

45110000-1

45111000-8 |Roboty w zakresie burzenia, roboty ziemne.

1.2. Zakres stosowania

Specyfikacja techniczna jest dokumentem bgdacym podstawa do udzielenia zaméwienia i zawarcia umowy
na wykonanie robét ziemnych zawartych w pkt. 1.1 powyzszej ST.

1.3. Okreslenia podstawowe

Gicbokos¢ wykopu - réznica rzednej terenu i rzgdnej dna robot ziemnych po wykopaniu warstwy ziemi
urodzajne;.

Wykop plytki - wykop, ktérego glgbokosé jest mniejsza niz 1 m.

Wykop Sredni - wykop, ktérego giebokosé jest zawarta w granicach od 1 do 3 m.

Wykop gleboki - wykop, ktérego glebokos¢ przekracza 3 m.

Ukop - miejsce pozyskania gruntu do wykonania zasypki lub nasypéw, potozony w obrebie obiektu
kubaturowego.

Dokop - migjsce pozyskania gruntu do wykonania zasypki wykopu fundamentowego lub wykonania nasypow,
potozone poza placem budowy.

Odkiad - miejsce wbudowania lub sktadowania (odwiezienia) gruntéw pozyskanych w czasie wykonywania
wykop6w, a nie wykorzystanych do budowy obiektu oraz innych prac zwigzanych z tym obiektem.

Wskaznik zaggszezenia gruntu - wielko$é charakteryzujaca stan zageszczenia gruntu, okreslona wedtug wzoru:

Is = pd/pds,

gdzie:

pd gestos¢ objetosciowa szkieletu zageszczonego gruntu, [mg/m3]

pds maksymalna gestos¢ objetosciowa szkieletu gruntowego przy wilgotnosci optymalnej, okreslona

w normalnej probie Proctora, zgodnie z PN-B-04481:1988, stuzaca do oceny zageszczenia gruntu
w robotach ziemnych.
Wskaznik réznoziarnistosci - wielko$é charakteryzujaca zageszczalno$é gruntdw niespoistych, okreslona
wg WZzoru:
U=d60/d10,
gdzie:
déo srednica oczek sita, przez ktore przechodzi 60% gruntu, [mm]
d10 srednica oczek sita, przez ktére przechodzi 10% gruntu, [mm]

Pozostale okreslenia - zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami.

1.4. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotycza zasad prowadzenia robot ziemnych przy wykonywaniu wykopéw
w czasie budowy. Zakres robét zgodnie z Dokumentacja Projektowa obejmuje:

— wykonanie wykopéw mas ziemnych w celu poglebienia posadzki w czesci magazynowej,

— wykonanie wykopdw pod nowe $ciany i tawy fundamentowe,

~ wykonanie wykopéw mas ziemnych pod tereny utwardzone,

— wykonanie wszelkich innych wykopéw niezbednych do wykonania robét okreslonych niniejszg ST.




B-01.02.02 - ROBOTY ZIEMNE PRZY WYKONANIU WYKOPOW

1.5. Ogélne wymagania dotyczgce robot

Przed przystgpieniem do wykonania robét ziemnych nalezy zakoficzyé wszelkie roboty przygotowawcze.
Wykopéw nie nalezy prowadzi¢ recznie w okresic zimowym, a odstoniete grunty nalezy chroni¢ przed
doplywem wody.

W razie prowadzenia robdt ziemnych w bezposrednim sgsiedztwie instalacji wodociggowej, kanalizacyjne;j,
elektrycznej, gazowej, c.o., itp. nalezy okresli¢ bezpieczng odleglos¢ (w pionie i w poziomie) w jakiej moga byé
wykonane te roboty oraz zapewni¢ fachowy nadzér techniczny.

2. MATERIALY

Do wykonania wykop6éw — materialy nie wystepuja.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wplywu
na wiadciwodci gruntu zaréwno w miejscu jego naturalnego zalegania, jak tez w czasie odspajania.
Do odspajania, wydobywania i usypywania gruntéw Wykonawca powinien uzyé koparki. W korficowej fazie
wykopdw, tj. ostatnie 20cm — masg ziemng nalezy wybraé rgcznie i w tym celu nalezy stosowaé sprzet reczny:
topaty, kilofy itp. W celu przenoszenia gruntéw i jego zageszczania powinien by¢ uzywany sprzet okreslony
przez Wykonawce i zaakceptowany przez Inspektora np. ubijaki mechaniczne, mate walce wibracyjne. Transport
mas ziemnych powinien odbywaé si¢ przy pomocy samochodéw skrzyniowych i wywrotek, taczek. Szczegéty
dotyczgce transportu urobku przedstawiono w punkcie 4.

4. TRANSPORT

Do transportu urobku stosowa¢ samochody samowyladowcze i sprzet reczny np. taczki.

Wykonawca ma obowigzek zorganizowania transportu z uwzglednieniem wymogéw bezpieczefistwa, zardwno
w obrgbie pasa rob6t ziemnych, jak i poza nim. Jakiekolwiek skutki prawne, wynikajace z niedotrzymania
wymienionych powyzej warunkéw obcigzaja Wykonawce. Zwigkszenie odlegtodci transportu ponad wartosci
zatwierdzone nie moze by¢ podstawa roszczen Wykonawcy, dotyczacych dodatkowej zaptaty za transport, o ile
zwigkszone odlegloéci nie zostaly wezesniej zaakceptowane na pismie przez Inspektora.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy powinny spelnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie, wymiaréw tadunku i innych parametréw
technicznych. Wykonawca bedzie usuwat na biezaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane
jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogélne

Przed przystgpieniem do wykonywania robét ziemnych, Wykonawca ma obowigzek do zapoznania si¢
z dokumentacja projektowa. W przypadku stwierdzenia rozbieznosci pomiedzy dokumentacjg a stanem
stwierdzonym w podlozu, nalezy bezzwlocznie powiadomié Inspektora nadzoru w celu uzgodnienia sposobu
postgpowania. Dodatkowo nalezy zapoznaé si¢ z dokumentacja okreslajaca wystepowanie na terenie budowy
urzgdzen podziemnych i w miare mozliwosci okresli¢ ich rzeczywiste potozenie. Wykonanie wykopow moze
nastgpi¢ po wykonaniu robét przygotowawczych i po wyrazeniu zgody przez Inspektora nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$é za dokladne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich
elementéw zgodnie z dokumentacja projektows lub dyspozycjami Inspektora nadzoru, przekazanymi na pi$mie.
Nastepstwa jakiegokolwiek bledu w wytyczeniu i wyznaczeniu rob6t zostang poprawione przez Wykonawce,
jezeli zazada tego Inspektor nadzoru. Harmonogram i technologia prowadzenia robét ziemnych powinny
zapewnia¢ nienaruszenie struktury gruntu rodzimego i zachowanie jego parametréw technicznych.

5.2. Wykonanie wykopu

Wykopy pod fundament beds wykonywane mechanicznie, a koficowej fazie takze przy uzyciu narzedzi
re¢cznych. Nalezy ograniczy¢ szeroko$¢ wykopu do minimum niezbednego dla wykonawstwa, wykonujgc skarpy
wykopu o odpowiednim nachyleniu. Gérna warstwa gruntu w dole fundamentowym powinna pozostaé
o strukturze nienaruszonej. Dopuszczalne odchytki wymiaréw wykopu wynosza dla rzednej dna wykopu:
= 5 cm. Inspektor nadzoru dokonuje odbioru gruntu w poziomie posadowienia. Nadmiar gruntu z wykopu
nalezy odwiez¢ na miejsce odkiadu. Wykonawca odwozi nadmiar gruntu na wlasny koszt, w miejsce pozyskane
przez siebie i uzgodnione z Inspektorem.

Nalezy bezwzglegdnie usunaé i catkowicie wybraé z dna wykopdw fundamentowych grunty préchnicze i zastgpié
je nasypem budowlanym. Roboty ziemne nalezy prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami normy PN — 99/B — 06050
i przepisami BHP.
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5.3. Odklady gruntu

Lokalizacja odktadu powinna by¢ wskazana przez Wykonawce i zaakceptowana przez Inspektora. Wykonawca
musi uzyskaé zgode wiasciciela terenu na skladowanie mas ziemnych. Odktady powinny by¢ uformowane
w pryzmg o wysokosci 1,5 m, pochyleniu skarp 1:1,5 i spadku od 2 do 5%. Przyjmuje si¢ wykorzystanie gruntu
z odktadu do ponownego zasypania fundamentu. Nadmiar ziemi niewykorzystany do zasypania wykopu zostanie
odtransportowany na wyznaczone przez Inzyniera sktadowisko.

5.4. Odwodnienia robét

W przypadku, gdy wymagajg tego warunki terenowe Wykonawca zobowiazany jest wykonaé odwodnienia
zapewniajgce sprawne odprowadzenie wod gruntowych i opadowych poza obszar rob6t ziemnych. Niepozadane
jest przewilgocenie i nawodnienie gruntu. Wykonawca ma obowiazek takiego wykonywania wykopéw, aby
powierzchniom, gruntu nadawac w catym okresie trwania robét spadki, zapewniajgce prawidtowe odwodnienie.
Jezeli w skutek zaniedbania Wykonawcy, grunty ulegna nawodnieniu, ktére spowoduje ich dhugotrwata
nieprzydatno$¢, Wykonawca ma obowigzek usunigcia tych gruntéw i zastgpienia ich gruntami przydatnymi
na wiasny koszt bez jakichkolwick dodatkowych optat ze strony Zamawiajacego za te czynnosci, jak rowniez za
dowieziony grunt.

Odprowadzenie wéd do istniejacych zbiornikéw naturalnych i urzadzed odwadniajacych musi by¢ poprzedzone
uzgodnieniem z odpowiednimi instytucjami.

Wszelkie koszty zwigzane z zabezpieczeniem wykop6éw przed zawilgoceniem ponosi Wykonawca. Koszty
te nalezy oszacowac na podstawie wizji w terenie, Dokumentacji Projektowej i przewidzieé w cenie ofertowe;.

5.5. Zasypywanie wykopu

Zasypanie wykopow mozliwe jest jedynie po uprzednim zezwoleniu Inspektora nadzoru wraz z odpowiednim
wpisem do dziennika budowy.
Przed przystapieniem do robét nalezy oczysci¢ wykop ze $mieci i odpadéw budowlanych. Zasypywanie wykopu
nalezy wykonywaé warstwami o grubo$ci dostosowanej do przyjetej metody zageszczania gruntu, ktéra to
grubosé nie powinna przekraczaé:

—  przy zagegszczaniu recznym - 20 cm,

—  przy zageszczaniu ubijakami mechanicznymi lub wibratorami - 40 cm.
Zasypki wykopdw instalacyjnych wykonaé¢ z miejscowych piaskéw zageszczonych co najmniej tak jak grunty
rodzime (lub nasypy budowlane).

5.6. Zasady wykorzystania gruntéw

Grunty uzyskane przy wykonywaniu wykopéw powinny byé przez Wykonawce wykorzystane w maksymalnym
stopniu do budowy nasypéw. Grunty przydatne do budowy nasypdéw moga by¢ wywiezione poza teren budowy
tylko wowezas, gdy stanowig nadmiar objetosci robot ziemnych i za zezwoleniem Inzyniera.

Jezeli grunty przydatne, uzyskane przy wykonaniu wykopéw, nie bedac nadmiarem objetosci robét ziemnych,
zostaly za zgoda Inzyniera wywiezione przez Wykonawce poza teren budowy z przeznaczeniem innym niz
budowa nasypow lub wykonanie prac objetych kontraktem, Wykonawca jest zobowigzany do dostarczenia
réwnowaznej objetosci gruntéw przydatnych ze Zrodet wlasnych, zaakceptowanych przez Inzyniera.

Grunty i materialy nieprzydatne do budowy nasypéw, powinny by¢ wywiezione przez Wykonawce na odkiad.
Zapewnienie terendw na odktad nalezy do obowigzkéow Zamawiajacego, o ile nie okreslono tego inaczej
w kontrakcie. Inzynier moze nakazaé pozostawienie na terenie budowy gruntéw, ktérych czasowa
nieprzydatno$¢ wynika jedynie z powodu zamarznigcia lub nadmiernej wilgotnoset.

5.7. Wymagania dotyczace zageszczenia gruntu w wykopie

Zageszczenie gruntu w wykopach i miejscach zerowych robét ziemnych powinno spetniaé wymagania:

~ dla nasyp6éw zageszczanych partiami ok. 0,80 m migzszosci — Is > 0,98,

— dla istniejacych piaskdw Srednich i pospoiki — Is = 0,96.

Jezeli grunty rodzime w wykopach i miejscach zerowych nie maja wymaganego wskaznika zageszczenia
to przed wykonaniem konstrukcji fundamentéw nalezy je dogesci¢ do ww. wartosci Is. Jezeli wartosci
wskaznika zaggszczenia okreslone powyzej nie moga by¢ osiggniete przez bezposrednie zageszczenie gruntéw
rodzimych, to nalezy podja¢ $rodki w celu ulepszenia gruntéw podioza, umozliwiajgce uzyskanie wymaganych
wartosci wskaZnika zageszczenia.

Mozliwe do zastosowania $rodki, zaproponuje Wykonawca i przedstawia do akceptacji Inzynierowi. Po
zageszczeniu gruntéw pod fundamenty nalezy dokonaé badan nosnosci podtoza (np. plyta statyczng). Prace przy
wykonywaniu nasypéw budowlanych prowadzi¢ pod stalym nadzorem geologa. Dokonaé odbioru zageszczenia
gruntéw.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Zasady ogdélne kontroli jakosci robét

Przed przystgpieniem do robdt ziemnych Wykonawca powinien sprawdzié prawidtowo$é wykonania robdt
pomiarowych i przygotowawczych i prowadzi¢ systematyczne badania kontrolne dostarczajac kopie ich
wynikéw do Inspektora. Badania kontrolne nalezy wykona¢ w zakresie i z czestotliwodcig gwarantujaca
zachowanie wymagan dotyczacych jakosci robot. Doktadnosé robot:

— odchylenie rzgdnych dna wykopu od rzednych projektowanych i szerokosci wykopédw nie powinny byé

wieksze od 5 cm,
— pochylenie skarp wykopdw nie powinno si¢ rdzni¢ od projektowanych pochylefi wigcej niz 10%,
—  powierzchnie skarp nie powinny mie¢ wigkszych wklesnieé niz 10 cm,

6.2, Badania i pomiary w czasie wykonywania rob6t ziemnych - dokumenty kontrolne

Wyniki badafi i pomiaréw kontrolnych w czasie wykonywania robot ziemnych nalezy wpisywaé do:
— protokoléw odbioréw robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu,
— dziennika budowy.

6.3. Sprawdzenie jakosci wykonania wykopéw i koryt

Sprawdzenie wykonania jakosci wykopéw polega na kontrolowaniu zgodnoéci z wymaganiami okreslonymi
w niniejszej specyfikacji oraz w dokumentacji projektowej. W czasie kontroli szczeg6lng uwage nalezy zwrdcicé
na:

— odspajanie gruntéw w sposéb nie pogarszajacy ich wiasciwosci,

— prawidlowo$é wytyczenia robdt w terenie,

— przygotowanie terenu,

—~ rodzaj i stan gruntu w podiozu,

—  wymiary wykopow,

— zabezpieczenie i odwodnienie wykopow.

6.4. Sprawdzenie zageszczenia gruntéw

Sprawdzenie przeprowadza si¢ na podstawie wynikéw podanych w dokumentach kontrolnych oraz przez
przeprowadzenie wyrywkowych badan bezpo$rednich. Badania zaggszczenia wykonywane w czasie odbioru
przeprowadza si¢ w gérnych warstwach korpusu ziemnego do glebokosci okolo 1,0 metra ponizej jego korony,
a w dolnych warstwach, tylko w przypadku, gdy zachodza watpliwosci, co do wlasciwego zageszczenia gruntu
w tych warstwach.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa robdt zwigzanych z wykonaniem robét ziemnych jest metr szescienny [m?®]. Ogdlne
zasady dotyczace podstaw ptatnosci podano w czesci ,,Wymagania ogdlne” pkt 6 specyfikacji technicznej.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady dotyczace odbioru robét podano w ,,Wymaganiach ogélnych” pkt 7.

Odbiér powinien polegaé na sprawdzeniu zgodnosci z rysunkami projektu wykonawczego i postanowieniami
niniejszej specyfikacji technicznej.

Roboty ziemne uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, jezeli wszystkie wyniki badan
przeprowadzonych przy odbiorach okazaty si¢ zgodne z wymaganiami. W przypadku, gdy wykonanie choé
jednego elementu robét ziemnych okazato si¢ niezgodne z wymaganiami, roboty ziemne uznaje si¢ za niezgodne
z dokumentacjg projektowa i Wykonawca robdt zobowigzany jest doprowadzié roboty do zgodnosci
z wymaganiami 1 przedstawié¢ je do ponownego odbioru. Dodatkowe roboty w opisanej wyzej sytuacji nie
podlegaja zaplacie.
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9, PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne zasady dotyczace podstaw platnodci podano w ,,Wymaganiach ogélnych” pkt 9.
Cena 1 metra szesciennego [m®] wykonania wykopéw obejmuje:
— wszelkie prace pomiarowe,
— odspojenie gruntu,
—~ zatadowanie i wywiezienie odspojonego gruntu na odktad,
— profilowanie dna wykopu zgodnie z dokumentacjg projektowa,
— plantowanie (obrobienie na czysto) dna wykopu,
— zageszczenie powierzchni wykopu do wielkosci podanej w ST,
— przeprowadzenie wymaganych pomiaréw i badan laboratoryjnych,
— koszty zwigzane ze wzmocnieniem podloza w przypadku braku mozliwosci uzyskania wiasciwych
wskazZnikow zageszczenia,
- wykonanie drég dojazdowych (jesli okaza si¢ niezbedne), a nastepnie ich rozebranie,
W ceng wliczy¢ nalezy takze kazde inne roboty towarzyszace niezbedne do wykonania opisanego w niniejszej
specyfikacji zadania.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne, Wymagania ogdlne.

PN-B-02481:1998 Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe 1 jednostki miary.
BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaZnika zaggszczenia gruntow.

PN-B-10736:1999 Roboty ziemne - Wykopy otwarte dla przewodéw wodociggowych i kanalizacyjnych

- Warunki techniczne wykonania.
PN-EN 1997-2:2009 Eurokod 7 - Projektowanie geotechniczne - Cze$¢ 2: Rozpoznanie i badanie podtoza
fundamentowego.

Ustawa z dnia 7 lipca 1994r. — Prawo budowlane (Dz. U. z 2002r. Nr 106 poz.1126) z p6zniejszymi zmianami
(ostatnia zmiana z 2003r. Dz. U. Nr 80 poz. 718).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002r. w sprawie dziennika budowy, montazu
i rozbiorki tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajacego dane dotyczace bezpieczefistwa pracy
i ochrony zdrowia.

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie bezpieczerstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robét budowlanych (Dz. U. z 2003 r. Nr 48 poz. 401).

Umowa, warunki Kontraktu.
Dokumentacja projektowa.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy
od obowigzku stosowania wymogoéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegal praw
autorskich i patentowych. Jest zobowiazany do odpowiedzialnosci za spelnienie wszystkich wymagan prawnych
w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen tub metod.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST -

W niniejszej ST om6éwiono wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét w zakresie podtozy i podktadéw
z zapraw i betonu, ktére zostang wykonane w ramach dokumentacji projektowej dla zadania pn. ,,Przebudowa,
nadbudowa i zmiana sposobu uzytkowania dworca kolejowego w Czerwonaku z infrastrukturg zewnetrzna,
w ramach zadania inwestycyjnego: "Dokumentacja techniczna na rewitalizacje dworcéw i terendéw
przydworcowych wzdluz linii kolejowej nr 356 - gmina Czerwonak"”.

Klasyfikacja wg Wspélnego Stownika Zamoéwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis

Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych
45200000-9 obiektéw budowlanych lub ich czedci oraz w zakresie
inzynierii ladowej i wodnej.

Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukeji

43260000-7 dachowych i inne podobne roboty specjalistyczne.

45262000-1 Specjalne roboty budowlane, inne iz dachowe.
45262300-4 Betonowanie.
45262350-9 Betonowanie bez zbrojenia.

1.2. Zakres stosowania

Szczegdétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1,

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z obowigzujacymi podanymi
w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

Uzyte w ST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujgco:

Beton zwykly - beton o gestodci w stanie suchym wigkszej niz 2000 kg/m3 i nieprzekraczajacej 2600 kg/m3,
wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych
dodatkéw mineralnych i domieszek chemicznych.

Mieszanka betonowa - mieszanka wszystkich skladnikéw przed zwigzaniem betonu.

Zaczyn cementowy - mieszanka cementu i wody.

Zaprawa - mieszanka cementu, wody, sktadnikéw mineralnych i ewentualnych dodatkéw przechodzacych przez
sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.

Podloze — warstwa zageszczonych materiatéw sypkich,

Podktad — warstwa wyréwnujaca lub spadkowa.

1.4. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotycza zasad prowadzenia wszelkich robét zwigzanych z wykonaniem
podktadéw i podtozy z zapraw i betonu. Zakres niniejszej ST obejmuje wykonanie podktadéw betonowych pod
poglebiang posadzka, posadzek betonowych z betonu C8/10 zatartych na gtadko, podktadéw z betonu C8/10 pod
nowoprojektowanymi fundamentami oraz wykonania wszelkich innych podktadéw i podiozy niezbednych do
zrealizowania niniejszej inwestycji.

1.5. Ogélne wymagania dotyczgce robot

Dokumentacja Projektowa i Specyfikacje Techniczne (ST) oraz inne dodatkowe dokumenty przekazane przez
Inspektora (np. protokoty koniecznosci na roboty dodatkowe, zamienne i zaniechania) stanowig o zaméwionym
zakresic i sg integralna czgécig umowy, a wymagania w nich zawarte sg obowigzujace dla Wykonawcy.
Wykonawca nie moze wykorzystywaé btgdéw w Dokumentacji Projektowej lub ich pomijaé. O ich wykryciu
powinien natychmiast powiadomié Inspektora, ktéry w porozumieniu z projektantem dokona odpowiednich
zmian lub poprawek. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty winny by¢ zgodne z Dokumentacja
Projektowa i ST.

Dane okreslone w Dokumentacji Projektowej i w ST uwazane sa za wartosci docelowe, od ktorych dopuszczalne
s3 odchylenia w ramach okre§lonego przedziatu tolerancji.
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Cechy materiatéw muszg by¢ jednorodne i wykazywaé zgodno$é z okreslonymi wymogami, a rozrzuty tych
cech nie moga przekraczaé dopuszczalnego przedziahu tolerancji. W przypadku, gdy roboty lub materiaty nie
beda w petni zgodne z Dokumentacja Projektows lub ST i wplynie to na zmiang parametréw wykonanych
elementéw budowli, to takie materiaty winny by¢ niezwlocznie zastapione innymi, a roboty wykonane od nowa
na koszt Wykonawcy.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogélne

Do wykonania podtozy i podkladéw z zapraw i betonu moga byé stosowane wyroby producentéw krajowych
i zagranicznych. Wszystkie materiaty uzyte do wykonania betonu musza posiadaé aktualne polskie aprobaty
techniczne lub odpowiadaé¢ Polskim Normom (Dz. U. Nr 92 poz 881). Wykonawca uzyska przed zastosowaniem
wyrobu akceptacj¢ Inspektora Nadzoru. Zatwierdzenie jednego materiatu z danego Zrédla nie oznacza
automatycznego zatwierdzenia pozostatych materiatéw z tego Zrodta. Jezeli materiaty z akceptowanego zrédla
sg niejednorodne lub nie zadawalajacej jakosci, Wykonawca powinien zmieni¢ zrédio zaopatrywania
w materiaty. Odbidr techniczny materiatéw powinien byé dokonywany wedtug wymagan i w sposob okreslony
aktualnymi normami.

2.2. Materialy potrzebne do wykonania robét

2.2.1. Kruszywo

Kruszywo stanowi okoto 75-80% objetosci betonu i ma znmaczacy wplyw na ksztaltowanie sie¢ cech
technologicznych, m.in. konsystencji, skurczu, wigzania mieszanki betonowe;j i uzytkowych — zwilaszcza
wytrzymalodci na Sciskanie, przewodnosci cieplnej, gestosci objetosciowej, odpornosci na czynniki oddziatujace
podczas eksploatacji, a takze koszt wytwarzania.

Przy doborze naturalnego kruszywa zwykiego nalezy kierowaé si¢ postanowieniem ogélnym normy PN-EN

206:2014-04: Rodzaj kruszywa, jego uziarnienie i wlasciwosci nalezy dobra¢, biorge pod uwage:

— warunki realizacji robot,

— przeznaczenie betonu,

- warunki $rodowiska, na ktore bedzie narazony beton,

— wszelkie wymagania wobec odstonigtego kruszywa lub kruszywa przy maszynowym wykariczaniu
powierzchni betonu.

Kruszywo wykorzystywane podczas budowy powinno spetiaé wszelkie wymagania normy PN-EN

12620+A1:2010. W kruszywie grubym nie dopuszcza si¢ grudek gliny. W kruszywie grubszym zawarto$é

podziarna nie powinna przekraczaé 5%, a nadziarna 10%.

Ziama kruszywa nie powinny by¢ wigksze niz:

~ 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,

~ 3/4 odleglosci w Swietle migdzy pretami zbrojenia, lezacymi w jednej plaszczyZnie prostopadiej

do kierunku betonowania.

Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia rzecznego lub kompozycja piasku
rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego. Zawarto$¢ poszczegélnych frakeji w stosie okruchowym piasku
powinna si¢ miesci¢ w granicach:

- do 0,25 mm -14+19%,

-~ do 0,50 mm - 33+48%,

- do 1,00 mm -53+76%.

Piasek powinien spelniaé nastepujace wymagania:

—  zawarto$¢ pyléw mineralnych - do 1,5%,

— zawarto$¢ zanieczyszczen obeych - do 0,25%,

— reaktywno$¢ alkaliczna z cementem okre§lona wg normy PN-B-06714-34:1991 nie powinna wywolywaé

zwigkszenia wymiaréw liniowych ponad 0,1%,
—  zawarto$¢ zwigzkdow siarki - do 0,2%,
— zawarto$¢ zanieczyszczefi organicznych - nie dajaca barwy ciemniejszej od wzorcowej wg normy
PN-EN 1744-1+A1:2013-05,

—  wkruszywie drobnym nie dopuszcza si¢ grudek gliny.
Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom niepetnym obejmujacym:

~ oznaczenie sktadu ziarnowego wg normy PN-EN 933-1:2012,

—  oznaczenie zawarto$ci zanieczyszczen obcych wg normy PN-EN 933-1:2012,

— oznaczenie zawarto$ci pyléw mineralnych wg normy PN-EN 933-1:2012,

~  oznaczenie zawartosci grudek gliny, ktére oznacza si¢ podobnie, jak zawarto$¢ zanieczyszczen obeych,
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Dostawca kruszywa jest zobowigzany do przekazania dla kazdej partii kruszywa wynikéw jego petnych badan
wg normy PN-EN 12620+A1:2010 oraz wynikéw badania specjalnego dotyczace reaktywnosci alkalicznej
w terminach przewidzianych przez Inspektora nadzoru.

Material powinien sklada¢ si¢ z elementéw niewrazliwych na przemarzanie, nie zawieraé skladnikow
tamliwych, pylacych czy o budowie warstwowej, gipsu, szkodliwych zanieczyszczen, takich jak: it, humus,
margiel, glina, gips oraz kruszyw zawierajacych siarczany, chlorki i alkalia. Wykonawca powinien dostarczy¢
pisemne stwierdzenie, w oparciu o wykonane badania mineralogiczne, o braku obecnosci form krzemionki (opal,
chalcedon, trydymit) i wapieni dolomitycznych reaktywnych w stosunku do alkaliéw zawartych w cemencie,
wykonujac niezbgdne badania laboratoryjne.

2.2.2. Woda zarobowa

Woda zarobowa do zapraw powinna spetnia¢ warunki normy PN-EN 1008:2004, ktéra podaje wymagania dla
wody stosowanej do wytwarzania mieszanki betonowej oraz podaje metody oceny przydatnoéci wody.
Wymieniona wyzej norma podaje nastgpujace rodzaje wéd:

a) woda pitna - uznana za przydatng do stosowania w betonie, nie wymagajac przy tym badan
laboratoryjnych,

b) woda odzyskana z proceséw produkcji betonu - na ogé! okre$lana jako przydatna do betonu,
po spelieniu wymagan podanych w powyzszej normie,

¢) naturalna woda powierzchniowa i woda ze $ciekéw przemystowych - moze byé wykorzystywana,
ale musi by¢ dokladnie zbadana,

d) woda morska i zasolona - moze by¢ uzywana do betonu niezbrojonego lecz nie betonu zbrojonego lub
sprezonego; w przypadku betonu zbrojonego Ilub z wbudowanymi elementami metalowymi
nie mozna przekroczy¢é dopuszczalnej ilodci chlorkéw w betonie,

e) woda z kanalizacji - nie nadaje si¢ do stosowana w betonie.

Woda odzyskana z procesow produkcji betonu, musi spelnia¢ dodatkowe warunki, o ktérych mowa byla

w podpunkcie b, takie jak:

— dodatkowa masa materiatu statego w betonie, powinna byé mniejsza niz 1% catkowitej masy kruszywa
zawartego w betonie,

- nalezy rozpatrzy¢ mozliwy szkodliwy wplyw uzycia tego rodzaju wody na konstrukcje, w przypadku
stosowania betonu o specjalnych wiasciwosciach,

- w przypadku wody o gestosci wigkszej niz 1,01kg/l nalezy przedsiewzigé odpowiednie $rodki w celu
zapewnienia jednorodnosci zawiesiny materiatu statego w odzyskanej wodzie; w przypadku wody
0 gestosci réwnej i mniejszej od 1,01kg/l mozna zatozy¢, ze zawiera ona pomijalne ilodci materiatu statego.

Badania wstgpne wody zarobowej nalezy rozpoczgé od badan:
a) naslady olejow i thuszczu — dopuszcza sie nie wiecej niz widoczne $lady,
b) zawartosci detergentéw — piana z wody powinna znikaé w dwie minuty,
¢) barwy — bladoz6tta lub jasniejsza — za wyjatkiem wody odzyskanej z produkeji betonu
d) zawiesin — nie wigcej niz okreslona ilo$é — j.w. nie dotyczy wody odzyskanej z produkeji betonu,
¢) zapachu - dopuszczalny zapach jak wody pitnej, bez zapachu H,S po dodaniu HCI,
f) kwasowosci — odczyn pH>4,
g) zawartosci substancji humusowych — jakosciowa ocena barwy po dodaniu NaOH.

Woda, ktéra nie spetnia jednego lub kilku wymagan podanych w Tablicy 1 wyzej wymienionej normy, moze
byé stosowana tylko wtedy kiedy speinia podane nizej wymagania co do sktadu chemicznego a jej uzycie
nie ma negatywnego wplywu na czas wigzania i przyrost wytrzymatosci (norma PN-EN 1008:2004 podaje
metodyke badan).

Kryteria skfadu chemicznego wody zarobowe;j:
a) zawarto$¢ chlorkéw w wodzie nie moze przekraczaé wartosci podanych ponize;j:

Zastosowanie Najwyzsza zawartosé chlorkéw w mg/l
Beton sprezony lub zaprawa iniekcyjna 500
Beton zbrojony lub z wbudowanymi elementami 1000
metalowymi
Beton bez zbrojenia lub metalowych elementdw 4500

wbudowanych
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b) zawarto$¢ siarki w wodzie zarobowej nie moze przekraczaé 2000 mg/l,

c) jezeli do betonu jest stosowane kruszywo wrazliwe na alkalia, musi by¢ sprawdzona zawarto$é alkaliow
w wodzie zarobowej. Zawarto$¢ alkaliow (ekwiwalent Na20) nie powinna byé zwykle wyzsza niz
1500 mg/l; jezeli warto$¢ ta jest przekroczona, woda taka moze by¢ uzyta pod warunkiem upewnienia
si¢, ze nie dojdzie do szkodliwych reakcji wszelkich alkalidw w betonie z krzemianami,

d) w przypadku szkodliwych zanieczyszczen, nalezy wykonaé przede wszystkim badania na obecnosé
cukrow, fosforandw, azotanéw, otowiu i cynku; o ile wyniki sg pozytywne, nalezy okreslié ich ilosci
i poréwna¢ do dopuszczalnych limitéw lub wykonaé badania czasu wigzania mieszanki
oraz wytrzymatosci betonu na $ciskanie;

Granice analiz chemicznych:
Sktadnik Najwyzsza zawarto$¢ w mg/1
Cukry 100
Fosforany, wyrazone jako P205 100
Azotany, wyrazone jako NO3 500
Oléw, wyrazony jako Pb2+ 100
Cynk, wyrazony jako Zn2+ 100

€) czas wigzania i wytrzymato$¢ - poczatek wiazania, na probkach z badang woda, nie moze by¢ krétszy
niz 1 godzina i nie moze rézni¢ wigcej niz 25% od czasu wiazania na probkach wykonanych przy
uzyciu wody destylowanej lub dejonizowanej; koniec wigzania nie moze byé dluzszy niz 12 godzin
i nie moze rézni¢ wigcej niz 25% od czasu wigzania na prébkach wykonanych przy uzyciu wody
destylowanej lub dejonizowanej; $rednia wytrzymato§é na $ciskanie po 7 dniach na prébach
z badang wodg musi wynosi¢ co najmniej 90% wytrzymatosci na $ciskanie na prébkach wykonanych
przy uzyciu wody destylowanej lub dejonizowane;.

Nalezy pamigtac, iz woda wlewana do betoniarki nie jest jedynym Zrédtem wody w mieszance — pewng ilo$é
wody zawiera zwykle kruszywo. Istotne jest, aby woda wprowadzona razem z kruszywem réwniez byla wolna
od szkodliwych skladnikéw.

2.2.3. Cement

Cement jest to spoiwo hydrauliczne, tj. zmielony materiat nieorganiczny, ktéry po zmieszaniu z wodg daje
zaczyn wigzacy i twardniejagcy w wyniku reakcji hydratacji i innych proceséw, a po stwardnieniu zachowuje
wytrzymatos¢ i trwato$¢ takze pod wodg. Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi spetnia¢é wymagania
zawarte w normie PN-EN 197-1:2012,

Do kazdej partii dostarczonego cementu musi byé dolgczone potwierdzenie zgodnosci badz tez certyfikat
zgodnosci z wymaganiami odpowiedniej normy lub specyfikacji (atest). Kazda partia dostarczonego cementu
przed jej uzyciem do wytworzenia mieszanki betonowej musi uzyskaé¢ akceptacje Inspektora nadzoru. Zakazuje
si¢ pobierania cementu ze stacji przesypowych (siloséw), jezeli nie ma pewnosci, ze dostarczany jest tam, tylko
jeden rodzaj cementu z tej samej cementowni.

Jedli nie przeprowadza si¢ badan wytrzymalosciowych cementu przed jego uzyciem, to w przypadku
podejrzenia, Zze rozpoczat si¢ proces starzenia, nalezy skontrolowaé ewentualny jego stopief zwietrzenia,
przejawiajacy si¢ powstawaniem wyzej opisanych grudek. Zwietrzenie jest efektem higroskopijnosci cementow,
tzn. reakcji taczenia sig cementu z wilgocig zawarta w powietrzu. W celu oceny, czy dany materiat nadaje si¢
Jjeszcze do uzycia nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce badania:
a) jezeli cement zawiera grudki dajace si¢ fatwo rozgnies$é w palcach lub rozpadajace sie¢ w wodzie, mozna
go uzywaé do betonu pod warunkiem zwigkszenia ilosci cementu, aby wskaznik cementowo-wodny
c/w byt wyzszy o 10% w stosunku do pierwotnie przyjetego,
b) jesli cement zawiera grudki niedajace si¢ rozgnie$é¢ w palcach i jednoczesnie nierozpuszczalnych
w wodzie, to usuwamy grudki z cementu przez przesianie go na sicie o oczkach kwadratowych
wielkosci 2mm; jezeli grudek jest nie wiecej niz 30% w stosunku cigzarowym, to przesianego cementu
mozna uzy¢ — po uprzednim sprawdzeniu wytrzymatosci betonu,
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2.2.4. Chudy beton

Beton powinien by¢ przygotowany na wezle betoniarskim i dostarczony z $wiadectwem zgodnosci
z zatwierdzong przez Inspektora nadzoru recepturg. Kazda partia betonu winna posiadaé atest producenta oraz
$wiadectwo zgodnosci z recepturg. Wymagania co do szczelno$ei i mrozoodpornosci wg PN-EN 206:2014-04,
tj.: nasigkliwo$¢ nie wieksza jak 4% mrozoodpornosé przy ubytku masy nie wiekszym niz 5%, spadek
wytrzymatosci nie wigkszy od 20% po 150 cyklach zamrazania i rozmrazania.

2.2.5. Suchy jastrych

Suchy jastrych jest sprawdzonym rozwigzaniem na podkiad pod posadzki. Plyty podtogowe suchego jastrychu
najczedeiej sg wykorzystywane, w przypadku gdy na remontowanych stropach betonowych lub drewnianych nie
ma mozliwosci wykonania klasycznej wylewki betonowej. Oczywiscie lepiej wykorzystaé to rozwigzanie na
etapie budowy, zapewniajgc sobie od poczatku cichg i ciepla podloge, ktdra nie obciaza stropu, a takze zwieksza
ochrong przeciwpozarowa pomieszczeii. Jednakze nie ma tez zadnego problemu, aby zastosowaé technologie
suchego jastrychu z ptyt gipsowo-widknowych w budynkach juz istniejgcych, wymagajacych ocieplenia i
wygluszenia podtogi.

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogélne

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jako§¢ wykonywanych robot i bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentacji Projektowej i ST. W przypadku braku ustalen w wymienionych dokumentach,
zasady pracy sprzgtu powinny by¢ uzgodnione i zaakceptowane przez inspektora nadzoru inwestorskiego.

Sprz¢t nalezacy do Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét musi byé utrzymany w dobrym stanie
technicznym i w gotowosci do pracy. Wykonawca dostarczy, na zadanie, Inspektorowi nadzoru inwestorskiego
kopie dokumentdw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane
przepisami. Jezeli przewiduje si¢ mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach,
Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru inwestorskiego o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje.
Wybrany sprzet po akceptacji, nie moze by¢ p6zniej zmieniany bez zgody Inspektora.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania warunkéw technologicznych,
nie zostang przez Inspektora nadzoru inwestorskiego dopuszczone do robét. Wykonaweca jest zobligowany do
skalkulowania kosztéw jednorazowych sprzgtu w cenie jednostkowej robét, do ktérych ten sprzet jest
przeznaczony. Koszty transportu sprzetu nie podlegaja oddzielnej zaptacie.

3.2. Sprzet do wykonania robét

Wykonawca przystgpujacy do robdt muszg korzystaé z nastepujacego sprzetu:
— mieszarki do zapraw,

~  betoniarki wolnospadowej,

— przenos$nych zbiornikéw na wodg,

— drobnego sprzetu do rozktadania mieszanki betonowej,

— polewaczek do pielggnacji betonu,

—~ elektronarzedzi.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogélne
Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w czedei ,, Wymagania ogélne” pkt 4 specyfikacji techniczne;.

4.2. Transport materialéow
4.2.1. Kruszywo
Kruszywo moze by¢ dostarczane na teren budowy transportem kotowym, kolejowym lub wodnym. Niezaleznie

od wybranego Srodka transportu kruszywo na czas transportu nalezy zabezpieczy¢ przed dziataniem czynnikéw
niepozadanych — zanieczyszczen oraz niekorzystnych warunkéw atmosferycznych.
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4.2.2. Cement

Cement moze by¢ transportowany luzem lub w 25-kilogramowych workach. LuZny materiat przewozi¢ nalezy
cementowozem, natomiast workowany w odpowiedni sposdb zabezpieczony przed zawilgoceniem,
na foliowanych paletach.

4.2.3. Mieszanka betonowa

Masg betonowg nalezy transportowaé srodkami nienaruszajgcymi jednorodnosci masy, nie doprowadzajgc do
segregacji masy. Czas trwania transportu i jego organizacja powinny zapewnia¢ dostarczenie do miejsca
uktadania masy betonowej o takim stopniu cieklosci, jaki zostal ustalony dla danego sposobu zageszczenia
i rodzaju konstrukcji. Do transportu nalezy stosowaé mieszalniki na podwoziach samochodowych. Podawanie
i uktadanie mieszanki betonowej mozna wykonywaé przy pomocy pompy do betonu lub innych $rodkéw
zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru. Stosowanie s$rodkéw transportu bez mieszalnika jest
niedopuszczalne.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dhuzszy niz:

— 90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C,

— 70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C,

— 30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C.

4.3. Przechowywanie i skladowanie materialéow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skladowane materialy, (do czasu, gdy beda one potrzebne do
wbudowania) byly zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowaty swoja jako$¢ i wlasciwosci oraz byty dostgpne
do kontroli przez Inspektora nadzoru inwestorskiego. Przechowywanie materialtéw musi sie odbywaé
na zasadach i w warunkach odpowiednich dla danego materiatu oraz w sposob skutecznie zabezpieczajacy przed
dostgpem 0s6b trzecich. Wszystkie miejsca czasowego sktadowania materialéw powinny byé po zakonczeniu
robét doprowadzone przez Wykonawcg do ich pierwotnego stanu.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1, Wymagania ogélne

Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206:2014-04,

Wykonywanie podtozy mozna rozpoczgl po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera potwierdzonego wpisem do
dziennika budowy. W przypadku, gdy roboty wykonywane sa takze w nocy konieczne jest wczesniejsze
przygotowanie odpowiedniego oéwietlenia zapewniajagcego prawidlowe wykonawstwo robot i dostateczne
warunki bezpieczenstwa pracy.

5.2. Wykonanie robét
5.2.1, Podloze - piasek zageszczony

Grunt no$ny — piasek o okreslonej grubosci, ukladany warstwami i zageszczony na mokro wykonywaé
wg ST ,,Roboty ziemne przy wykonaniu wykopow”.

5.2.2, Posadzki betonowe zatarte na gtadko

Posadzki betonowe nalezy wykonal zgodnie z projektem, ktéry powinien okre$laé m.in. rodzaj posadzki,
grubosé warstw, klas¢ betonu, wielkosci spadkéw, rozmieszczenie wpustéw podlogowych oraz szczelin
dylatacyjnych. Podklad pod posadzki powinien wykazywaé wytrzymato$é na §ciskanie nie nizszg niz 10 MPa.

W posadzkach betonowych powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne w miejscach i o szerokosci szczelin
dylatacji konstrukeji budynku, oraz szczeliny:

a) izolacyjne:

- oddzielajgce posadzke wraz z cata konstrukcjg podtogi od pionowych elementéw budynku,

- dzielace fragmenty posadzki o wyraZnie roznigcych sie wymiarach,

- w migjscach, gdzie wystepuja w podkliadzie naprezenia rozciagajace,

- wzdtuz linii rozgraniczajacych wyraZnie odmienne obcigzenia uzytkowe lub rézne rodzaje posadzki,

b) przeciwskurczowe w odstepach nie wiekszych niz 6m., przy czym powierzchnia pola zblizonego do kwadratu
nie powinna przekraczaé:

- 36m? przy posadzkach z betonu zwyklego,
- 12m? przy posadzkach jednowarstwowych;
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- mniejsze od podanych odstepy szczelin przeciwskurczowych nalezy stosowaé wszedzie tam, gdzie trzeba
liczy¢ sig z wigkszym skurczem, np. na wolnym powietrzu.

Posadzki powinny byé zbrojone z zastosowaniem siatki lub pretéw utozonych krzyzowo w érodku grubosci
posadzki. Do wykonania posadzek mozna przystapi¢ po zakoriczeniu rob6t budowlanych stanu surowego i robét
tynkarskich oraz robét instalacyjnych wraz z prébami cisnieniowymi instalacji. Temperatura pomieszczen
powinna wynosi¢ minimum +5°C. Podloze lub podkiad powinny by¢ trwate, nieodksztatcalne, o powierzchni
czystej i szorstkiej, z podziatem na szczeliny dylatacyjne. Posadzki zwigzane z podkiadem powinny byé
uktadane metodg ,.Swieze na swieze”. W posadzkach betonowych maksymalna wielkosé ziaren kruszywa nie
moze przekroczy¢ 1/3 grubosei, natomiast przy posadzkach odpornych na $cieranie grubosci powyzej 30mm —
16mm. Do mieszanki betonowej mozna dodawaé dodatki chemiczne, na podstawie receptury wytworni,
uzgodnionej z Inzynierem. Mieszanke betonows posadzki nalezy doktadnie zagesci¢, a powierzchnig wyréwnaé
i zatrze¢ na gladko. Wykonana posadzka powinna by¢ przez co najmniej 7 dni chroniona przed wysychaniem i
nie powinna by¢ udostepniana do chodzenia wczesniej niz po 3 dniach od wykonania. Przez 28 dni powinna byé
chroniona przed mrozem.

5.2.3. Podktad betonowy

Podkiady z betonu wykonywac¢ zgodnie z ,,ST - Betonowanie konstrukeji” wg projektu konstrukcji. W miejscach
okreslonych projektem wykonac podtoze ze spadkiem.

Mieszanke chudego betonu o $cisle okre$lonym uziarnieniu, zawartosci cementu i wilgotnosci optymalne;j
nalezy wytwarza¢ w mieszarkach stacjonarnych, gwarantujgcych otrzymanie jednorodnej mieszanki. Mieszanka
po wyprodukowaniu powinna byé od razu transportowana na miejsce wbudowania, w sposéb zabezpieczony
przed segregacja i nadmiernym wysychaniem. Podbudowa z chudego betonu nie moze byé wykonywana wtedy,
gdy temperatura powietrza spadta ponizej 5°C, gdy podloze jest zamarzniete oraz podczas opadéw deszczu.
Wykonuje si¢ ja w jednej warstwie o grubosci od 10 do 20 cm po zageszczeniu. Po roztozeniu i wyprofilowaniu
mieszanki nalezy rozpoczaé jej zaggszczenie. Zageszczenie podbudéw o jednostronnym spadku poprzecznym
powinno rozpoczaé si¢ od nizej polozonej krawedzi i przesuwaé si¢ pasami podtuznymi, czesciowo
naktadajgcymi si¢ w strone wyzej polozonej krawedzi podbudowy. Pojawiajgce sie w czasie watowania
zanizenia, ubytki, rozwarstwienia i podobne wady powinny byé natychmiast naprawione. przez zerwanie
warstwy w miejscach wadliwie wykonanych na petng gi¢bokosé i wbudowanie nowej mieszanki albo przez
Sciecie nadmiaru, wyréwnanie i zaggszczenie. Powierzchnia zaggszczonej warstwy powinna mieé prawidtowy
przekro6j poprzeczny i jednolity wyglad.

5.2.4, Warstwa wyrdwnawcza z zaprawy cementowe;

Podklad cementowy powinien byé wykonany jako samodzielna plyta lezaca na warstwie izolacji cieplnej,
przeciwdzwigkowej, przeciwwilgociowej lub jako podklad zwigzany z podtozem. Podloze, na ktérym wykonuje
si¢ podklad zwigzany, powinno byé wolne od kurzu i zanieczyszczefi oraz nasycone wodg. Warunkiem
wykonywania podktadu cementowego jest temperatura powietrza nie nizsza niz 5°C w trakcie oraz przez 3 dni
po wykonaniu prac.

Zaprawe cementowg przygotowac przez mechaniczne zmieszanie sktadnik6w wedtug receptury okreslonej przez
laboratorium zaktadowe. Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gesta (5-7 cm zanurzenia stozka pomiarowego).
Zaprawe cementowg nalezy ukladaé niezwlocznie po przygotowaniu pomiedzy listwami kierunkowymi
wysokosci réwnej grubosci podkiadu. Stosowaé reczne lub mechaniczne zageszczanie z réwnoczesnym
wyréwnaniem i zatarciem powierzchni. Przy zacieraniu powierzchni nie nawilzaé podktadu i nie nakladaé
drobnoziarnistej zaprawy. W podkladzie cementowym wykonaé szczeliny dylatacyjne w miejscu przebiegu
dylatacji konstrukcji budynku i oddzielajace fragmenty powierzchni o roznigcych sie wymiarami.

Wykonaé szczeliny przeciwskurczowe przez naciecie o glebokodci rownej 1/3-1/2 grubosci podkiadu, dzielac
powierzchni¢ na pola o powierzchni nie wigkszej niz 36m?, przy dlugosci boku prostokata nie przekraczajgcej
6m. Na zewnatrz obiektu pole migdzy szczelinami nie powinno przekraczaé Sm? przy najwiekszej dhugosci boku
3m. W ciggu pierwszych 7 dni podkiad utrzymywaé w stanie wilgotnym np. przez przykrycie folia
polietylenows lub spryskiwanie woda. W miejscach okreslonych projektem wykonaé szlichte spadkows.

5.2.5. Suchy jastrych

Przed utozeniem suchego jastrychu trzeba sprawdzi¢ jakos¢ podtoza. Aby elementy jastrychowe mogly opieraé
si¢ catg swojg powierzchnia o podloze, niewielkie nieréwnosci w przedziale od 0 do < 10 mm mozna wyréwnaé
klejem gipsowym, a na wigkszych powierzchniach najlepiej zastosowaé samopoziomujacg plynng mase.
Do zniwelowania wigkszych nieréwnosci podioza stosuje si¢ podsypke wyréwnujacg. Dodatkowo przy stropach
drewnianych nalezy sprawdzi¢ jako$é desek podtogowych, a w razie potrzeby wzmocnié potaczenia wkretami.

Aby unikna¢ mostkéw akustycznych, nalezy przed utozeniem elementéw jastrychowch uzyé dostepnej w handlu
tasmy do izolacji krawedzi (spieniony PE) lub, przy wymaganiach przeciwpozarowych, weiny mineralne;j.
Ukladanie ptyt jastrychowych najwygodniej jest rozpoczaé od naroznika pomieszczenia i przesuwaé sie kolejno
systemem cigglym, tak aby kazdy nastgpny rzad przyblizat nas do drzwi.
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5.3. Pobranie prébek i badanie

Na wykonawcey spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych normg
PN-EN 206:2014-04 oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikéw badan
dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatéw.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakoéci robdt podano w czesci ,,Wymagania ogélne” pkt 6 specyfikacji
techniczne;j.

6.2. Badania w czasie robét

Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowaé pod wzgledem ich jakosci. Zasady dokonywania
takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem nadzoru. Kontrola jakosci
polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materialy i wyroby posiadaja:

—  Certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz whasciwych przepiséw i dokumentéw
technicznych.

~ Deklaracje zgodnosei lub certyfikat zgodnoéci z Polskg Normg Iub aprobata techniczna,
w przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete certyfikacjg
okreslona wyzej.

— Na sprawdzeniu wlasciwosci technicznych dostarczonego wyrobu na podstawie tzw. badar doraznych.

Wyniki badari materialéw powinny byé wpisywane do dziennika budowy akceptowane przez Inspektora

budowy.

6.3. Badania w czasie odbioru

Badania podktadéw wyréwnawczych i spadkowych powinny byé przeprowadzane w sposéb umozliwiajgcy

oceng wszystkich wymagan a w szczegdlnosci:

~ zgodnosci z dokumentacja projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej (przez ogledziny
i pomiary),

— stan podiozy na podstawie protokotdow badan migdzyoperacyjnych,

—~ jako$ci zastosowanych materialdw i wyrobéw na podstawie deklaracji zgodnosci lub certyfikatéw zgodnosci
przediozonych przez dostawcow.

Prawidtowo$ci wykonania podkiadow przez sprawdzenie:

— roéwnosci ptaszczyzny poziomej lub pochylonej, zgodnie z ustalonym spadkiem przy uzyciu dwumetrowej
taty, przyktadanej w dowolnym miejscu nie powinna wykazywaé prze§witéw wiekszych niz 2mm,

— odchylenia powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej lub pochylonej nie powinny przekraczaé 2 mm
dtugosci taty i 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia.

6.4. Ocena wynikow badan

Wszystkie materiaty musza speinia¢ okreslone w ST wymagania. Wszystkie elementy robét, ktére wykazujg
odstepstwa od postanowien ST powinny zostac rozebrane i ponownie wykonane na koszt Wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w czesci ,,Wymagania ogdlne” pkt 7 specyfikacji technicznej. Jednostkg
obmiarowg podktadéw betonowych i z materiatéw sypkich jest m?.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogélne zasady odbioru podkladéw

Ogodlne zasady odbioru robét podano w czesci ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.



B-01.02.03 - PODLOZA [ PODKLADY Z ZAPRAW [ BETONU

8.2. Odbior podlozy

Odbiér podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do wykonania podktadéw. Jezeli
odbiér podtoza odbywa sig po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczyscié z zanieczyszezen.

8.3. Odbior podkladéw

Odbi6r nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zamdwieniem, ktdrego przedmiot okresla

dokumentacja projektowa a takze dokumentacja powykonawcza, w ktérej podane s3 uzgodnione zmiany

dokonane podczas prac. Zgodno$¢ wykonania wykladzin stwierdza sig na podstawie poréwnania wynikow

badan kontrolnych wymienionych w pkt 6 z wymaganiami i tolerancjami podanymi w pozostatych punktach.

Podktady powinny by¢ odebrane, jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych sg pozytywne.

Odbidr powinien obejmowaé sprawdzenie:

— wytrzymatosci podkiadu na $ciskanie i zginanie przez ocene laboratoryjnie przeprowadzonych probek
kontrolnych pozostawionych w czasie wykonywania robét,

— rownosci podkiadu,

~ odchylen od ptaszczyzny poziomej lub okreslonej wyznaczonym spadkiem za pomocg dwu metrowej taty
i poziomicy, odchylenia mierzy¢ z doktadnoscia do 1 mm,

- wygladu zewnetrznego przez oceng wzrokows,

— prawidtowosci uksztattowania powierzchni,

— prawidtowosci wykonania szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych,

— prawidtowosci wykonania spadkéw.

QOdbioér gotowych podktadéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktdéry zawiera:
— oceng wynikéw badan,

wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwo$ci usunigcia,

stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zaméwieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w czesci ,,Wymagania ogélne” pkt 9 specyfikacji
technicznej. Cena 1 m® elementu obejmuje:

— dostarczenie materiatéw,

—  wykonanie elementu,

— wykonanie podtozy lub podktadéw z zapraw lub betonu,

— roboty wykoniczeniowe i uporzadkowanie terenu,

—~ przeprowadzenie pomiaréw wymaganych w specyfikacji techniczne;j.

W cene wlicza si¢ takze wszelkie inne roboty towarzyszace niezbedne do wykonania prac okresionych
w niniejszej ST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 206:2014-04 Beton - Wymagania, wlasciwosci, produkcja i zgodnosé.
PN-EN 12620+A1:2010 Kruszywa do betonu.

PN-EN 196-1:2006 Metody badania cementu — Cze$é 1: Oznaczenie wytrzymatosci.

PN-EN 196-3+A1:2011 Metody badania cementu — Cze$¢ 3: Oznaczenie czaséw wigzania i statodci objetosci.

PN-EN 196-6:2011 Metody badania cementu -- Cz¢$é 6: Oznaczanie stopnia zmielenia.

PN-EN 197-1:2012 Cement - Cze$¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementow
powszechnego uzytku.,

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.

PN-EN 933-1:2012 Badania geometrycznych wladciwosci kruszyw - Cze$¢ 1. Oznaczanie skladu

ziarnowego - Metoda przesiewania.

PN-EN 1992-1-1:2008  Eurokod 2 - Projektowanie konstrukcji z betonu - Czeg$é 1-1: Reguty ogélne i reguty
dla budynkéw.

PN-M-47850:1990 Deskowania dla budownictwa monolitycznego - Deskowania uniwersalne -
Terminologia, podzial i gitéwne elementy skladowe.

Instrukcja ITB 156/87  Wytyczne wykonania robét budowlano-montazowych w  okresie obnizonych
temperatur.

Umowa, warunki Kontraktu.
Dokumentacja projektowa.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy
od obowigzku stosowania wymogéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegal praw
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autorskich i patentowych. Jest zobowiazany do odpowiedzialno$ci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych
w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

W niniejszym rozdziale ST oméwiono wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét budowlanych
polegajacych na robotach zwiazanych z betonowaniem konstrukcji dla zadania pn. ,,Przebudowa, nadbudowa
i zmiana sposobu uzytkowania dworca kolejowego w Czerwonaku z infrastrukturg zewnetrzng, w ramach
zadania inwestycyjnego: "Dokumentacja techniczna na rewitalizacje dworcéw i terenéw przydworcowych
wzdtuz linii kolejowej nr 356 - gmina Czerwonak"”.

Klasyfikacja wg Wspélnego Stownika Zaméwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis

Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych
45200000-9 obiektéw budowlanych lub ich czesci oraz w zakresie
inzynierii ladowej i wodnej.

45260000-7 Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji
dachowych i inne podobne roboty specjalistyczne.

45262000-1 | Specjalne roboty budowlane, inne iz dachowe.

45262300-4 |Betonowanie.

45262350-9 |Betonowanie bez zbrojenia.

1.2. Zakres stosowania

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z obowigzujgcymi podanymi
w normach PN i przepisach Prawa budowlanego:

Beton zwykly - beton o gestosci w stanie suchym wiekszej niz 2000 kg/m® i nieprzekraczajgcej 2600 kg/m’.
wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych
dodatkéw mineralnych i domieszek chemicznych.

Beton C20/25 - beton o minimalnej wytrzymalosci charakterystycznej oznaczonej na probkach walcowych
wynoszacej 20 MPa (prébka walcowa o wymiarach: §rednica 15 cm, wysokos¢ 30 cm).

Mieszanka betonowa - mieszanka wszystkich sktadnikéw przed zwigzaniem betonu,

Zaczyn cementowy - mieszanka cementu i wody.

Zaprawa - mieszanka cementu, wody, skladnikéw mineralnych i ewentualnych dodatkéw przechodzacych przez
sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.

Nasigkliwo$¢ betonu - stosunek masy wody, ktéra zdolny jest wchionaé beton, do jego masy w stanie suchym.
Stopieni wodoszczelnodci - symbol literowo-liczbowy (np. W8) klasyfikujacy beton pod wzgledem
przepuszczalnosci wody. Liczba po literze W oznacza dziesieciokrotng warto$¢ cisnienia wody w MPa,
dzialajagcego na probki betonowe.

Stopieri mrozoodpornosci - symbol literowo-liczbowy (np. F150) klasyfikujacy beton pod wzgledem jego
odpornosci na dziatania mrozu. Liczba po literze F oznacza wymagang liczbe cykli zamrazania i odmrazania
prébek betonowych, przy ktdrej ubytek masy jest mniejszy niz 2%.

Klasa betonu - symbol literowo-liczbowy (np. B30) klasyfikujacy beton pod wzgledem jego wytrzymatosei
na Sciskanie. Liczba po literze B oznacza wytrzymalo$é gwarantowang RbG w MPa,

Wytrzymalos¢ gwarantowana betonu na sciskanie RbG - wytrzymalosé (zapewniona z 95-proc.
prawdopodobiefistwern) uzyskania w wyniku badania na $ciskanie kostek szesciennych o boku 150mm,
wykonanych, przechowywanych i badanych zgodnie z normg PN-EN-206-1:2003.

Podloze — warstwa zageszczonych materialéw sypkich.

Podktad — warstwa wyréwnujaca lub spadkowa.
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1.4. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonywaniem konstrukeji
betonowych i zelbetowych w obiektach kubaturowych oraz obicktach budownictwa inzynieryjnego. ST dotyczy
wszystkich czynnodci majacych na celu wykonanie zgodnie z Dokumentacja Projektows:

a) wykonanic law zZelbetowych, stop zelbetowych i $cian zewnetrznych fundamentowych

nowoprojektowanych z betonu C20/25,

b) wykonanie nowoprojektowanych schodow zelbetowych z betonu C20/25,

¢) wykonanie wieficéw Zelbetowych z betonu klasy C20/25,

d) wszelkie inne roboty zelbetowe i betonowe objete Dokumentacjg Projektows niniejszej inwestycji.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace roboét

Dokumentacja Projektowa i Specyfikacje Techniczne (ST) oraz inne dodatkowe dokumenty przekazane przez
Inspektora (np. protokoty koniecznosci na roboty dodatkowe, zamienne i zaniechania) stanowig o zamdéwionym
zakresie i s integralng czescig umowy, a wymagania w nich zawarte sg obowigzujace dla Wykonawcy.
Wykonawca nie moze wykorzystywaé btedow w Dokumentacji Projektowej lub ich pomijaé. O ich wykryciu
powinien natychmiast powiadomi¢ Inspektora, ktéry w porozumieniu z projektantem dokona odpowiednich
zmian lub poprawek. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty winny by¢ zgodne z Dokumentacjg
Projektows i ST. Dane okreslone w Dokumentacji Projektowej i w ST uwazane sg za wartosci docelowe, od
ktérych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji.

Cechy materialéw musza by¢ jednorodne i wykazywaé zgodnosé z okreslonymi wymogami, a rozrzuty tych cech
nie moga przekraczaé dopuszczalnego przedziatu tolerancji. W przypadku, gdy roboty lub materiaty nie beda
w petni zgodne z Dokumentacjg Projektowsa lub ST i wplynie to na zmiang¢ parametréw wykonanych elementow
budowli, to takie materialy winny byé niezwlocznie zastapione innymi, a roboty wykonane od nowa na koszt
Wykonawcy.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogélne

Do wykonania elementéw betonowych mogg byé stosowane wyroby producentéw krajowych i zagranicznych.
Wszystkie materialy uzyte do wykonania betonu musza posiadaé aktualne polskie aprobaty techniczne
lub odpowiadaé Polskim Normom (Dz. U. Nr 92 poz 881). Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu
akceptacje Inspektora Nadzoru. Zatwierdzenie jednego materiatu z danego Zrédlia nie oznacza automatycznego
zatwierdzenia pozostalych materialéw z tego Zrédta. Jezeli materialy z akceptowanego Zrédta sa niejednorodne
lub nie zadawalajacej jakosci, Wykonawca powinien zmienié¢ Zrédio zaopatrywania w materiaty. Odbior
techniczny materiatléw powinien by¢ dokonywany wedtug wymagan i w sposdb okreslony aktualnymi normami.

2.2. Materialy potrzebne do wykonania robét
2.2.1. Kruszywo v

Kruszywo stanowi okoto 75-80% objetosci betonu i ma znaczacy wplyw na ksztaltowanie sie cech
technologicznych, m.in. konsystencji, skurczu, wiazania mieszanki betonowej i uzytkowych — zwlaszcza
wytrzymatosci na $ciskanie, przewodnosci cieplnej, gestosci objetosciowej, odpornosci na czynniki oddziatujace
podczas eksploatacji, a takze koszt wytwarzania.
Podczas ustalania skladu betonu, przy doborze naturalnego kruszywa zwyklego nalezy kierowaé sig
postanowieniem ogélnym normy PN-EN 206:2014-04: Rodzaj kruszywa, jego uziarnienie i wladciwosci nalezy
dobra¢, biorac pod uwage:
— warunki realizacji robét,
— przeznaczenie betonu,
- warunki $rodowiska, na ktére bedzie narazony beton,
wszelkie wymagania wobec odstonietego kruszywa lub kruszywa przy maszynowym wykanczaniu
powierzchni betonu.
Kruszywo wykorzystywane podczas budowy powinno speliaé wszelkie wymagania normy PN-EN
12620+A1:2010. Kruszywo do betonu powinno charakteryzowad si¢ statoscig cech fizycznych i jednorodnoscia
uziarnienia pozwalajaca na wykonanie partii betonu o stalej jakosci.
W kruszywie grubym nie dopuszcza si¢ grudek gliny. W kruszywie grubszym zawarto$é podziarna nie powinna
przekraczaé 5%, a nadziarna 10%.
Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wieksze niz:

— 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,

— 3/4 odleglosci w $wietle miedzy prgtami zbrojenia, lezacymi w jednej plaszczyznie prostopadie

do kierunku betonowania.
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Do betondéw klas B30 i wyzszych nalezy stosowaé wylacznie grysy granitowe lub bazaltowe marki 50,

o maksymalnym wymiarze ziarna 16 mm.

Stosowanie gryséw z innych skat dopuszcza si¢ pod warunkiem, ze zostaly one zbadane w placéwce badawczej

wskazanej przez zamawiajgcego, a wyniki badan speiniajg wymagania dotyczace gryséw . granitowych

i bazaltowych. Grysy powinny odpowiada¢ nastepujacym wymaganiom:

— zawarto$¢ pytéw mineralnych - do 1 %,

~  zawarto$¢ ziaren nieforemnych (to jest wydtuzonych ptaskich) - do 20%,

- wskaznik rozkruszenia: dla gryséw granitowych - do 16%, dla gryséw bazaltowych i innych - do 8%,

—~ nasigkliwosé - do 1,2%,

— mrozoodporno$¢ wedtug metody bezposredniej - do 2%,

~ mrozoodpornos¢ wg zmodyfikowanej metody bezposredniej do 10%,

— reaktywno$¢ alkaliczna z cementem okre$lona wg normy PN-B-06714-34:1991 nie powinna wywotywaé
zwiekszenia wymiardw liniowych ponad 0,1%,

— zawarto$¢ zwiazkdéw siarki - do 0,1 %,

— zawarto$¢ zanieczyszczen obeych - do 0,25%,

— zawartos¢ zanieczyszczen organicznych, nie dajacych barwy ciemniejszej od wzorcowej wg normy
PN-EN 1744-1+A1:2013-05,

—  w kruszywie drobnym nie dopuszcza si¢ grudek gliny.

Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia rzecznego lub kompozycja piasku

rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego. Zawarto$é poszezegélnych frakeji w stosie okruchowym piasku

powinna si¢ miesci¢ w granicach:

- do 0,25 mm -14+19%,

- do 0,50 mm — 33+48%,

—  do 1,00 mm —53+76%.

Piasek powinien spetniaé nastepujace wymagania:

- zawarto$¢ pytéw mineralnych - do 1,5%,

— zawarto$¢ zanieczyszczen obeych - do 0,25%,

— reaktywnos¢ alkaliczna z cementem okreslona wg normy PN-B-06714-34:1991 nie powinna wywolywaé
zwigkszenia wymiaréw liniowych ponad 0,1%,

— zawartos¢ zwigzkow siarki - do 0,2%,

~ zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych - nie dajgca barwy ciemnigjszej od wzorcowej wg normy
PN-EN 1744-1+A1:2013-05,
w kruszywie drobnym nie dopuszcza si¢ grudek gliny.

Plasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom niepetnym obejmujacym:

— oznaczenie sktadu ziarnowego wg normy PN-EN 933-1:2012,

~ oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg normy PN-EN 933-1:2012,

- oznaczenie zawartosci pyléw mineralnych wg normy PN-EN 933-1:2012,

— oznaczenie zawartosci grudek gliny, ktére oznacza si¢ podobnie, jak zawarto§¢ zanieczyszczen obcych.

Dostawca kruszywa jest zobowigzany do przekazania dla kazdej partii kruszywa wynikéw jego pelnych badan
wg normy PN-EN 12620+A1:2010 oraz wynikéw badania specjalnego dotyczace reaktywnodci alkalicznej
w terminach przewidzianych przez Inspektora nadzoru.

W przypadku, gdy kontrola wykaze niezgodno$é cech danego kruszywa z wymaganiami normy PN-EN
12620+A1:2010, uzycie takiego kruszywa moze nastgpié po jego uszlachetnieniu (np. przez ptukanie lub
dodanie odpowiednich frakcji kruszywa) i ponownym sprawdzeniu. Nalezy prowadzié¢ biezacg kontrole
wilgotnosci kruszywa wg normy PN-EN 1097-6:2013-11 dla korygowania receptury roboczej betonu.

Materiat powinien sktadaé si¢ z elementéw niewrazliwych na przemarzanie, nie zawieraé sktadnikéw
famliwych, pylacych czy o budowie warstwowej, gipsu, szkodliwych zanieczyszczen, takich jak: it, humus,
margiel, glina, gips oraz kruszyw zawierajacych siarczany, chlorki i alkalia. Wykonawca powinien dostarczyé
pisemne stwierdzenie, w oparciu o wykonane badania mineralogiczne, o braku obecnosci form krzemionki (opal,
chalcedon, trydymit) i wapieni dolomitycznych reaktywnych w stosunku do alkaliéw zawartych w cemencie,
wykonujgc niezbgdne badania laboratoryjne.

Kruszywo do betonu jest odpowiednie, jezeli nie ma wplywu na twardnienie cementu, ma wystarczajaco dobra
przyczepno$¢ do stwardnialego zaczynu cementowego i nie wystawia trwatosci betonu na ryzyko.

Szescienne (kruszuwo naturalne), a takze kuliste (kruszywo lamane) ziarna sg sprawdzone jako lepsze
niz ziarna wydtuzone, ktére moga wplywaé niekorzystnie na konsystencje.
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2.2.2. Woda zarobowa

Woda zarobowa, jest to woda, ktérg dodaje si¢ do mieszaniny cementu i kruszywa, aby uzyska¢ mieszaning
betonowg o zadanej konsystencji, umozliwiajacej proces wiazania cementu. Jakos¢ uzytej wody moze mieé
istotny wplyw na parametry stwardnialego betonu. Zanieczyszczenia w wodzie mogg oddzialywaé
na wigzanie cementu, mogg niekorzystnic wptywaé na wytrzymalo$é betonu lub powodowaé zabarwienia
na jego powierzchni, a takze moga prowadzi¢ do korozji zbrojenia.

Woda zarobowa do zapraw powinna spetnia¢ warunki normy PN-EN 1008:2004, ktéra podaje wymagania dla
wody stosowanej do wytwarzania mieszanki betonowej oraz podaje metody oceny przydatnosci wody.
Wymieniona wyzej norma podaje nastepujace rodzaje wod:

a) woda pitna - uznana za przydatng do stosowania w betonie, nie wymagajac przy tym badan
laboratoryjnych,

b) woda odzyskana z proceséw produkcji betonu - na ogdt okreslana jako przydatna do betonu,
po spelnieniu wymagari podanych w powyzszej normie,

¢) naturalna woda powierzchniowa i woda ze $ciekéw przemystowych - moze byé wykorzystywana,
ale musi by¢ dokladnie zbadana,

d) woda morska i zasolona - moze by¢é uzywana do betonu niezbrojonego lecz nie betonu zbrojonego lub
sprezonego; w- przypadku betonu zbrojonego lub z wbudowanymi elementami metalowymi
nie mozna przekroczy¢ dopuszczalnej ilosci chlorkéw w betonie,

e) woda z kanalizacji - nie nadaje si¢ do stosowana w betonie.

Woda odzyskana z proceséw produkeji betonu, musi spelniaé dodatkowe warunki, o ktérych mowa byla
w podpunkcie b, takie jak: ‘

- dodatkowa masa materiatu stalego w betonie, powinna byé mniejsza niz 1% catkowitej masy kruszywa
zawartego w betonie,

- nalezy rozpatrzy¢ mozliwy szkodliwy wplyw uzycia tego rodzaju wody na konstrukcje, w przypadku
stosowania betonu o specjalnych wiasciwosciach,

- w przypadku wody o gestosci wigkszej niz 1,01kg/l nalezy przedsiewziaé odpowiednie $rodki w celu
zapewnienia jednorodnosci zawiesiny materiatu stalego w odzyskanej wodzie; w przypadku wody o gestosci
réwnej 1 mniejszej od 1,01kg/l mozna zalozyé, ze zawiera ona pomijalne ilosci materiatu statego.

Badania wstepne wody zarobowej nalezy rozpoczaé od badan:
a) naSlady olejéw i thuszczu — dopuszceza sig nie wigcej niz widoczne slady,
b) zawartosci detergentéw — piana z wody powinna znikaé w dwie minuty,
¢) barwy —bladozélta lub jasniejsza — za wyjatkiem wody odzyskanej z produkcji betonu,
d) zawiesin— nie wigcej niz okreslona ilo$é — j.w. nie dotyczny wody odzyskanej z produkcji betonu,
e) zapachu — dopuszczalny zapach jak wody pitnej, bez zapachu H2S po dodaniu HCI,
f) kwasowosci — odczyn pH>4,
g) zawartosci substancji humusowych — jakosciowa ocena barwy po dodaniu NaOH.

Woda, ktéra nie spetia jednego lub kilku wymagan podanych w Tablicy 1 wyzej wymienionej normy, moze
by¢ stosowana tylko wtedy kiedy spelnia podane nizej wymagania co do sktadu chemicznego a jej uzycie
nie ma negatywnego wplywu na czas wigzania i przyrost wytrzymatoéci (norma PN-EN 1008:2004 podaje
metodyke badar).

Kryteria sktadu chemicznego wody zarobowej:
a) zawarto$¢ chlorkéw w wodzie nie moze przekraczaé wartosci podanych ponizej:

Zastosowanie Najwyzsza zawarto$¢ chlorkdw w mg/l
Beton sprezony lub zaprawa iniekcyjna 500
Beton zbrojony lub z whudowanymi elementami 1000
metalowymi
Beton bez zbrojenia lub metalowych elementdw
4500
wbudowanych

b) zawartos¢ siarki w wodzie zarobowej nie moze przekraczaé 2000 mg/l,

¢) jezeli do betonu jest stosowane kruszywo wrazliwe na alkalia, musi byé sprawdzona zawarto$é alkaliow
w wodzie zarobowej. Zawarto$¢ alkaliéw (ekwiwalent Na20) nie powinna by¢ zwykle wyzsza niz 1500
mg/l; jezeli wartos¢ ta jest przekroczona, woda taka moze by¢ uzyta pod warunkiem upewnienia sie, ze
nie dojdzie do szkodliwych reakeji wszelkich alkaliow w betonie z krzemianami,
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d) w przypadku szkodliwych zanieczyszczen, nalezy wykonaé przede wszystkim badania na obecnosé
cukréw, fosforanéw, azotanéw, otowiu i cynku; o ile wyniki sg pozytywne, nalezy okresli¢ ich ilosci
i poréwnaé do dopuszczalnych limitéw lub wykonaé badania czasu wigzania mieszanki oraz
wytrzymatosci betonu na sciskanie;

Granice analiz chemicznych:
Sktadnik Najwyzsza zawarto§¢ w mg/l
Cukry 100
Fosforany, wyrazone jako P205 100
Azotany, wyrazone jako NO3 500
Oléw, wyrazony jako Pb2+ 100
Cynk, wyrazony jako Zn2+ 100

€) czas wigzania i wytrzymato$¢ - poczatek wigzania, na probkach z badang woda, nie moze by¢ krotszy
niz 1 godzina i nie moze rézni¢ wigcej niz 25% od czasu wigzania na prébkach wykonanych przy
uzyciu wody destylowanej lub dejonizowanej; koniec wiazania nie moze byé dtuzszy niz 12 godzin i
nie moze r6zni¢ wigcej niz 25% od czasu wigzania na prébkach wykonanych przy uzyciu wody
destylowanej lub dejonizowanej; Srednia wytrzymato$é na $ciskanie po 7 dniach na prébach
z badang wodg musi wynosi¢ co najmniej 90% wytrzymalosci na $ciskanie na prébkach wykonanych
przy uzyciu wody destylowanej lub dejonizowane;j.

Nalezy pamigtaé, iz woda wlewana do betoniarki nie jest jedynym Zrédtem wody w mieszance — pewng ilosé
wody zawiera zwykle kruszywo. Istotne jest, aby woda wprowadzona razem z kruszywem réwniez byta wolna
od szkodliwych sktadnikéw.

2.2.3. Cement

Cement jest to spoiwo hydrauliczne, tj. zmielony materiat nieorganiczny, ktéry po zmieszaniu z wodg daje
zaczyn wigzacy i twardniejacy w wyniku reakeji hydratacji i innych proceséw, a po stwardnieniu zachowuje
wytrzymatos$¢ i trwatos$¢ takze pod woda.

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi spelniaé wymagania zawarte w normie PN-EN 197-1:2012.
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego (bez dodatk6éw) klasy:

a) dla betonu klasy B25 — klasa cementu 32,5 NA,

b) dla betonu klasy B30, B35 i B40 - klasa cementu 42,5 NA,

c) dla betonu klasy B45 i wigkszej — klasa cementu 52,5 NA.

Do kazdej partii dostarczonego cementu musi by¢ dolaczone potwierdzenie zgodnosci badz tez certyfikat
zgodnosci z wymaganiami odpowiedniej normy lub specyfikacji (atest). Kazda partia dostarczonego cementu
przed jej uzyciem do wytworzenia mieszanki betonowej musi uzyskaé akceptacje Inspektora nadzoru. Zakazuje
si¢ pobierania cementu ze stacji przesypowych (silosow), jezeli nie ma pewnosci, ze dostarczany jest tam, tylko
jeden rodzaj cementu z tej samej cementowni.

Przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej cement powinien podlegaé nastepujacym badaniom:
a) oznaczanie czasu wigzania i zmiany objetosci wg normy PN-EN 196-1:2006, PN-EN 196-3+A1:2011,
PN-EN 196-6:2011,

b) sprawdzenie zawartodci i grudek,

Wyniki wyzej wymienionych badan dla cementu portlandzkiego normalnie twardniejacego musza spetniaé
nastgpujace wymagania:
a) przy oznaczeniu czasu wiazania w aparacie Vicata:
— poczatek wigzania — najwczesniej po uplywie 60 minut,
~ koniec wigzania — najp6zniej po uplywie 10 godzin.
b) przy oznaczaniu réwnomierno$ci zmian objetosci:
— wg proby Le Chateliera — nie wiecej niz 8 mm,
— wg proby na plackach — normalna.
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Jesli nie przeprowadza si¢ badan wytrzymatosciowych cementu przed jego uzyciem, to w przypadku
podejrzenia, Ze rozpoczat si¢ proces starzenia, nalezy skontrolowaé ewentualny jego stopien zwietrzenia,
przejawiajacy si¢ powstawaniem wyzej opisanych grudek. Zwietrzenie jest efektem higroskopijnosci cementéw,
tzn. reakcji tgczenia si¢ cementu z wilgocig zawartg w powietrzu. W celu oceny, czy dany materiat nadaje sie
Jjeszcze do uzycia nalezy przeprowadzi¢ nastepujace badania:
a) jezeli cement zawiera grudki dajace si¢ latwo rozgnie$¢ w palcach lub rozpadajace si¢ w wodzie, mozna
go uzywac do betonu pod warunkiem zwigkszenia ilosci cementu, aby wskaznik cementowo-wodny
c/w byt wyzszy o 10% w stosunku do pierwotnie przyjetego,
b) jeSli cement zawiera grudki niedajgce si¢ rozgnies¢ w palcach i jednoczeénie nierozpuszczalnych
w wodzie, to usuwamy grudki z cementu przez przesianie go na sicie o oczkach kwadratowych
wielkosci 2mm; jezeli grudek jest nie wigcej niz 30% w stosunku ciezarowym, to przesianego cementu
mozna uzy¢ — po uprzednim sprawdzeniu wytrzymatosci betonu.

2.2.4. Domieszki i dodatki do betonu

Zaleca si¢ stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych o dziataniu:

— napowietrzajacym,

— przyspieszajacym lub opdZniajgcym wigzanie,

- uplastyczniajacym.

Dopuszcza si¢ stosowanie domieszek kompleksowych:

— napowietrzajaco - uplastyczniajgcych,

— przyspieszajaco - uplastyczniajacych.

Domieszki do betonéw muszg mieé aprobaty, wydane przez Instytut Techniki Budowlanej lub Instytut Drog i
Mostéw oraz posiada¢ atest producenta.

2.2.5. Betony konstrukcyjne

Beton do konstrukeji podmiotowego obiektu musi speiniaé nastepujace wymagania:

~  nasigkliwosé - do 5%; badanie wg normy PN-EN 206:2014-04,

- mrozoodporno$¢ - ubytek masy nie wigkszy od 5%, spadek wytrzymatosci na $ciskanie nie wickszy niz 20%
po 150 cyklach zamrazania i odmrazania (F150); badanie wg normy PN-EN 206:2014-04,

— wodoszczelnosé - wigksza 0,8MPa (W8)

— wskaznik wodno-cementowy (w/c) - ma byé mniejszy od 0,5.

Sktad mieszanki betonowej powinien byé ustalony zgodnie z norma PN-EN 206:2014-04 tak, aby przy
najmniejszej ilosci wody zapewnié szczelne ulozenie mieszanki w wyniku zageszczania przez wibrowanie.
Sktad mieszanki betonowej ustala laboratorium Wykonawcy lub wytworni betondw i wymaga on zatwierdzenia
przez Inspektora nadzoru.

Stosunek poszczegdlnych frakeji kruszywa grubego ustalany doswiadczalnie powinien odpowiadaé najmniejszej
jamistosci. Zawarto$¢ piasku w stosie okruchowym powinna by¢ jak najmniejsza i jednoczesnie zapewniaé
niezbedng urabialno$¢ przy zageszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinna by¢ wicksza niz 42% przy
kruszywie grubym do 16 mm.

Optymalna zawarto$¢ piasku w mieszance betonowej ustala si¢ nastepujgco:

- z ustalonym skladem kruszywa grubego wykonuje si¢ kilka (3+5) mieszanek betonowych o ustalonym
teoretycznie stosunku w/c i o wymaganej konsystencji zawierajacych rbzng, ale nie wieksza od
dopuszczalnej ilo$¢ piasku,

— za optymalng ilo§¢ piasku przyjmuje si¢ taka, przy ktorej mieszanka betonowa zageszczona przez
wibrowanie charakteryzuje si¢ najwieksza masg objetosciowa.

Warto$¢ parametru A do wzoru Bolomey'a stosowanego do wyznaczenia wskaznika w/c charakteryzujacego
mieszanke betonowg nalezy okresli¢ do§wiadczalnie. Wspétczynnik ten wyznacza sie na podstawie uzyskanych
wytrzymatosci betonu z mieszanek o réznych wartosciach w/c (mniejszych i wigkszych od wartosci
przewidywanej teoretycznie) wykonanych ze stosowanych materiatéw. Dla teoretycznego ustalenia wartosci
wskaznika w/c w mieszance mozna skorzysta¢ z wartogci parametru A podawanego w literaturze fachowe;.
Maksymalne ilodci cementu w zaleznosci od klasy betonu sg nastepujace:

— 400 kg/m’ - dla betonu klas C20/25 i C25/30,

- 450 kg/m® - dla betonu klas C30/37 i wyzszych,

Przy projektowaniu skiadu mieszanki betonowej zageszczanej przez wibrowanie i dojrzewajgcej w warunkach
naturalnych ($rednia temperatura dobowa nie nizsza niz 10°C), érednig wymagana wytrzymato$é na $ciskanie
nalezy okresli¢ jako rowna 1,3 RbG.



N

B-01.02.04-BETONOWANIE KONSTRUKCIJI

Zawartos¢ powietrza w mieszance betonowej badana metoda cisnieniows wg normy PN-EN 206:2014-04 nie

powinna przekraczaé:

— warto$ci 2% - w przypadku niestosowania domieszek napowietrzajacych,

- wartodei 3,5+5,5% - dla betonu narazonego na czynniki atmosferyczne, przy uziarnieniu kruszywa
do 16mm,

~ wartosci 4,5+6,5% - dla betonu narazonego na staly dostep wody przed zamarznieciem przy uziarnieniu
kruszywa do 16mm.

Konsystencja mieszanek betonowych powinna by¢ nie rzadsza od plastycznej, oznaczonej w normie
PN-EN 206:2014-04 symbolem K-3. Sprawdzanie konsystencji mieszanki przeprowadza sie podczas
projektowania jej sktadu i nast¢pnie przy wytwarzaniu. Dopuszcza si¢ dwie metody badania:

— metoda Ve-Be,

— metoda stozka opadowego.

Roznice pomiedzy zatozona konsystencja mieszanki a kontrolowana metodami okreslonymi w normie
PN-EN 206:2014-04 nie moga przekraczag:

- +20% wartosci wskaznika Ve-Be,

-~ %10 mm przy pomiarze stozkiem opadowym.

Pomiaru konsystencji mieszanek K1 do K3 trzeba dokonaé aparatem Ve-Be. Dla konsystencji plastycznej K3
dopuszcza si¢ na budowie pomiar przy pomocy stozka opadowego.

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogélne

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jakod$¢ wykonywanych robdt i bedzie gwarantowal przeprowadzenie robdt, zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentacji Projektowej i ST. W przypadku braku ustaleh w wymienionych dokumentach,
zasady pracy sprzetu powinny by¢ uzgodnione i zaakceptowane przez inspektora nadzoru inwestorskiego.

Sprzet nalezacy do Wykonawcey lub wynajgty do wykonania robét musi byé utrzymany w dobrym stanie
technicznym i w gotowosci do pracy.

Wykonawca dostarczy, na zadanie, Inspektorowi nadzoru inwestorskiego kopie dokumentéw potwierdzajgcych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami. Jezeli przewiduje sie mozliwo$é
wariantowego uzycia sprzgtu przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru
inwestorskiego o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje. Wybrany sprzet po akceptacji, nie moze byé
pozZniej zmieniany bez zgody Inspektora.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narz¢dzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw technologicznych,
nie zostang przez Inspektora nadzoru inwestorskiego dopuszczone do robét. Wykonawca jest zobligowany
do skalkulowania kosztéw jednorazowych sprz¢tu w cenie jednostkowej robét, do ktdrych ten sprzet jest
przeznaczony. Koszty transportu sprzetu nie podlegaja oddzielnej zaptacie.

3.2. Sprzet do wykonania robét

Wykonaweca przystepujacy do robot korzystaé z nastepujacego sprzetu:

—  mieszarki do zapraw,

~  betoniarki wolnospadowe;j,

— pompy do betonu,

— przenos$nych zbiornikéw na wode,

— drobnego sprzetu do rozkladania mieszanki betonowej,

— polewaczek do pielegnacji betonu,

— elektronarzedzi,

- innych alternatywnych zaakceptowanych przez Inzyniera budowy.

Do wykonania robét zwigzanych z impregnacjs betonu jako narzedzia nadajg si¢ wszystkie urzadzenia
niskocisnieniowe, pompujace i natryskowe, pompy do ptynéw jak réwniez watek futrzany, pedzel angielski,
gabka i mop. Urzadzenia musza by¢ suche i czyste. Po uzycm jak réwniez przy dlugich przerwach w pracy,
nalezy je czysci¢ dokladnie woda.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w czedci ,, Wymagania ogdlne” pkt 4 specyfikacji techniczne;.
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4.2, Transport materialéw
4.2.1. Kruszywo

Kruszywo moze by¢ dostarczane na teren budowy transportem kotowym, kolejowym lub wodnym. Niezaleznie
od wybranego $rodka transportu kruszywo na czas transportu nalezy zabezpieczy¢ przed dziataniem czynnikéw
niepozgdanych — zanieczyszczen oraz niekorzystnych warunkéw atmosferycznych.

4.2.2, Cement

Cement moze by¢ transportowany luzem lub w 25-kilogramowych workach. Luzny materiat przewozié nalezy
cementowozem, natomiast workowany w odpowiedni spos6b zabezpieczony przed zawilgoceniem,
na foliowanych paletach.

4.2.3. Mieszanka betonowa

Masg betonows nalezy transportowaé srodkami nienaruszajacymi jednorodnosci masy, nie doprowadzajac
do segregacji masy.

Czas trwania transportu i jego organizacja powinny zapewniaé dostarczenie do miejsca ukladania masy
betonowej o takim stopniu ciektosci, jaki zostal ustalony dla danego sposobu zageszczenia i rodzaju konstrukcji.
Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dhuzszy niz:

Temperatura mieszanki betonowej Dolguszc;a} nly czas transportu [min]
1°C] : odzaj srodka transportowego .
Bez mieszadia Z mieszadiem
5-10 70 120
10-20 50 90
20-25 30 60
25-30 20 30

Do transportu nalezy stosowaé mieszalniki na podwoziach samochodowych. Podawanie i uktadanie mieszanki
betonowej mozna wykonywaé przy pomocy pompy do betonu lub innych $rodkéw zaakceptowanych przez
Inspektora nadzoru. Stosowanie srodkéw transportu bez mieszalnika jest niedopuszczalne.

4.3. Przechowywanie i skladowanie materialéw

Wykonawea zapewni, aby tymczasowo skladowane materiaty (do czasu, gdy beda one potrzebne do
wbudowania) byly zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowaly swojg jako$é i wiasciwosci oraz byty dostepne
do kontroli przez Inspektora nadzoru inwestorskiego. Przechowywanie materialéw musi sie odbywaé
na zasadach i w warunkach odpowiednich dla danego materiatu oraz w sposéb skutecznie zabezpieczajacy przed
dostgpem os6b trzecich. Wszystkie miejsca czasowego sktadowania materiatéw powinny byé po zakoriczeniu
robét doprowadzone przez Wykonawee do ich pierwotnego stanu.

4.3.1. Kruszywo

Podczas gromadzenia kruszywa grubego na skladowisku nalezy nie dopuszczaé do jego segregacji. Kruszywo
powinno by¢ podzielone na frakcje, np. 5-10mm, 10-20mm, 20-40mm. Frakcje te nalezy gromadzié oddzielnie,
wymiesza¢ dopiero podczas dozowania materialéw do mieszanki betonowe;.
Magazynowanie musi zapewnia¢ ochron¢ przed zanicczyszczeniem, niekorzystnymi czynnikami
atmosferycznymi i taczeniem ze sobg dwéch réznych kruszyw.
Sposoéb sktadowania zalezy od warunkéw jego zuzywania:
a) jezeli kruszywo skiaduje si¢ przez dluzszy okres czasu, jak np. skladowanie na zime — uklada
si¢ je w pryzmach lub usypiskach,
b) jezeli kruszywo zuzywane ma by¢ na biezaco lub z niewielkim zapasem — sktadowaé nalezy
Jje w zasiekach bezposrednio przy betonowni; wysoko$é usypisk nie powinna przekraczaé 5m,
c) jezeli kruszywo dozowane jest w sposob mechaniczny, niezbedne staje sie sktadowanie kruszywa
w magazynach zamknietych, zapewniajacych réwnomierng i niezmienng wilgotnos¢ materiatu.
Mozliwe jest tez sktadowanie kruszywa w wielokomorowych zbiornikach przeznaczonych specjalnie do tego
celu.
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4.3.2. Cement

Cement przechowywacé nalezy zaleznie od formy transportu:

- cement pakowany (workowany) — przechowywanie w suchych, przewiewnych magazynach zamknietych,
dbajac by cement sktadowany wczesniej nie zostal przypadkowo przykryty partiami materiatu dostarczonymi
w pbzniejszym terminie; w przypadku materiatu, ktory przechowywaé bedziemy krécej niz 10 dni, dopuszcza
si¢ sktadowanie materialu na wolnym powietrzu, zapewniajac jedynie odpowiednie zadaszenie i okrycie
chronigce przed opadami i Scickami wody opadowej oraz zanieczyszczeniami,

- cement luzem — przechowywanie w magazynach specjalnych, takich jak zbiorniki stalowe lub Zelbetonowe
przystosowane do pneumatycznego zatadunku i wyladunku cementu luzem, zaopatrzone w urzadzenia
do przeprowadzania kontroli objetosci cementu znajdujacego si¢ w zbiorniku lub otwory do przeprowadzania
kontroli objgtodci cementu, wlazy do czyszczenia oraz klamry na wewnetrznych $cianach.

Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:

- 10 dni, w przypadku przechowywania go w sktadach otwartych,

- po uplywie terminu trwatodci podanego przez wytwornie, w przypadku przechowywania w skladach
zamknietych.

Kazda partia cementu, dla ktérej wydano oddzielne $wiadectwo jakosci powinna byé przechowywana
w sposOb umozliwiajacy jej fatwe rozréznienie.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogélne

Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206:2014-04. Rozpoczecie
robét betoniarskich moze nastgpié na podstawie dostarczonego przez Wykonawce szczegélowego programu i
dokumentacji technologicznej (zaakceptowanej przez Inspektora nadzoru) obejmujace;:

—  wyb6r skladnikéw betonu,

— opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych,

—  sposdb wytwarzania mieszanki betonowe;j,

—  kolejnosé i sposdb betonowania,

—  sposdb transportu mieszanki betonowej,

— wskazanie przerw roboczych i sposobu faczenia betonu w tych przerwach,

— warunki rozformowania konstrukcji (deskowania),

—  sposéb pielegnacii betonu,

— zestawienie koniecznych badafi.

Przed przystapieniem do betonowania powinna byé stwierdzona przez Inspektora nadzoru prawidtowo$é

wykonania wszystkich robét poprzedzajacych betonowanie, a w szczegélnosei:

— prawidlowo$¢ wykonania deskowath,

- prawidlowo$¢ wykonania zbrojenia,

— zgodno$¢ rz¢dnych z projektem,

—  czysto$¢ deskowania oraz obecnos¢ wktadek dystansowych zapewniajacych wymagang wielkos¢ otuliny,

—  przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej,

- prawidlowos¢ wykonania wszystkich robét zanikajacych, miedzy innymi wykonania przerw dylatacyjnych,
warstw izolacyjnych, itp,

—  prawidlowo$¢ rozmieszczenia i niezmienno$¢ ksztaltu elementéw wbudowanych w betonows konstrukeje
(kanatéw, wpustow, saczkéw, kotw, rur itp.),
gotowosd sprzetu i urzadzen do prowadzenia betonowania.

Roboty betoniarskie musza by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-EN 206:2014-04 i PN-B-06251

(norma wycofana bez zastgpienia). Betonowanie mozna rozpoczaé po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera

potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.

5.2. Deskowanie
5.2.1. Wykonanie deskowati

Deskowania dla podstawowych elementéw konstrukcji obiektu (ustroju nosnego, podpér) nalezy wykonaé
wedlug  projektu technologicznego deskowania, opracowanego na podstawie obliczen statyczno
-wytrzymatosciowych. Projekt opracuje Wykonawca w ramach ceny kontraktowej i uzgadnia z Projektantem.
Konstrukcja deskowan powinna byé sprawdzana na sily wywotane parciem $wiezej masy betonowej
i uderzeniami przy jej wylewaniu z pojemnikéw oraz powinna uwzgledniaé:

— szybko$¢ betonowania,

—  sposéb zageszczania.
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Konstrukcja deskowania powinna spetiaé nastepujace warunki:

— zapewnia¢ odpowiednig sztywno$¢ i niezmiennosé ksztattu konstrukeji,

— zapewnia¢ jednorodna powierzchni¢ betonu,

-~ zapewniaé odpowiednig szczelno$é,

~ zapewnia¢ fatwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotnosé uzycia,

- wykazywa¢ odporno$é na deformacje pod wplywem warunkéw atmosferycznych.
Deskowania zaleca si¢ wykonywa¢ ze sklejki. W uzasadnionych przypadkach na czesé deskowan mozna uzyé
desek z drzew iglastych III lub IV klasy. Minimalna grubosé desek wynosi 32 mm. Deski powinny byé
jednostronnie strugane i przygotowane do laczenia na wpust i piéro.
Styki, gdzie nie mozna zastosowaé potgczenia na piéro i wpust, nalezy uszczelni¢ tasmami z tworzyw
sztucznych albo piankg. Nalezy zwrécié szczegdlng uwage na uszczelnienie stykéw scian z dnem deskowania
oraz stykéw deskowar belek i poprzecznic.
Sfazowania nalezy wykonywaé zgodnie z dokumentacjg projektows. Otwory w konstrukcji i osadzanie
elementéw typu odcinki rur, taczniki nalezy wykona¢ wg wymagan dokumentacji projektowe;.

5.2.2. Usuwanie deskowan i rusztowan

a) Usuniecie deskowania konstrukcji zelbetowej moze nastapié, gdy beton osiagnie wymagana projektem
wytrzymatos¢, stwierdzong na probkach przechowywanych w warunkach zblizonych do warunkéw dojrzewania
betonu w konstrukeji lub stwierdzona nieniszczacymi metodami badan.

b) Usuwanie deskowania powinno by¢ przeprowadzone w sposdb wykluczajacy uszkodzenie powierzchni
rozdeskowanych konstrukcji oraz elementéw deskowan.

c) Przy usunigciu deskowan nalezy przestrzegaé nastepujacych zasad:

—~ usunigcie bocznych elementéw deskowania nie przenoszacych obcigzenia od ciezaru konstrukcji
dopuszcza si¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymaltodci zapewniajacej nieuszkodzenie powierzchni oraz
krawedzi elementow, jezeli projekt nie zawiera innych wytycznych w tym zakresie,

— usunigcie no$nego deskowania konstrukcji zelbetowych dopuszcza sie po osiggnieciu przez beton:

o dla konstrukcji betonowych i zelbetowych wykonywanych w okresie letnim - 15 MPa
w stropach i 2 MPa w $cianach,

o dla konstrukcji betonowych i zelbetowych wykonywanych w okresie obnizonych
temperatur: 17,5 MPa w stropach i 10 MPa w $cianach.

— deskowania inwentaryzowane po zdemontowaniu nalezy oczysci¢ z resztek zaprawy, sprawdzié
starannie, czy nie wymagaja naprawy lub wymiany uszkodzonych elementéw, pokryé srodkami
zmniejszajgcymi przyczepno$é betonu,

— ostateczny sposob rozdeskowania uzgodni¢ z projektantem.

5.3. Mieszanka betonowa
5.3.1. Wytwarzanie mieszanki betonowej

Mieszank¢ betonows nalezy wytwarza¢ w profesjonalnych weztach betoniarskich gwarantujgcych otrzymanie
betonu z atestem.

5.3.2. Dozowanie skladnikéw

Dozowanie sktadnikéw do mieszanki betonowej powinno byé dokonywane wytgcznie wagowo z doktadnoscia:
—~  £2% - przy dozowaniu cementu i wody,

—  +3% - przy dozowaniu kruszywa.

Dozatory muszg mie¢ aktualne §wiadectwo legalizacji. Wagi powinny byé kontrolowane co najmniej raz w roku.
Urzadzenia dozujgce wode i ptynne domieszki powinny byé sprawdzane co najmniej raz w miesigcu. Przy
dozowaniu sktadnikéw powinno si¢ uwzgledniaé korekte zwigzang ze zmiennym zawilgoceniem kruszywa. Czas
mieszania nalezy ustali¢ do$§wiadczalnie, nie powinien on by¢ krétszy niz 2 minuty.

5.3.3. Roboty przygotowawcze

Jezeli jest to wymagane, przed rozpoczeciem robdt betoniarskich nalezy udokumentowaé wstepne testowanie
robot betoniarskich. Nalezy zakoficzyé, poddaé kontroli i udokumentowaé wszelkie prace przygotowawcze
przed rozpoczgciem budowy.,

Zaleca sig oczyszczenie deskowan z wszelkich odpaddw, $niegu, lodu oraz stojacej wody. Jezeli mieszanka
betonowa utozona bedzie bezposrednio na podlozu gruntowym lub skalnym, nalezy zabezpieczyé mieszanke
przed osypujacym si¢ gruntem, a takze przed odsysaniem wody. Zaleca si¢ odizolowanie podtoza gruntowego
od elementéw konstrukcyjnych za pomocg warstwy chudego betonu o grubosci co najmniej SOmm, jezeli otulina
zbrojenia nie zostata odpowiednio zwiekszona.

Jezeli podczas uktadania betonu lub w okresie jego dojrzewania prognozowana jest temperatura ponizej 0°C,
nalezy zastosowac Srodki ostroznosci zabezpieczajace beton przed uszkodzeniami zwigzanymi z zamarzaniem.
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Analogicznie nalezy zachowac sie w przypadku prognozowanej wysokiej temperatury otoczenia — nalezy
przedsiewzigé Srodki zapobiegajace uszkodzeniom betonu.

Powierzchnie zlgczy powinny byé oczyszczone, wolne od wykwitéw mleczka cementowego i odpowiednio
zwilzone. Temperatura zlgezy podczas betonowania powinna byé wyzsza niz 0°C. Przed przystapieniem
do ukladania betonu nalezy sprawdzié¢: polozenie zbrojenia, zgodnoéé rzednych z projektem, czysto$é
deskowania oraz obecnos¢ wkladek dystansowych zapewniajacych wymagang wielkosé otuliny.

5.3.4. Podawanie i ukladanie mieszanki betonowej

Aby uniknaé rozsegregowania betonu nalezy zaplanowaé sposéb jego uktadania. Plan powinien uwzgledniaé:

—  geometri¢ betonowanego elementu,

—  sposob dostarczania mieszanki do miejsca przeznaczenia (np. deskowania, wykopu),

— sposob formowania betonowanego elementu (rozprowadzenie mieszanki),

— usytuowanie miejsc przerw roboczych i sposéb wykanczania powierzchni betonu na okres przerwy roboczej,
~  kolejnos¢ betonowania poszczegdlnych elementéw konstruke;i.

Wysokos¢ swobodnego zrzucania mieszanki betonowej nie powinna byé wyzsza niz 1,0m. Im mieszanka
betonowa jest bardziej ciekta, tym wysoko$¢ swobodnego zrzucania mieszanki powinna byé bardziej
ograniczona, np. w przypadku konsystencji cieklej mieszanki nie powinna byé wyzsza niz 50cm. W przypadku
wigkszych wysokosci mieszanke nalezy spuszczaé przy pomocy rekawéw, rur teleskopowych, rynien lub
stosujac pomosty posrednie.

Elementy konstrukcyjne o dhugosci nie przekraczajgcej 20m betonowaé nalezy na ogét w sposéb ciagly, bez
przerw roboczych. Sciany o wysokosci do 3,0m mozna betonowaé w sposéb ciagly, podajac mieszanke
betonowa od géry, réwnomiernymi warstwami co 30-40cm, jednoczesnie poddajac je zageszczaniu przez
wibrowanie, Przerwa w ukfadaniu mieszanki powinna wynosi¢ 40+120min, w zaleznodci od temperatury
otoczenia i konsystencji mieszanki.

Podczas prowadzenia rob6t nalezy upewnic sig, czy konstrukcja deskowania stupa jest w stanie przej$¢ powstate
cisnienie mieszanki betonowej przy zatozonej predkosci betonowania. Betonowanie stupéw wysokich,
tj. o wysokosci wiekszej niz 5,0m wymaga stosowania wibratoréw przyczepnych, elastycznych kofcéwek
urzgdzen do pompowego podawania mieszanki betonowej lub lejéw zsypowych. Wskazane jest stosowanie
mieszanki z domieszkami superplastyfikatoréw lub mieszanki samozageszczalne.

Betonowania belek i plyt polgczonych monolitycznie ze stupami nie nalezy zaczynaé wczeéniej niz
po 1+2 godzinach po zabetonowaniu stupéw i $cian. W stropach ptytowo-zebrowych zaleca sie jednoczesne
betonowanie belek i ptyt stropowych. W przypadku podciagéw o wysokosci wickszej niz 80cm, mieszanke
betonowg ukiada si¢ warstwami 30+40cm, zageszczajac ja wibratorami wgtebnymi,

5.3.5. Zaggszczenie betonu

Przy zaggszczeniu mieszanki betonowej nalezy spetnia¢ nastepujace warunki:

— wibratory wglebne stosowaé o czestotliwosci min. 6000 drgafi/minute, z butawami o §$rednicy nie
wigkszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezacymi w ptaszczyZnie poziomej,

— wibrowanie za pomoc wibratora wgtebnego lub powierzchniowego zaleca si¢ stosowaé nieprzerwanie,
po utozeniu mieszanki, dopoki uwigzione powietrze nie zostanie usuniete,

~  podczas zaggszczania wibratorami wglebnymi nie wolno dotykaé zbrojenia butawg wibratora,

— podczas zaggszczania wibratorami wglebnymi nalezy zaglebiaé butawe na gleboko$é 5+8 cm w
warstwe poprzednig i przytrzymywac bulawe w jednym miejscu w czasie 20+30s, po czym wyjmowaé
powoli w stanie wibrujacym,

- kolejne miejsca zaglebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promieniem
skutecznego dziatania wibratora; odlegtosé ta zwykle wynosi 0,3 — 0,5 m,

—  czas zaggszczania wibratorem powierzchniowym w jednym migjscu powinien wynosi¢ od 30 do 60 s,

— zasigg dzialania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku gtebokosci i od
1,0 do 1,5 m w kierunku dlugosci elementu; rozstaw wibratoréw nalezy ustali¢ doswiadczalnie tak, aby
nie powstawaty martwe pola,

— nalezy unika¢ nadmiernej wibracji, prowadzacej do powstania stabej warstwy powierzchniowej
lub do segregowania sktadnikéw; im wigksza cieklo$¢ mieszanki, tym prawdopodobienstwo segregacji
jest wieksze,

- podczas betonowania i zaggszczania nalezy ochraniaé beton przed szkodliwymi czynnikami
atmosferycznymi,

— nalezy tak dobraé szybko$¢ ukladania i zaggszczania mieszanki, aby unikaé tworzenia sie zimnych
zlgczy oraz uniemozliwi¢ nadmiernych osiadan lub przecigzef deskowarn i stemplowan.

5.3.6. Przerwy w betonowaniu

Przerwy robocze powinno si¢ umieszczaé w miejscach niewielkiego wytezenia elementéw dzielonych oraz
wygodnego do wykonania. Przerwy robocze muszg by¢ zaplanowane w projekcie i umieszczone na rysunkach
wykonawczych. Niedopuszczalne jest przerywanie betonowania w przypadkowym miejscu wykonywanego
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elementu. Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno byé uzgodnione z Projektantem,
a w prostszych przypadkach mozna si¢ kierowaé zasada, ze powinna ona by prostopadta do powierzchni
elementu.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna byé starannie przygotowana do polaczenia
betonu stwardniatego ze $wiezym przez zeskrobanie z powierzchni betonu stwardniatego szczotkami drucianymi
luznych okruchéw betonu i warstwy szkliwa cementowego oraz zwilzenie woda. Powyzsze zabiegi nalezy
wykonaé bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

W przypadku przerwy w ukladaniu betonu zageszczanym przez wibrowanie wznowienie betonowania nie
powinno si¢ odbywac pézniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura
powietrza jest wyzsza niz 20°C, czas trwania przerwy nie powinien przekracza¢ 2 godzin. Po wznowieniu
betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.

5.3.7. Wymagania przy pracy w nocy

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest wczesniejsze
przygotowanie odpowiedniego oé$wietlenia, zapewniajgcego prawidtowe wykonawstwo robot i dostateczne
warunki bezpieczenstwa pracy.

5.4. Warunki atmosferyczne przy ukladaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu
5.4.1. Zabezpieczenie podczas opadéw

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowal sposéb postepowania na wypadek wystapienia
ulewnego deszezu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia
odkrytych powierzchni §wiezego betonu.

5.4.2. Warunki realizacji rob6t w obnizonych temperaturach

Zaleca sig, aby w okresie pielggnacji, temperatura powierzchni betonu nie spadla ponizej 0°C dopdki
powierzchnia betonu nie osiggnie wytrzymatosci przy ktérej odporna jest na zamarzanie bez uszkodzenia.
Prowadzenie robét w warunkach zimowych, a szczegélnie robét betonowych, jest ktopotliwe z wielu wzgledéw
technologicznych i organizacyjnych. W niskich temperaturach otoczenia proces dojrzewania betonu ulega
spowolnieniu, a przy odpowiednio niskiej temperaturze proces hydratacji cementu zostaje zatrzymany. Beton
dojrzewajacy w okresie obnizonej temperatury ma czesto inne, gorsze niz zamierzone wiasciwosci.

Prowadzenie robét betonowych w warunkach zimowych wymaga uwzglednienia takich dziatan, ktére pozwola,
aby $wiezo utozony beton przed ewentualnym zamarznieciem uzyskat odpowiednia wytrzymato$é. Wyréznia sie
nastepujace metody prowadzenia rob6t w warunkach zimowych:

— metoda podgrzewania skladnikéw — stosowanie mieszanek betonowych o wyzszej temperaturze
zapewnia szybsze rozpoczgcie wigzania betonu i wczeéniejsze uzyskanie zatozonych wytrzymatoscei;
wszelkie wymagania dotyczace sztucznego podgrzewania mieszanki Wykonawca powinien uzgodnié z
producentem,

— metoda modyfikacji skfadu mieszanek betonowych — polega na odpowiednim dobraniu sktadnikéw
mieszanki w celu zwigkszenia wytrzymatosci betonu:

a) uzycie cementu portlandzkiego zwyklego, charakteryzujgcego sie wysokim cieptem hydratacji,
b) stosowanie cementéw portlandzkich o wysokiej wytrzymalodci w poczatkowym okresie
twardnienia (CEM I 42,5 R zamiast CEM I 42,5),

¢) stosowanie cementéw wysokiej wytrzymatodci (CEM I 52,5 zamiast CEM 1 42,5),

d) stosowanie mieszanek o wskaZniku w/c mniejszym niz 0,50 tj. stosowanie domieszek
uplastyczniajacych lub uptynniajgcych,

€) stosowanie tzw. Domieszek zimowych (przyspieszajgcych wigzanie i twardnienie betonu).

— metoda zachowania ciepta — polega na maksymalnym wykorzystaniu samoocieplenia mieszanki
betonowej w wyniku hydratacji cementu oraz ciepta zakumulowanego w ewentualnie wcze$niej
podgrzanej mieszance,

- metoda tzw. cieplakow — zamknigcie przestrzeni, w ktérej dojrzewa beton, za pomocs ostony,
dmuchanego namiotu itp., tak aby catkowicie odizolowaé go od czynnikéw zewnetrznych

Wybrana metoda prowadzenia prac w przypadku rob6t w temperaturze ponizej 0°C wymagajg zatwierdzenia
przez Inspektora budowy.

5.4.3. Warunki realizacji rob6t w wysokich temperaturach

W przypadku robét prowadzonych w temperaturze wyzszej niz 35°C, malg wilgotnoscia powietrza <40%
oraz intensywnym promieniowaniem stonecznym nalezy przedsigwziaé specjalne metody, nie doprowadzajace
do uszkodzen betonu,

Wysoka temperatura przyspiesza wigzanie cementu i powoduje intensywne parowanie wody z mieszanki,
Nastepstwem tych zjawisk mogg by¢ rysy i peknigcia od skurczu plastycznego i od naprezen rozciagajacych.
Cement stosowany podczas wysokich temperatur powinien charakteryzowaé si¢ mozliwie matym cieplem
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hydratacji oraz jak najmniejszym skurczem — warunki te speiniaja cementy o niskiej zawartosci krzemianu
tréjwapniowego C,S oraz glinianu trjwapniowego CsAl i réwnoczesnie o malym stopniu rozdrobnienia.
Wskazane jest uzywanie domieszek do betonu o charakterze uptynniajacym i opézniajacym wiazanie —
wskazane jest uzywanie superplastyfikatoréw nowej generacji, z grupy polikarboksylanéw i polieteréw.

5.5. Pielegnacja betonu
5.5.1. Materiatly i sposoby pielegnacji betonu

Metody pielegnacji betonu w warunkach naturalnych powinny zapewniaé niskie tempo odparowania wody
z powierzchni betonu lub utrzymywacé powierzchnie caty czas w stanie wilgotnym.

Wyrézniamy dwie podstawowe metody pielegnacji betonu. Pierwsza z nich to metoda oparta na doprowadzeniu
wody do elementu — metoda mokra, Druga polega na zapobieganiu ubytkowi wody z powierzchni betonu bez
wyprowadzenia ,,wody zewngtrznej” — metoda zachowania wilgoci wiasne;.

Obie metody, wraz z typowymi przyktadami pielegnacji dla kazdej z nich przedstawiono na wykresie ponize;.

PIELEGNACJA
BETONU

METODA
ZACHOWANIA
WILGOCI
WLASNEJ

METODA MOKRA

POKRYCIE BETONU ¥

PREPARATEM
POWLOKO-
TWORCZYM

NAWILZANIE PRZEZ %
UTRZYMYWANIE
ELEMENTU POD
WODA

NAWILZANIE PRZEZ X
ZRASZANIE

NAWILZANIE PRZEZ
PRZYKRYCIE

POKRYCIE BETONU %
FOLIA POLIETYLE-
NOWA

MOKRA TKANINA

Wysoce wskazane jest, aby woda uzyta do pielegnacji betonu byla taka samg woda, jak ta, ktérej uzyto jako
wody zarobowej. Woda ta powinna spetniaé warunki okre$lone w normie PN-EN 1008:2004. Temperatura wody
nie powinna znaczaco odbiegaé od temperatury betonu. Maksymalna réznica temperatur nie powinna by¢
wyzsza niz 11°.

Betony narazone na dziatanie czynnikéw zewnetrznych wg klas X0 i XC1(PN-EN 206-1:2003) pielegnowaé
nalezy minimalnie 12 godzin, przy zalozeniu, ze wiazanie betonu trwa nie dtuzej niz 5 godzin. Beton o innych
klasach ekspozycji niz X0 oraz XC1 nalezy pielegnowaé do osiagnigcia przez beton co najmniej 50%
wymaganej wytrzymatosci na sciskanie.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pézniej niz po 12 godzinach od zakorczenia
betonowania rozpoczaé pielegnacje wilgotnosciowa betonu i prowadzi¢ jg co najmniej przez 7 dni (przez
polewanie woda co najmniej 3 razy na dobe).

Nanoszenie bton nieprzepuszczajgcych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bedzie si¢ taczyt
z nastgpng warstwg konstrukcji monolitycznej, a takze, gdy nie sg stawiane specjalne wymagania odno$nie
Jjakosci pielegnowanej powierzchni,

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢é chronione przed uderzeniami i drganiami.

5.5.2. Okres pielegnacji

Utozony beton nalezy utrzymywaé w stalej wilgotnodcei przez okres co najmniej 7 dni. Polewanie betonu
normalnie twardniejacego nalezy rozpoczaé po 24 godzinach od zabetonowania.

5.5.3. Usuwanie deskowan i stemplowan

Rozformowanie konstrukcji moze nastapi¢ po osiagnieciu przez beton wytrzymatosci rozformowania
dla konstrukcji monolitycznych lub wytrzymatosci manipulacyjnej dla prefabrykatow.

Polecenie catkowitej rozbiérki deskowania i stemplowania powinno byé dokonane na podstawie wynikow
badania wytrzymatosci betonu, okre$lonej na prébkach przechowywanych w warunkach najbardziej zblizony
do warunkéw dojrzewania betonu w konstrukcji.
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5.6. Wykanczanie powierzchni betonu
5.6.1. Réwno$¢ powierzchni i tolerancja

Dla powierzchni betonéw w konstrukcji nosnej obowigzuja nastepujace wymagania:

— wszystkie betonowe powierzchnie musza byé gladkie i réwne, bez zaglebien miedzy ziarnami kruszywa,
przetoméw i wybrzuszen ponad powierzchnig, pekniecia sa niedopuszczalne, rysy powierzchniowe
skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem, ze zostaje zachowana otulina zbrojenia betonu min. 2,5cm,

—  pustki, raki i wykruszyny s3 dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu bedzie nie mniejsze
niz 2,5cm a powierzchnia, na ktérej wystepuja nie wigksza niz 0,5% powierzchni odpowiedniej $ciany,

— rownos¢ gorszej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiadaé
wymaganiom normy PN-69/B-10260, tj. wypuklodci i wglebienia nie powinny byé wigksze niz 2 mm.

Ostre krawgdzie betonu po rozdeskowaniu powinny byé oszlifowane. Jezeli dokumentacja projektowa nie

przewiduje specjalnego wykoriczenia powierzchni betonowych konstrukcji, to bezposrednio po rozebraniu

deskowar nalezy wszystkie wystajace nieréwnodci wyréwnaé za pomocs tarcz karborundowych i czystej wody.

Wyklucza sie szpachlowanie konstrukcji po rozdeskowaniu.

5.6.2. Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykoficzenia powierzchni betonowych, to po rozdeskowaniu

konstrukcji nalezy:

— wszystkie wystajgce nierdwnosci wyréwnaé za pomocg tarcz karborundowych i czystej wody bezposrednio
po rozebraniu szalunkéw,

— braki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupetni¢ betonem i nastgpnie wygtadzi¢ i uklepag,
aby otrzymac réwna i jednorodna powierzchni¢ bez dotkéw i poréw,

Wyréwnana wg powyzszych zalecen powierzchnig nalezy obrzucié¢ zaprawg i lekko wyszczotkowaé wilgotna

szczotka, aby usunaé powierzchnie szkliste.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Wymagania ogélne

Ogélne wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt podano w czeéci ,,Wymagania ogélne” pkt 6 specyfikacji
techniczne;j.

6.1.1. Kontrola deskowania

Zalecana kontrola deskowania i stemplowania przed betonowaniem obejmuje sprawdzenie:

—~  geometrii deskowania,

— statecznosci deskowania,

— poprawnosci usunigcia wszelkich zanieczyszczen (odpady budowlane, czynniki wynikajace z panujgcych
warunkéw atmosferycznych),

— jakosci obrébki powierzchni ztaezy konstrukcyjnych,

— usunigcia wody z dna deskowania.

Dopuszcza si¢ nastepujace odchytki wymiarowe przy wykonywaniu deskowa:

odchytka ptaszczyzny lub krawedzi od pionu na Im - 2 mm,

odchylka ptaszezyzny deskowania fundamentu lub $ciany od pionu na 1 m wysokosci - 1,5 mm,

odchytka plaszczyzny deskowania od pionu na catej wysokosci - 15,0 mm,

— odchylka plaszczyzny deskowania $ciany na catej wysokosci - 10,0 mm.

Odchytki osi $cian od projektowanego ich polozenia powstate przy montazu deskowan dolnych kondygnacji
nalezy usungé na wyzszych kondygnacjach.

6.1.2. Kontrola prac przygotowawczych i produkeji betonu

Podane nizej tolerancje wymiaréw nalezy traktowaé jako miarodajne tylko wtedy, gdy Dokumentacja
Projektowa nie przewiduje inaczej. Dotycza one konstrukcji monolitycznych:
a) Tolerancje dla fundament6éw:
— usytuowanie w planie - 2% najwigkszego wymiaru , ale nie wiecej niz 50mm,
— wymiary w planie - £30mm,
— rbéznice poziomu na plaszczyznach widocznych - £20mm,
- rdznice poziomu plaszczyzn niewidocznych - £30mm,
— rdznice gigbokosei - +£0,05h i £50mm.
b) Dopuszczalne odchytki wymiarowe elementéw zelbetowych wynosza:
— diugosé przesta +2cm,
- 0§ podtuzna w planie +3 cm,
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— wymiary przekrojéw elementéw 1 cm,
—  grubos¢ plyty stropéw +0,5¢m,
— rzedne wysoko$ciowe %1 cm.
c) Tolerancje dla podpér:
— pochylenie $cian 0,5% wysokosci,
— wymiary w planie + 1 cm,
— rzgdne wierzchu podpory 1 cm.

6.1.3. Kontrola sprzetu

Sprzet powinien by¢ zgodny z postanowieniami niniejszej ST. Sprawdzenie polega na:
—  kontroli miejsca przechowywania czynnik6w produkeji,
— sprawdzeniu urzadzen do wazenia i mieszania,
— sprawdzeniu betoniarki,
—  sprawdzeniu samochodéw do przewozu mieszanki betonowej,
—  sprawdzeniu pomp do podawania mieszanki betonowe;j,
—  sprawdzeniu urzgdzen do zageszczania mieszanki betonowe;j,
sprawdzeniu urzadzef do plelegnaql i obrobki betonu,
Wszystkle roboty ujete w niniejszej ST podlegaja odbiorowi, a ocena poszczegdlnych etapdéw rtobét
potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

6.1.4. Badania mieszanki betonowej

Na Wykonawey spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badaf laboratoryjnych przewidzianych normami
PN-5-10040:1999, PN-EN 206-1:2003 i niniejsza ST oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie
Inspektorowi Nadzoru wszystkich wynikéw badafi dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatow.
Wykonawca musi posiadaé wtasne laboratorium lub tez za zgoda Inspektora Nadzoru, zleci nadzér laboratoryjny
niezaleznemu laboratorium. Wykonawca powinien umozliwi¢ udziat w badaniach Inspektorowi Nadzoru.
Nalezy opracowa¢ ,,Plan kontroli" jakosci betonu dostosowany do wymagar technologii produkcji. W ,,Planie
kontroli" powinny by¢ uwzgl¢dnione badania przewidziane normami PN-S-10040:1999, PN-EN 206:2014-04
i niniejszag ST oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegow
technologicznych, a wymagane przez Inspektora Nadzoru. W celu wykonania badan betonu nalezy pobieraé
probki. Tlos¢ pobranych prébek powinna byé¢ okreslona w ,Planie kontroli" jako$ci betonu, ktéry podlega
zatwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru. Beton powinien mieé wlasciwosci zgodne postanowieniami normy
PN-5-10040:1999 oraz niniejszej ST.

Dla okreslenia wytrzymato$ci betonu wbudowanego w konstrukcje nalezy w trakcie betonowania pobieraé
prébki kontrolne w postaci kostek szesciennych o boku 15 cm w liczbie nie mniejszej niz:

—~ 1 prébka na 100 zarobdw,

— 1 prébka na 50 m® betonu,

— 3 prébki na dobe,

— 6 prébek na partie betonu.

Prébki pobiera sig losowo po jednej, rownomiernie w okresie betonowania, a nastepnie przechowuije sie,
przygotowuje i bada w okresie 28 dni zgodnie z norma PN-EN 206:2014-04. Jezeli prébki pobrane i badane jak
wyzej wykaza wytrzymato$é nizsza od przewidzianej dla danej klasy betonu, nalezy przeprowadzi¢ badania
probek wycigtych z konstrukcji. Jezeli wyniki tych badaf beds pozytywne, to beton nalezy uznaé za
odpowiadajagcy wymaganej klasie betonu. W przypadku niespeinienia warunkéw wytrzymalosci betonu na
$ciskanie po 28 dniach dojrzewania, dopuszcza si¢ w uzasadnionych przypadkach, za zgoda Inspektora nadzoru,
spetnienie tego warunku w okresie p6Zniejszym, lecz nie dtuzszym niz 90 dni.

Dopuszcza sig pobieranie dodatkowych probek i badanie wytrzymatosci betonu na $ciskanie w okresie krétszym
niz od 28 dni.

Dla okreSlenia nasigkliwosci betonu nalezy pobraé przy stanowisku betonowania co najmniej jeden raz
w okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie skladnikéw betonu, sposobu ukladania
i zageszczania po 3 probki o ksztalcie regularnym lub po 5 prébek o ksztatcie nieregularnym, zgodnie z norma
PN-EN 206:2014-04. Probki trzeba przechowywaé w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 28 dni
zgodnie z norma PN-EN 206:2014-04. Nasigkliwo$¢ zaleca si¢ rowniez bada¢ na probkach wyeictych
z konstrukeji.

Dla okreslenia mrozoodpornosci betonu nalezy pobraé przy stanowisku betonowania co najmniej jeden raz
w okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikéw i sposobu wykonywania betonu
po 12 prébek regularnych o minimalnym wymiarze boku lub s$rednicy prébki 100 mm. Prébki nalezy
przechowywaé w warunkach laboratoryjnych i badaé¢ w okresie 90 dni zgodnie z normg PN-EN 206:2014-04,
Zaleca si¢ bada¢ mrozoodpornos¢ na probkach wycietych z konstrukcji. Przy stosowaniu metody przyspieszonej
wg normy PN-EN 206:2014-04 liczba prébek reprezentujacych dang parti¢ betonu moze by¢ zmniejszona do 6,
a badanie nalezy przeprowadzi¢ w okresie 28 dni,
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Wymagany stopiefi wodoszczelnosci sprawdza sig, pobierajgc co najmniej jeden raz w okresie betonowania
obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie skladnikéw i sposobu wykonywania betonu po 6 probek regularnych
o grubosci nie wigkszej niz 160 mm i minimalnym wymiarze boku lub $rednicy 100 mm. Prébki przechowywaé
nalezy w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 28 dni wg normy PN-EN 206:2014-04. Dopuszcza sie
badanie wodoszczelnosci na prébkach wycietych z konstrukeji.

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez wiasne laboratoria
lub inne uprawnione) przewidzianych normg PN-EN 206:2014-04, a takze gromadzenie, przechowywanie
i okazywanie Inspektorowi nadzoru wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakoéci betonu i stosowanych
materiatow.

Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowaé plan kontroli jakoéci betonu
dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢ uwzglednione badania
przewidziane aktualng normg i niniejszq ST oraz ewentualnie inne, konieczne do potwierdzenia prawidlowosci
zastosowanych zabiegow technologicznych.

Badania powinny obejmowad:

- badanie skltadnikéw betonu,

— badanie mieszanki betonowej,

— badanie betonu.

Zestawienie wymaganych badan wg PN-EN 206:2014-04:

METODA BADANIA TERMIN LUB CZESTOSC

RODZAJ BADANIA WG BADANIA
1) Badanie cementu
- cZasu wigzania PN-EN 196-3
- stato$¢ objetosci PN-EN 196-3 Bezposrednio przed uzyciem
- obecnosci grudek PN-EN 196-6 kazdej dostarczonej partii
- wytrzymato$ci PN-EN 196-1
2) Badanie kruszywa - skiadu
ziarnowego PN-EN 933-1
- ksztaltu ziaren PN-EN 933-3 Bezposrednio przed uzyciem
- zawartosci pylow PN-EN 933-9 kazdej dostarczonej partii
- zawartosci zanieczyszczet PN-B-06714/12
- wilgotnosci PN-EN 1097-6

Przy rozpoczeciu robot

BADANIA SKEADNIKOW BETONU

3) Badanie wody PN-EN-1008:2004 . ) .
i w przypadku stwierdzenia
zanieczyszczenia
%) Badanie dodatkéw i PN-EN-934-2:2002
- beton wzorco PN-EN-480-1:2006
oreowy PN-EN-480-2:2006
- oznaczenie czasu wigzania
Urabialno$é PN-EN 206:2014-04 Przy rozpoczgciu robot

Przy projektowaniu recepty i 2 razy

Konsystencja PN-EN 206:2014-04 na zmiang roboczg

Przy projektowaniu recepty i 2 razy
na zmiang roboczg

BADANIE
MIESZANKI
BETONOWEJ

Zawarto$¢ powietrza PN-EN 206:2014-04
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1) W}’/trzyma%os’é na Sciskanie PN-EN 206:2014-04 Po ust'aleni.u re.:cept}.l.i po
na prébkach wykonaniu kazdej partii betonu
2) Wytrzymato$¢ na $ciskanie - PN-EN-12504-4:2005 _—
badania nieniszczace PN-EN-12504-2:2002 w przypadkach technicznie
uzasadnionych
=]
z
Q
E Po ustaleni ty, 3
A TR ENLINE - o ustaleniu recepty, 3 razy w
3 3) Nasigkliwos$é PN-EN-206-1:2003 okresie wykonywania konstrukeji i
5 raz na 5000m’ betonu
-] .
4) Mrozoodpornosé PN-EN-206-1:2003 Po ustaleniu recepty, 3 razy w
okresie wykonywania konstrukcji i
raz na 5000m? betonu
” . Po ustaleniu recepty, 3 razy w
5) Przepuszczalno$é wody PN-EN-206-1:2003 okresie wykonywania konstrukcji i
raz na 5000m? betonu

Norma wymaga, aby probki betonu do badan mialy ksztalt szescianu lub prostopadto$cianu. Wymiary
i tolerancje musza by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w EN 12390-1. Jezeli tolerancje sa przekroczone,
prébki nalezy odrzucié, badaé z zachowaniem specjalnej procedury podanej w zalaczniku do normy
lub dostosowac. Dostosowanie polega na wyréwnaniu powierzchni przez szlifowanie lub natozenie warstwy
wyréwnujgcej z zaprawy z cementem glinowym, albo warstwy z mieszanki siarkowej, albo naktadki piaskowej,
co podano w Zafaczniku A do normy. Zatgcznik B okresla sposéb wykonywania pomiaréw geometrycznych
probek.

Formy do badad prébek muszg by¢ wodoszczelne i nienasigkliwe. Szczeliny mogg byé uszczelniane
odpowiednim materialem. Powinny byé wykonane ze stali lub zeliwa jako materiatu odniesienia. Jezeli
stosowane s3 inne materialy, muszg by¢ nalezy udowodni¢ w diugotrwatych prébach ich poréwnywalno$é do
form ze stali lub zeliwa.

6.2. Tolerancje robét
6.2.1. Wymagania ogdlne

Rozréznia si¢ tolerancje normalne klasy N1 i N2 oraz specjalne. Odchylenia poziome usytuowania elementow
powinny by¢ mierzone w stosunku do osi podluznych i poprzecznych osnowy geodezyjnej pokrywajacych sie
z osiami $cian. Odchylenia poziome wzdtuz wysokosci budynku powinny przyjmowaé wartosci réznoimienne
w stosunku do uktadu rzeczywistego. W przypadku stwierdzenia odchyleri o charakterze systematycznym nalezy
podjac dziatania korygujace.

6.2.2. System odniesienia

Przed przystagpieniem do robdt na budowie nalezy ustali¢ punkty pomiarowe zgodne z przyjetz osnowa
geodezyjng stanowigce przestrzenny uklad odniesienia do okreslania usytuowania elementéw konstrukcji
zgodnie z normami PN-87/N-02251 i PN-02/N-02211.

Punkty pomiarowe powinny byé zabezpieczone przed uszkodzeniem lub zniszczeniem.

6.2.3. Fundamenty

Dopuszczalne odchylenie usytuowania osi fundamentéw w planie nie powinno by¢ wieksze niz:

~ + 10 mm przy klasie tolerancji N1,

— £ 5 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie usytuowania poziomu fundamentu w stosunku do poziomu pozycyjnego nie powinno
byé wieksze niz:

— =20 mm przy klasie tolerancjiN1,

— %15 mm przy klasie tolerancji N2.
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6.2.4. Stupy i $ciany

Dopuszczalne odchylenie usytuowania stupéw i scian w planie w stosunku do punktu pozycyjnego (lub osi
pozycyjnej) nie powinno by¢ wigksze niz:

~ 10 mm przy klasie tolerancji N1,

- %5 mm przy klasie tolerancji N2,

Dopuszczalne odchylenie  wymiaru  wolnej odleglodci  usytuowania shupéw i $cian w  planie
w stosunku do shupéw i $cian sasiednich nie powinno by¢ wieksze niz:

— & 15 mm przy klasie tolerancji N1,

— * 10 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie wymiaru budynku L (szerokosci lub dlugodci w metrach) na kazdym poziomie nie
powinno by¢ wigksze niz:

- £20mmprzy L<30m,

- £0,25 (L+50) przy 30 m<L <250 m,

—  £0,10 (L+500) przy L 2 500m.

Dopuszczalne odchylenie stupa lub $ciany od pionu pomigdzy poziomami przyleglych kondygnacji o wysokosci
h nie powinny by¢ wieksze niz:

— = h/300 przy klasie tolerancji N1,

- % h/400 przy klasie tolerancji N2,

Dopuszczalne wygiecie stupa lub $ciany pomi¢dzy poziomami przyleglych kondygnacji nie powinno byé
wieksze niz:

— £ 10 mm lub h/750 przy klasie tolerancji N1,

— + 5 mm lub h/1000 przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie usytuowania stupa lub $ciany na poziomie dowolnej n-tej kondygnacji budynku na
wysokosci 2h1 w stosunku do osi pionowej od poziomu fundamentu nie powinna byé wicksza niz:

- Th1/300vn przy klasie tolerancji N1,

~  Th1/400vn przy klasie tolerancji N2.

6.2.5. Belki i ptyty
Dopuszczalne odchylenie usytuowania osi belki w stosunku do osi stupa nie powinno byé wieksze niz:

— % 10 mm przy klasie tolerancji N1,

— £ 5 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie poziomu podp6r belki lub ptyty o rozpietosci L nie powinno by¢ wigksze niz:
— *L/300 lub 15 mm przy klasie tolerancji N1,

—~ £L/500 lub 10 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszcezalne odchylenie poziomu przyleglych belek nie powinno by¢ wieksze niz:

— +15 mm przy klasie tolerancji N1,

— 10 mm przy klasie tolerancji N2,

Dopuszczalne odchylenie rozstawu migdzy belkami nie powinno byé wicksze niz:

-+ 10 mm przy klasie tolerancji N1,

— £ 5 mm przy klasie tolerancji N2,

Dopuszczalne wygiecie belek i plyt od poziomu nie powinno byé wieksze niz:

— £ 15 mm przy klasie tolerancji N1,

~ =10 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie poziomu przylegtych stropéw sasiednich kondygnacji nie powinno by¢ wigksze niz:
— %15 mm przy klasie tolerancji N1,

~ =10 mm przy klasie tolerancji N2,

Dopuszczalne odchylenie poziomu Hi stropu na najwyzszej kondygnacji w stosunku do poziomu podstawy nie
powinno by¢ wieksze niz:

— =20 mm przy Hi £ 20 m,

~ 0,5 (Hi+20) przy 20 m < K < 100 m,

- £0,2 (Hi+200) przy Hi > 100m.

6.2.6. Przekroje

Dopuszczalne odchylenie wymiaru Ii przekroju poprzecznego elementu nie powinno by¢ wieksze niz:

—~ £0,04 Ii lub 10 mm przy klasie tolerancji N1,

-  £0,02 I; lub 5 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie szerokosci przekroju elementu na poziomach gérnym i dolnym oraz odchylenie
ptaszczyzny bocznej od pionu nie powinno by¢ wieksze niz:

— £0,041i lub 10 mm przy klasie tolerancji N1,

—~ £0,02Ii lub 5 mm przy klasie tolerancji N2,
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Dopuszczalne odchylenie usytuowania strzemion nie powinno byé wieksze niz:

~ 10 mm przy klasie tolerancji N1,

— 5 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie usytuowania odgi¢é i polaczeti pretdéw nie powinno byé wieksze niz:
— 10 mm przy klasie tolerancji N1,

— 5 mm przy klasie tolerancji N2.

6.2.7. Powierzchnie i krawedzie

Dopuszczalne odchylenia od ptaskiej formowanej lub wygladzonej powierzchni na odcinku 2 m nie powinny
byé wieksze niz:

— 7 mm przy klasie tolerancji N1,

— 5 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenia od plaskiej niewygtadzonej powierzchni na odcinku 2 m nie powinny by¢ wieksze niz:
— 15 mm przy klasie tolerancji N1,

— 10 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne lokalne odchylenia od ptaskiej formowanej lub wygtadzonej powierzchni na odcinku 0,2 m nie
powinny by¢ wigksze niz:

— 5 mm przy klasie tolerancji N1,

— 2 mm przy klasie tolerancji N2,

Dopuszczalne lokalne odchylenia od ptaskiej niewygladzonej powierzchni na odcinku 0,2 m nie powinny byé
wigksze niz:

— 6 mm przy klasie tolerancji N1,

— 4 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenia elementu o dtugosci L (w mm) powodujace jego skos$no$é (odchylenie od obrysu)
w plaszczyZnie nie powinno by¢ wieksze niz:

— L/100 < 20 mm przy klasie tolerancji N1,

— L/200 < 10 mm przy klasie tolerancji N2,

Dopuszczalne odchylenia linii krawgdzi elementu na odcinku 1,0 m nie powinno byé wieksze niz:

— 4 mm przy klasie tolerancji N1,

— 2 mm przy klasie tolerancji N2,

6.3. Ocena wynikéw badan

Wszystkie materialy muszg spelnia¢ okres§lone w ST wymagania. Wszystkie elementy ktére wykazuja
odstepstwa od postanowieri ST powinny zostaé rozebrane i ponownie wykonane na koszt Wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w czgsci ,,Wymagania ogélne” pkt 7 specyfikacji technicznej. Jednostka
obmiarowg betonowania jest m*. Wielkosci obmiarowe powierzchni do impregnowania okresla si¢ na podstawie
dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych
w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robét podano w czgsci ,,Wymagania ogélne” pkt 8. Roboty uznaje si¢ za wykonane
zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie pomiary i badania,
z zachowaniem tolerancji ww. daly wyniki pozytywne. Jezeli chociaz jeden wynik badania bedzie
niepozytywny, roboty nie powinny by¢ odebrane.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w czesci ,,Wymagania ogélne” pkt 9 specyfikacji
technicznej. Cena 1 m® elementu obejmuje:

dostarczenie materialow,

— wykonanie elementu,

-~ wbudowanie i zaggszczenie mieszanki betonowe;j,

— pielggnacje betonu,

roboty wykonczeniowe i uporzgdkowanie terenu,

—  przeprowadzenie pomiaréw wymaganych w specyfikacji techniczne;j.

W ceng wliczy¢ nalezy takze kazde inne roboty towarzyszace dotyczace przedstawionego w specyfikacii
zadania.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 1995-1-1:2010
PN-S-10040:1999
PN-EN 1992-2:2010
PN-EN 1994-2:2010
PN-EN 197-1:2012
PN-EN 196-1:2006
PN-EN 196-2:2013-11
PN-EN 196-3+A1:2011
PN-EN 196-6:2011
PN-EN 197-2:2014-05
PN-EN 934-2+A1:2012
PN-EN 480-1:2014-12

PN-EN 480-2:2008
PN-EN 480-4:2008

PN-EN 480-5:2008
PN-EN 480-6:2008
PN-EN 480-8:2012
PN-EN 480-10:2011
PN-EN 480-12:2008
PN-EN 206:2014-04
PN-EN 12504-4:2005
PN-EN 12504-2:2013-03

PN-EN 12620+A1:2010
PN-EN 933-1:2012

PN-EN 933-4:2008
PN-EN 1097-6:2013-11

PN-EN 1008:2004

PN-N-02251
PN-N-02211
PN-M-47900.00
PN-M-47900.01

PN-M-47900.02

PN-M-47900.03
PN-B-03163-1
PN-B-03163-2
PN-B-03163-3
PN-ISO-9000

Eurokod 5 -- Projektowanie konstrukcji drewnianych -- Czeé$é 1-1: Postanowienia
ogolne -- Reguty ogdlne i reguty dotyczace budynkow

Obiekty mostowe - Konstrukcje betonowe, Zelbetowe i sprezone - Wymagania i
badania.

Eurokod 2: Projektowanie konstrukcji z betonu - Cze¢$é 2: Mosty z betonu -
Obliczanie i reguly konstrukcyjne.

Eurokod 4 - Projektowanie konstrukcji zespolonych stalowo-betonowych - Czesé 2:
Reguly ogélne i reguty dla mostow.

Cement - Czgs¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace cementéw
powszechnego uzytku.

Metody badania cementu. Oznaczanie wytrzymatosci.

Metody badania cementu. Analiza chemiczna cementu.

Metody badania cementu - Cze$¢ 3: Oznaczanie czaséw wigzania i stalosci objetosci.
Metody badania cementu - Czgs$¢ 6: Oznaczanie stopnia zmielenia.

Cement - Czgs¢ 2: Ocena zgodnosci.

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Cze$é 2: Domieszki do betonu - Definicje,
wymagania, zgodnosé, oznakowanie i etykietowanie,

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Metody badan - Cze$¢ 1: Beton wzorcowy
i zaprawa wzorcowa do badania.

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie czasu wigzania.
Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Metody badan - Cze$¢ 4: Oznaczanie
ilosci cieczy wydzielajacej si¢ samoczynnie z mieszanki betonowe;j.

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Metody badan - Cze$¢ 5: Oznaczanie
absorpcji kapilarne;j.

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Metody badan - Cze$¢ 6: Analiza w
podczerwieni.

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Metody badan - Cze¢$¢ 8: Oznaczanie
umownej zawarto$ci suchej substancji.

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Metody badan - Cze$é 10: Oznaczanie
zawartosci chlorkow rozpuszczalnych w wodzie.

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Metody badaft - Czesé 12: Oznaczanie
zawartos$ci alkaliow w domieszkach.

Beton - Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodnosé. .

Badania betonu - Czg¢$¢ 4: Oznaczanie predkosci fali ultradZzwiekowej.

Badania betonu w konstrukcjach - Czes¢ 2: Badanie nieniszczace - Oznaczanie liczby
odbicia.

Kruszywa do betonu.

Badania geometrycznych wilasciwosci kruszyw - Czg$é 1: Oznaczanie skladu
ziarnowego - Metoda przesiewania.

Badania geometrycznych wlasciwodci kruszyw - Cze$¢ 4: Oznaczanie ksztaltu ziarn -
Wskaznik ksztattu.

Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosei kruszyw - Czeéé 6: Oznaczanie
gestosci ziarn i nasigkliwosci.

Woda zarobowa do betonu - Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow
produkgji betonu.

Geodezja. Osnowy geodezyjne. Terminologia.

Geodezyjne wyznaczenie pomieszczen. Podstawowe nazwy i okre$lenia.

Rusztowania stojace metalowe robocze. Okreslenia, podzial i glowne wymiary.
Rusztowania stojace metalowe robocze. Rusztowania stojakowe z rur stalowych,
Ogodlne wymagania i badania oraz eksploatacja.

Rusztowania stojace metalowe robocze. Rusztowania ramowe. Ogélne wymagania
i badania.

Rusztowania stojace metalowe robocze, Zigcza. Ogolne wymagania i badania.
Konstrukcje drewniane. Rusztowania. Terminologia.

Konstrukcje drewniane. Rusztowania. Wymagania.

Konstrukcje drewniane. Rusztowania. Badania.

(seria 9000, 9001, 9002 i 9003). Normy dotyczace zarzgdzania jakoscig
i zapewnienie jako$ci.
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10.2. Inne opracowania

240/82 Instrukcja zabezpieczenia przed korozja konstrukeji betonowych i zelbetowych,
306/91 Zabezpieczenie korozji alkalicznej betonu przez zastosowanie dodatkéw mineralnych.

Warunki wykonania i odbioru robét budowlanych.

Zygmunt Ortowski, Podstawy technologii betonowego budownictwa monolitycznego, Wydawnictwo Naukowe
PWN, 2010.

Umowa, warunki Kontraktu.
Dokumentacja projektowa.

Nie wymienienie tytulu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy
od obowigzku stosowania wymogdéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw
autorskich i patentowych, Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za speienie wszystkich wymagai prawnych
w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzeri lub metod.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru zbrojenia
betonu w konstrukcjach zelbetowych, ktére zostang wykonane w ramach dokumentagji projektowej dla zadania
pn. ,,Przebudowa, nadbudowa i zmiana sposobu uzytkowania dworca kolejowego w Czerwonaku z infrastruktura
zewnetrzng, w ramach zadania inwestycyjnego: "Dokumentacja techniczna na rewitalizacje dworcéw i terenéw
przydworcowych wzdhuz linii kolejowej nr 356 - gmina Czerwonak"”.

Klasyfikacja wg Wspélnego Stownika Zaméwien (CPV)
Grupa Klasa Kategoria Opis

Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektow
45200000-0 budowlanych lub ich cz¢sci oraz roboty w zakresie inzynierii
ladowej i wodne;j.

Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukeji dachowych i
45260000-0 . .
inne roboty specjalistyczne.

45262000-0 | Specjalistyczne roboty budowlane inne, niz dachowe.
45262310-7 |Zbrojenie.

1.2. Zakres stosowania

Szczegétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1,

Odstepstwa od wymagat podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach matych
prostych robét i konstrukeji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnogé, ze podstawowe
wymagania beda spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie do§wiadczenia i przy przestrzeganiu
zasad sztuki budowlane;j.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST s3 zgodne z obowigzujacymi podanymi
w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

Stal zbrojemiowa — wyréb stalowy o kolowym lub zblizonym do kotowego przekroju poprzecznym,
przeznaczonym do zbrojenia betonu.

Stal zbrojeniowa Zebrowana — stal do zbrojenia betonu posiadajaca co najmniej dwa rzedy zeber poprzecznych,
rozmieszczonych jednolicie na catej dlugosci

Stal zbrojeniowa gladka — stal do zbrojenia betonu o gladkiej powierzchni

Prety stalowe wiotkie - prety stalowe o przekroju kolowym zebrowane o srednicy do 40mm

Zbrojenie niesprezajace - zbrojenie konstrukcji betonowej nie wprowadzajace do niej naprezen w sposéb czynny.

Gatunek stali zbrojeniowej — gatunek stali definiowany przez charakterystyczng granice plastycznosci oraz
wymagania ciagliwosci stali.

1.4. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie robdt zwigzanych z:

— przygotowaniem zbrojenia konstrukcji,

— montazem,

—  kontrola jakosci robot i materialéw.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa, ST i
poleceniami Inzyniera. Ogélne wymagania dotyczace robét podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 1.5
specyfikacji technicznej,

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogélne

Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skladowania podano w czesci ,,Wymagania ogélne”
pkt 2 specyfikacji technicznej.

Prace przygotowawcze do uktadania zbrojenia powinny odbywaé sig w scisle wyznaczonym do tego celu migjscu
na budowie.
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2.2. Materialy potrzebne do wykonania robét
2.2.1. Stal oraz prety zbrojeniowe

Do zbrojenia konstrukeji zelbetowych nalezy stosowaé wylacznie materiaty i wyroby zgodne z Normami Polskimi
lub aprobatami technicznymi.

Prety, kregi i wyroby odwinigte z kregu powinny byé oznaczone informacjami dotyczacymi: postaci wyrobu,
numeru normy, nominalnego wymiaru wyrobu oraz klasy technicznej. Klasy i gatunki stali zbrojeniowej stosowaé
wg dokumentacji technicznej i wg PN-H-93011:1996. Wiasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcowki i
pretdw powinny odpowiadaé wymaganiom podanym w PN-EN 10025-1:2007.

W celu skrdcenia cyklu realizacji budowy, zapewnienia lepszej jakosci produkowanych elementéw, redukcji
odpadéw 1 zwigkszenia bezpieczenstwa pracy zaleca si¢ przeniesienie produkcji elementéw zbrojenia
do statych zaktadéw wytwoérczych,

W niniejszej inwestycji wykorzystuje sie zbrojenie ze stali A-ITIN BS00SP oraz stali profilowej zwyklej S235JR.

2.2.2, Wady powierzchniowe

Prety uzywane do zbrojenia powinny by¢ czyste, pozbawione trwatych i pylowych zabrudzef powierzchni,

peknigé, pecherzy, naderwan i rozwarstwien.

Na powierzchni czolowej pretdw niedopuszczalne sa pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i pekniecia

widoczne gotym okiem. Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wirgcenia

niemetaliczne, wzery, wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne:

— jesli mieszcza si¢ w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcowki i pretéw gladkich,

—  jesli nie przekraczaja 0,5mm dla walcowki i pretéw zebrowanych o $rednicy nominalnej do 25mm, za$ 0,7mm
dla pretéw o wiekszych $rednicach.

Dopuszcza si¢ stosowanie pretéw pokrytych cienka zgorzeling i zardzewiatych powierzchniowo. Czyszczenie

pretéw powinno odbywaé si¢ za pomocg metod nie powodujacych zmian we wiasciwosciach technicznych stali i

gabarytéw uzebrowania. Z tego faktu zaleca si¢ czyszczenie pretéw nastepujacymi metodami: recznie,

mechanicznie, przy uzyciu elektronarzedzi, itp. Zabronione jest czyszczenie stali metodami chemicznymi.

2.2.3. Odbior stali na budowie

Prety zbrojeniowe nalezy dostarczy¢ na budowe w postaci kregéw lub pretéw prostych w wigzkach. Prety proste

powinny mie¢ dugosé:

— 10-12m jezeli w zaméwieniu nie przedstawiono innej wymaganej diugosci, okreslona w zaméwieniu z
dopuszczalng odchylkg £100m.

= prety diuzsze niz 12m moga by¢ dostarczone tylko po uzgodnieniu z wytwércg. W kazdej zaméwionej partii
dopuszcza si¢ 6% masy pretéw o dtugosci mniejszej od zamawianych,

Odbiér stali na budowie powinien byé dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien byé zaopatrzony kazdy

krag tub wigzka stali. Atest ten powinien zawierag:

-~ znak wytwoérey,

— Srednice nominalna,

gatunek stali,

— numer wyrobu lub partii,

- znak obrébki cieplnej.

Cechowanie wigzek i krggéw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki dla kazdej wigzki

czy kregu.

Wyglad zewngtrzny pretéw zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastepujacy:

— na powierzchni pretéw nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, thuszczéw, farb Iub innych
zanieczyszczen,

— odchytki wymiaréw przekroju poprzecznego pretéw i ozebrowania powinny sie miesci¢ w granicach
okreslonych dla danej klasy stali w normach panstwowych,

~  prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywaé odchylenia od linii prostej wiekszego niz 5 mm na 1 m
diugosci preta.

Prety dostarczone na budowe w postaci krggdw oraz szpul nalezy wyprostowaé przed rozpoczeciem zbrojenia.

I

2.2.4. Magazynowanie stali zbrojeniowej

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach z podziatem wg
wymiar6éw i gatunkow. Ich rozstaw nie powinien byé wigkszy niz 1,5m dla pretéw o $rednicy mniejszej niz 12mm
oraz 2m dla pretéw o Srednicy wigkszej niz 12mm.

Skladowanie innych materialéw wykorzystywanych do zbrojenia powinno byé zgodne z zaleceniami ich
producentéw.
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2.2.5. Badanie stali na budowie

Dostarczong na budowe partie stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed wbudowaniem zbadaé
laboratoryjnie w przypadku, gdy:

— nie ma zaswiadczenia jakosci (atestu),

- nasuwajg si¢ watpliwosci co do jej wtasciwosci technicznych na podstawie ogledzin zewnetrznych,

— stal peka przy gieciu,

W przypadku stosowania pretéw prostowanych przez przecigganie, niezbedne jest przeprowadzenie badan
kontrolnych wlasciwosci stali po wyprostowaniu.

Decyzje o przekazaniu prébek do badan laboratoryjnych podejmuje Inzynier.

2.2.6. Ksztaltowniki stalowe

Ksztaltowniki stalowe posiadajgce atest. Nie wolno stosowaé ksztattownikéw o zmienionej geometrii. Nie wolno
stosowaé elementdw, ktére mialy zmieniong geometrig. Ksztaltowniki przed zamontowaniem nalezy oczyscié z
luszezacej si¢ rdzy, zabrudzeni z zaprawy, zatluszezefi i innych zanieczyszczen mogacych powodowaé brak
przyczepnosci lub korozje elementéw stalowych. W przypadku stwierdzenia niezgodnosci materiatu z
wymaganiami normowymi Wykonawca ma obowigzek wymieni¢ materiat na pelnowartosciowy.

2.2.7. Materialy do spawania

Do spawania konstrukeji ze stali zwyklej stosuje si¢ spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod otulonych EA-146

wg PN-M-69430:1991. Zastgpczo mozna stosowaé elektrody ER-346 lub ER-546. Elektrody EA-146 s3 to

elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukeji stalowych narazonych na obcigzenia statyczne i

dynamiczne.

Elektrody powinny mie¢:

— zaswiadczenie jakosci,

— spelnia¢ wymagania norm przedmiotowych,

— opakowanie, przechowywanie i transport winny byé zgodne z wymaganiami obowiazujacych norm i
wymaganiami producenta.

2.2.8. Drut montazowy

Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywaé wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wigzatkowego.

2.2.9. Stabilizacja konstrukcji podczas betonowania

Marki, okucia, kotwy i stojaki stosowane w konstrukcjach zelbetowych powinny byé wykonane zgodnie
z wymaganiami dla konstrukeji stalowych i normami. Podktadki dystansowe, korki, zabezpieczenia koficow pretow
i inne wyroby przeznaczone do zabetonowania powinny by¢ dopuszczone do stosowania. Wkladki tymczasowe,
majgee za zadanie podtrzymaé deskowanie, prety, przewody i inne elementy przewidziane do zabetonowania,
powinny:

— by¢ wystarczajgco wytrzymale i sztywne, aby mogly zachowa¢ ksztalt podczas betonowania,

— ulatwia¢ zamocowanie w sposéb uniemozliwiajgcy zmiane potozenia podczas ich uktadania i betonowania.
Elementy te nie powinny jednak:

- Zawiera¢ sktadnikow, ktére moga wplywaé negatywnie na beton lub na zbrojenie,

- wprowadza¢ nieprzewidzianych oddzialywari na konstrukcje,

— pogarszaé cech funkcjonalnych i trwatosci konstrukgji,

— powodowad zarysowan i uszkodzen powierzchni,

- utrudniaé¢ ukladania i zageszczania mieszanki betonowe;j.

Dopuszcza sig, stosowanie stabilizatoréw i podktadek dystansowych z betonu i tworzyw sztucznych. Podkiadki
dystansowe musza by¢ przymocowane do pretow.

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w czgsci ,, Wymagania ogélne” pkt 3 specyfikacji technicznej. Sprzet
uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach budowlanych powinien spehniaé
wymagania obowigzujgce w budownictwie ogélnym. W szczegdlnosei wszystkie rodzaje sprzetu, jak: gietarki,
zgrzewarki, spawarki powinny byé sprawne oraz posiadaé fabryczng gwarancje i instrukcje obstugi. Sprzet
powinien spetniaé wymagania BHP, jak przyktadowo ostony zgbatych i pasowych urzadzef mechanicznych.
Miejsca lub elementy szczegélnie niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ specjalnie oznaczone. Sprzet ten
powinien podlegaé kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujace sprzet powinny byé
odpowiednio przeszkolone.
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3.2. Prostowanie stali zbrojeniowej

Prostowanie stali zbrojeniowej mozna wykonywaé recznie (prety o niewielkich érednicach) lub tez mechanicznie.
Prostowanie mechaniczne odbywa¢ si¢ powinno przy pomocy przystosowanych do tego celu prosciarek.

3.3. Cigecie stali zbrojeniowej

Cigcia stali mozna dokonywa¢ recznie (przy malej ilodei stali) lub mechanicznie. Najczesciej uzywane urzadzenia
to:

— nozyce reczne,

— nozyce mechaniczne,

— nozyce o napgdzie hydraulicznym.

3.4. Giecie stali zbrojeniowej

Cigcia stali mozna dokonywa¢ recznie (male budowy lub prace remontowe) lub mechanicznie. Najczesciej
uzywane urzadzenia to:

— gietarka reczna,

-~ gietarka mechaniczna,

-~ nozyce o napgdzie hydraulicznym.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogdlne

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w czesci ,, Wymagania ogélne” pkt 4 specyfikacji technicznej.

4.2. Transport materialéw

Prety do zbrojenia powinny byé przewozone odpowiednimi Srodkami transportu, w sposéb zapewniajacy
uniknigcie trwatych odksztalcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

Na placu budowy zbrojenie moze by¢ transportowanie recznie lub za pomoca zurawia, w poziomej pozycji, przy
wykorzystaniu czterech zawiesi w odpowiednim rozstawie. Dla pretéw o diugosciach mniejszych niz 6m
dopuszcza si¢ podnoszenie pionowe zurawiem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogélne

Ogoélne wymagania dotyczace wykonania robét podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 5 specyfikacji
techniczne;.

5.2. Organizacja robot

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty zbrojarskie.

5.3. Przygotowanie zbrojenia

Prety stalowe uzyte do wykonania wkladek zbrojeniowych powinny by¢é wyprostowane. Haki, odgiecia
i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonaé wg projektu z réwnoczesnym zachowaniem postanowieni normy
PN-EN 1992-1-1:2008. Lgczenie pretéw nalezy wykonaé¢ zgodnie z postanowieniami normy PN-EN 1992-1-
1:2008. Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢é drutem miekkim, spawaé lub faczy¢ specjalnymi zaciskami.
Przygotowanie, montaz i odbiér zbrojenia powinien odpowiadaé wymaganiom normy PN-EN 1994-2:2010, a klasy
i gatunki stali winny by¢ zgodne z dokumentacijg projektows.

5.4. Czyszczenie pretéw

Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukeji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych platkow rdzy, kurzu i blota.
Prety zbrojenia zattuszczone lub zabrudzone farbg olejna mozna opala¢ lampami benzynowymi lub czyscié
preparatami rozpuszczajacymi thiszcze. Stal narazona na choéby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢
woda stodka. Stal zabtocong i pokryty tuszczaca sie rdzg, oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub
mechanicznie badZ tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego
pretow. Stal tylko zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza si¢ strumieniem cieplej
wody. Mozliwe sa réwniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowe;j akceptowane przez Inspektora nadzoru.
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5.5. Prostowanie pre¢tow

Prostowanie powinno by¢ dozwolone tylko w przypadku gdy stosowane jest specjalne urzadzenie ograniczajace
naprezenia lokalne lub gdy zostata zaaprobowana procedura prostowania.

Podczas prostowania powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace granicznych temperatur oraz promieni
prostowania. W wyniku tych zabiegéw w odksztalconym obszarze nie powinny wystapié rysy i pekniecia.
Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4mm. Dopuszcza si¢ prostowanie pretow
za pomoca kluczy, mlotkéw, Scianek.

5.6. Cigcie pretéw zbrojeniowych

Cigcie pretéw nalezy wykonywaé przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu, Wskazane jest sporzadzenie w tym
celu planu ciecia. Brzegi po cigeiu powinny byé czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla, naciekéw i
rozpryskéw metalu po cieciu. Miejscowe nierdwnosci zaleca sie wyszlifowaé,

5.7. Odgiecia pretéw, haki

Minimalne $rednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia podaje tabela Nr 23 normy
PN-EN 1994-2:2010.

Na zimno na budowie mozna wykonywaé odgigcia pretéw o srednicy d S 12mm. Prety o srednicy d > 12mm
powinny by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.

Podczas zginania pretéw nalezy pamigta¢ o minimalnych promieniach gigcia pretéw. Promienie te nie powinny by¢
mniejsze od wskazanych w ponizszej tabeli, w celu uniknigcia uszkodzen zbrojenia.

Tabela 5.1 Minimalna $rednica trzpienia gietarki

Haki, zagiecia, petle Prety zagiete lub inne prety zakrzywione
g p

Rodzaje $rednica preta - @ Grubos¢ minimalnej otuliny betonowe;j,
pretéw Pre prostopadle do ptaszczyzny zagiecia

> 100m > 50m > 50m

¢ <20mm © 2 20mm oraz>7 oraz>3 @ oraz<3®

Prety gladkie | 2,5 @ 50 10 @ 100 150
Prety 40 70 100 150 200
zebrowane

W miejscach zagieC i zatamari elementéw konstrukeji, w ktérych zagieciu ulegaja jednoczesnie wszystkie prety
zbrojenia rozcigganego, nalezy stosowaé Srednice zagiecia réwna co najmniej 20d.

Wewngtrzna Srednica odgigeia strzemion 1 partéw montazowych powinna spelniaé warunki podane dla hakéw.
Przy odbiorze hakéw i odgigé pretow nalezy zwrécié szczegdlng uwage na ich zewnetrzng strone. Niedopuszezalne
sa tam peknigcia powstate podczas wyginania.

5.8. Montaz zbrojenia
5.8.1. Wymagania ogélne

Uktadanie pretdéw rozpoczaé nalezy po utozeniu i odbiorze deskowania.

Zbrojenie nalezy umiesci¢ w deskowaniu w taki sposob, aby zapewnié prawidtowe otulenic pretéw przez
mieszanke betonows. Zbrojenie nalezy wykonaé w sposéb trwaly, niedopuszczalna jest zmiana lokalizacji
zbrojenia w takcie montazu.

Elementy takie jak: grubos¢ otuliny, dtugo$¢ zakotwien, rozstaw pretéw, lokalizacja odgieé i zagieé pretow musza
bezwzglednie zosta¢ wykonane zgodnie z projektem wykonawczym obiektu. Nie dopuszcza sie zadnych odstepstw
od wyzej wymienionych elementéw Nalezy pamigta, iz elementy zbrojenia ulozonego wczesniej nie moga
kolidowa¢ z dalszym montazem zbrojenia.

Do montazu pretéw nalezy stosowaé drut wigzatkowy, dopuszcza sig rowniez taczenia pretéw za pomoca spawania
punktowego — pod warunkiem, ze w projekcie wykonawczym nie zakazano stosowania tej metody.

W celu zastosowania wymaganej otuliny nalezy stosowaé podktadki dystansowe. Rozstaw podkladek, nalezy
wykona¢ zgodnie z projektem wykonawczym.

W konstrukeji mozna wbudowaé stal pokryta co najwyzej nalotem nie tuszczacej sig rdzy. Nie mozna whudowaé
stali zatluszczonej smarami lub innymi rodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabloconej i oblodzonej, stali,
ktora byta wystawiona na dziatanie stonej wody.

Minimalna grubos$¢ otuliny zewngtrznej w $wietle pretéw i powierzchni przekroju elementu zelbetowego powinna
wynosi¢ co najmniej:

— 0,07 m - dla zbrojenia gtéwnego fundamentéw i podpér masywnych,

— 0,055 m - dla strzemion fundamentéw i podpér masywnych,
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— 0,05 m - dla pretéw gléwnych lekkich podpér i pali,

— 0,03 m - dla zbrojenia gléwnego ram, belek, pociggdw, gzymséw,

= 0,025 m - dla strzemion ram, belek, podciagéw i zbrojenia piyt, gzymséw.

Ukladanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysoko$é w trakcie betonowania
jest niedopuszczalne. Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.

5.8.2. Montowanie zbrojenia

Montaz konstrukeji stalowych nalezy wykonywa¢ zgodnie z PN-B-06200:2002. Elementy konstrukcyjne powinny
by¢ oznakowane w sposéb trwaly i widoczny. W kazdym stadium montazu konstrukcja powinna mieé zdolnogé
przenoszenia sit wywotanych wplywami atmosferycznymi oraz obcigzeniami montazowymi, sprzetem i
materiatami. Roboty nalezy tak wykonywag, aby zadna cze$é konstrukeji nie zostala podczas montazu przeciazona
lub trwale odksztalcona.
Stale potaczenia elementéw konstrukcji powinny byé wykeonane dopiero po dopasowaniu stykéw
i wyregulowaniu catej konstrukeji lub niezaleznej jej czesci.
Prety zbrojenia nalezy taczy¢ w sposob okreslony w dokumentaciji projektowe;j, przy zachowaniu n/w warunkéw:
- zbrojenie nalezy uktadaé po sprawdzeniu i odbiorze deskowan,
- nie nalezy podwiesza¢ i mocowac do zbrojenia deskowan, pomostéw transportowych, urzadzen wytwérczych i
montazowych,
~ montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw powinien by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu,
- montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca si¢ wykonywag przed ustawieniem szalowania bocznego,
— zbrojenie plyt pretami pojedynczymi powinno byé ukladane wedlug rozstawienia pretéw oznaczonego
w projekcie,
— dla zachowania whasciwej otuliny nalezy ukladane w deskowaniu zbrojenie podpieraé podktadami betonowymi
lub z tworzyw sztucznych o grubosci réwnej grubosci otulenia.
Skrzyzowania pretéw nalezy wigzaé drutem wigzatkowym, zgrzewaé lub taczyé tzw. stupkami dystansowymi. Drut
wiazatkowy, wyzarzony o $rednicy 1 mm, uzywa si¢ do tgczenia pretéw o érednicy do 12 m, przy srednicach
wigkszych nalezy stosowaé drut o $rednicy 1,5 mm.
W szkieletach zbrojenia belek i stupéw nalezy faczy¢é wszystkie skrzyzowania pretéw naroznych
ze strzemionami, a pozostatych pretéw — na przemian.
Nalezy tak zorganizowa¢ pracg, aby eclementy skladowe byty dostarczane w nalezytym porzadku,
a w szczegolnosci w komplecie dla kazdego odcinka - od czesci najwigkszych do najmniejszych elementéw
sktadowych.
Wykonawca odpowiada za wyladunek, sktadowanie i zabezpieczenie sprzetu oraz materiatéw niezbednych do
wykonania robét. Wszystkie ksztaltowniki i inne materiaty powinny spoczywaé na belkach drewnianych. Te
wszystkie elementy konstrukcyjne nalezy przemieszczaé z nalezyta ostroznodciag. Wykonawcy przypada
oczyszczanie ze zgorzeliny, skrobanie i piaskowanie w warsztacie wszystkich potrzebnych elementéw
konstrukeyjnych,
Wykonawca winien bezwzglednie opracowaé obliczenia budowlane dotyczace wszystkich czynnosci
montazowych, ktére udokumentuja w szczegélnosci:
- wytrzymato$¢ punktow podnosnikowych,
- stateczno$¢ w czasie faz tymczasowych (z wiatrownicami lub specjalnymi usztywnieniami za pomoca
odciggow, jezeli okaze si¢ to konieczne),
- strzatki montazowe wewnetrzne zwigzane z fazami montazu, itd.
Przekladki stosowane do regulacji konstrukcji nalezy wykonywaé ze stali o takich samych wilasciwosciach
plastycznych jak stal konstrukcji, a po osadzeniu zabezpieczyé przed wypadnieciem. W potaczeniach srubowych
zakladkowych szczelina w styku niesprezanym nie powinna przekraczaé 2 mm. Otwory na §ruby zaleca sie
dopasowywac za pomocg przebijakéw a w razie koniecznosci rozwiercag.
Wykonawca winien posiadaé wszelkie pozwolenia i wykona¢ wzmocnienia niezbedne do ustawienia i
manewrowania dZwigéw, jak réwniez do manewrowania specjalnych konwojéw na terenie obiektéw budowlanych
Jjuz ukoriczonych lub znajdujacych si¢ w poblizu,

5.8.3. Polaczenia spawane

Potaczenia pretéw znajdowaé si¢ powinny w miejscach dla ktorych no$noéé preta nie jest catkowicie wykorzystana,
dlatego tez potaczenia pretéw nalezy wykonywag zgodnie z projektem wykonawezym budynku,

W przypadku czotowego spawania pretéw zgodnie z normg PN-EN 1992-1-1:2008 zaleca sie elektryczne
zgrzewanie iskrowe. Dopuszcza si¢ spawanie tym sposobem dla wszystkich gatunkéw stali, jednak ograniczeniu
podlega srednica zbrojenia zgodnie z tabela 5.1. Tym samym ograniczeniom podlega spawanie pachwinowe,
Grubos¢ spoiny pachwinowej, o ile nie zostata okreslona w innym opracowaniu, zgodnie z normg PN-EN 1992-1-
1:2008 zaleca si¢ przyjmowac nie mniejszg niz 0,3®.
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Tabela 5.1. Dopuszczalne klasy, gatunki stali oraz $rednice pretéw faczonych przez spawanie fukiem elekirycznym

Klasa stali Srednica preta [mm]

A-0 6,0 + 40

St3S 55+40
St3SX 55+12
St3sy 55+20
18G2 6.0 ~ 32

Al 6,0 ~ 32
A-llIN 6,0 + 40

W przypadku pofgczenia naktadkowego, elementem taczacym moze by¢ ptaskownik, jak réwniez pret zbrojeniowy.
Zakres stosowania potaczen zakladkowych podano w tablicy 5.2.

Tabela 5.2. Dopuszczalne klasy, gatunki stali oraz Srednice pretéw laczonych przez spawanie tukiem elektrycznym

Klasa, gatunek stali Srednica preta [mm]
A-0, St0S-b 6,0 + 40
A-l, St3S-b 55 +40
A-1, St3SX-b 55+12
A-l, St3SY-b 55+20
A-l, M8G2-b 6,0 + 32
A-ll, 20G2Y-b 6,0 + 28
A-lll, RB40OW 6,0 + 32
A-llIN, 20G2VY-b 6,0 + 20
A-llIN, RB500W 6,0 = 40

Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szerokosci 15 mm powinny byé oczyszczone z rdzy, farby
i zanieczyszczefi oraz nie powinny wykazywaé rozwarstwiefi i rzadzizn widocznych gotym okiem. Kat
ukosowania, potozenie i wielkos¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchytki przyjmuje sie wedtug
wiasciwych norm spawalniczych. Szczeling migdzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowaé nie wigksza
od 1,5 mm.

Wykonanie spoin

Rzeczywista grubo$¢ spoin moze byé wigksza od nominalnej o 20%, a tylko miejscowo dopuszcza si¢ grubo$é
mniejszg:

— 5% —dla spoin czolowych

— 10% — dla pozostatych.

Dopuszcza si¢ miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszcza si¢ w granicach grubosci
spoiny. Niedopuszczalne s peknigcia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.

Wymagania dodatkowe takie jak:

— obrébka spoin,

—~  przetopienie grani,

— wymagang technologi¢ spawania,

moze zaleci€ Inzynier wpisem do dziennika budowy.

Zalecenia technologiczne

~  spoiny szczepne powinny byé wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne,

— wady zewngtrzne spoin mozna naprawié uzupetniajacym spawaniem,

— peknigeia, nadmierna ospowato$¢, braki przetopu, pecherze nalezy usungé przez szlifowanie spoin
i ponowne ich wykonanie.

W przypadku trudnosci w wykonaniu potaczen spawanych dopuszcza sig stosowanie potaczef mechanicznych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w czeéci ,,Wymagania ogdlne” pkt 6 specyfikacji
technicznej. Kontrola jakosci rob6t wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacja
projektowg oraz podanymi powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

6.2. Badania w czasie wykonywania robét

Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe, nalezy przeprowadzié nastepujace badania:
- sprawdzenie zgodnodci przywieszek z zamdwieniem,
- sprawdzenie stanu powierzchni wg normy PN-H-93215,
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—  sprawdzenie wymiaréw wg normy PN-H-93215,
- sprawdzenie masy wg normy PN-H-93215,
— proba rozciggania wg normy PN-EN 10002-1 + AC1:1998,
prdba zginania na zimno wg normy PN-EN ISO 7438:2006.
Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 prébki z kazdego kregu lub wiazki. Prébki nalezy pobra¢ z réznych miejsc
kregu. Jakos¢ pretéw nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadzg wynik pozytywny.
Niezaleznie od tolerancji dla zbrojenia obowigzuja nastepujace wymagania:
-  liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekraczaé 25% ogdlnej ich liczby na tym
precie,
~  10znica w rozstawie migdzy pretami gtdwnymi nie powinna przekraczaé¢ £0,5 cm,
Nie dopuszcza si¢ wigkszego odchylenia niz 0,5mm na Im dtugosci od linii prostej.

6.3. Tolerancje

Tolerancje grubosci otuliny zbrojenia betonem
Odchytki potozenia zbrojenia Ac w stosunku do wysokosci elementu h:

dlah <150mm Aplus=+10mm Aminus=-10mm,
dla h =400mm Aplus=+15mm Aminus= -10mm,
dla h>2500mm Aplus= +20mm Aminus=-10mm.

Dopuszczalne odchylki dla otuliny zbrojenia fundamentéw i elementéw betonowych w fundamentach mozna
zwigkszy¢ o 15mm, odchytki ujemne pozostajg bez zmian,

Tolerancje odleglosci w $wietle migdzy pretami

Odchylki odlegtosci w $wietle migdzy pretami s1 wynoszg:
-5mm < Asl < nie okre$la si¢ przy s1 = 20mm,

- 0,25 < Asl < nie okresla si¢ przy s1 > 20mm.,

Tolerancje dlugosci pretéw

Tolerancje odchytki ogdlnej dhugoécei pretéw zbrojeniowych 11 wynosza:
- 10mm < All < 10mm przy ® <20mm,

-0,50 <All < 10mm przy ® > 20mm.

Tolerancje odgigé, zagie¢, potgczent spawanych i zgrzewanych doczotowo, zmian rozstawu pretéw
i zakltadow pretow

Tolerancje 12 wynosza:

-12mm < Al2 < 12mm przy 12 < 1000mm,

-30mm < AlI2 < 30mm przy 12 > 1000mm.

Tolerancje dhugosci zakladéw i zakotwieri
Dopuszczalne odchytki dlugosci 11 zaktadow i dtugosci zakotwien pretdw wynosza:
0,00mm < Als < 50.

Tolerancje rozstawu strzemion i pretéw w plytach
Dopuszczalne odchytki wynoszg:
-10 mm < As < 10mm.

Dopuszczalne odchytki $rednicy zagieé pretow
Dopuszczalne odchytki srednicy zagieé D wynoszg:
0,00 mm <AD < 10.

Tolerancje srednicy pretow
Tolerancje Srednicy pretéw zbrojeniowych powinny byé zgodne z normami przedmiotowymi dla pretow
do zbrojenia betonu z przedmiotowsy aprobatg techniczna.

6.4. Kontrola po betonowaniu

Po zabetonowaniu konstrukeji nalezy sprawdzi¢ czy wszelkie prety facznikowe w zigezach konstrukcyjnych, $ruby,
wktadki i marki sg whasciwie rozmieszczone. Przy pomocy otulinomierza nalezy sprawdzi¢ grubosé otuliny.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarows jest 1 kilogram lub 1 tona. Do obliczania naleznoéci przyjmuje si¢ teoretyczng ilosé (kg)
zmontowanego uzbrojenia, tj. tgczng dhugosé pretéw poszezegdlnych srednic pomnozong odpowiednio przez ich
mas¢ jednostkowg (kg/m). Nie dolicza si¢ stali uzytej na zaklady przy igczeniu pretéw, przekladek montazowych
ani drutu wigzatkowego. Nie uwzglednia sie tez zwigkszonej ilosci materialu w wyniku stosowania przez
Wvkonawce pretéw o Srednicach wiekszvch od wvmaganych w dnkumentacj nroigktowej.
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8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogoélne zasady odbioru robét.

Ogolne zasady odbioru robét podano w czgsci ,,Wymagania og6lne” pkt 8 specyfikacji techniczne;.

8.2, Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
8.2.1. Dokumenty i dane

Podstawg odbioru robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu sa:

— pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robét zgodnie z dokumentacja
projektowa i ST,

—  inne pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru o wykonaniu robot.

8.2.2. Zakres robét

Zakres robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu okreslaja pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru lub inne
potwierdzone przez niego dokumenty. Zgodno$¢ z dokumentacja.

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie
pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancii) wg pkt. 6 ST daty pozytywny wynik.

8.2.3. Wymagania przy odbiorze

Odbiér koricowy odbywa si¢ po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w dzienniku budowy
zakoriczenia robot zbrojarskich i pisemnego zezwolenia Inspektora nadzoru na rozpoczecie betonowania
elementow, ktorych zbrojenie podlega odbiorowi.

Odbiér powinien polegaé na sprawdzeniu:

— zgodnosci wykonania zbrojenia z dokumentacjg projektows,

- zgodnosci z dokumentacjg projektowa liczby pretéw w poszczegdlnych przekrojach,

— rozstawu strzemion,

- prawidlowosci wykonania hakéw, zigcz i dtugosci zakotwien pretéw,

- zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia.

Z odbioru zbrojenia nalezy sporzadzi¢ protokét, w ktérym powinny zosta¢ podane numery rysunkéw roboczych
zbrojenia, wszystkie odstgpstwa od projektu, informacje o usunieciu ewentualnych wad i usterek zbrojenia oraz
wniosek o dopuszczeniu do betonowania. Jesli takowe wystepuja do dokumentacji nalezy dotaczyé odpisy lub
wykazy dokumentéw zezwalajacych na wprowadzenie zmian w projekcie roboczym.

W przypadku odkrycia jakichkolwiek niescistosci z wymaganiami nalezy podjaé dzialania majace na celu
sprawdzenie no$nosci elementéw konstrukcyjnych i spetnienia funkcji obiektu zgodnej z projektem. Nalezy tez
niezwiocznie zawiadomi¢ Inspektora Nadzoru oraz Projektanta, odpowiadajacego za konstrukcje obiektu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogoélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w czedci ,,Wymagania ogélne” pkt 9 specyfikacji
techniczne;j.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-H-93011:1996 Stal konstrukcyjna - Kesy i prety kwadratowe walcowane na goraco na butle do
gazéw technicznych i ci$nieniowe zbiorniki state.

PN-EN 1992-1-1:2008 Eurokod 2 - Projektowanie konstrukcji z betonu - Czesé 1-1: Reguly ogélne i
reguly dla budynkéw.

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. Wymagania
podstawowe.

PN-EN 10025-2:2007 Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych - Cze$¢ 2: Warunki
techniczne dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych

PN-M-69430:1991 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogélne badania
1 wymagania,

PN-M-69703:1975 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okre§lenia.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy
od obowigzku stosowania wymogdéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegal praw
autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagat prawnych w
odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzefi lub metod.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru izolacji
przeciwwilgociowych i przeciwwodnych, ktére zostang wykonane w ramach dokumentacji projektowej
dla zadania pn. ,,Przebudowa, nadbudowa i zmiana sposobu uzytkowania dworca kolejowego w Czerwonaku
z infrastrukturg zewnetrzng, w ramach zadania inwestycyjnego: "Dokumentacja techniczna na rewitalizacje
dworcéw i terenéw przydworcowych wzdtuz linii kolejowej nr 356 - gmina Czerwonak"”.

Klasyfikacja wg Wspélnego Stownika Zaméwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
45300000-0 Roboty w zakresie instalacji budowlanych.
45320000-6 Roboty izolacyjne.

1.2. Zakres stosowania

Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreglenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa zgodne z obowigzujacymi
podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

Podtoze — element budynku, na powierzchni ktérego wykonana ma byé izolacja.

Material izolacyjny — materiat zabezpieczajacy przed przeptywem wody lub wilgoci.

Warstwa wygladzajaca — cienka warstwa wykonana dla uzyskania gtadkiej powierzchni.

Izolacja przeciwwilgociowa — hydroizolacja wykonywana w czesci podziemnej budynku, ktéra ma za zadanie
chroni¢ obiekty przed dziataniem wody, niewywierajacej cisnienia na rozpatrywany element. Stosowana
w przypadku obicktow posadowionych powyzej poziomu wody gruntowej, na gruntach przepuszczalnych
(zwiry, piaski).

Izolacja przeciwwodna — hydroizolacja chroniaca przed niekorzystnym dziataniem wody wywierajacej ciénienie
hydrostatyczne, w przypadku gdy konstrukcja posadowiona jest ponizej poziomu zwierciadla wody gruntowej
lub gdy woda zalega w jej poblizu. Niezbedna réwniez w przypadku, gdy istnieje mozliwosé okresowego
podnoszenia poziomu wod gruntowych ponad poziom posadzek.

1.4. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie izolacji i uszczelnieri przeciwwilgociowych wszystkich powierzchni obiektu narazonych na
szkodliwe dziatanie wody, przy uzyciu materiatéw odpowiadajgcych wymaganiom norm lub aprobat
technicznych. W niniejszej inwestycji nalezy wykona¢ nastepujace hydroizolacje:
e poziome:
o papa izolacyjna termozgrzewalna,
o folia izolacyjna PE 0,3mm klejona — pod posadzki w pomieszczeniach mokrych - folia
»ptynna” z zakladem na $ciany
o gruntowanie roztworem asfaltowym - podbudowy pod posadzki,
e pionowe:
o powloka gruntujaca (emulsja bitumiczna),
© masy izolacyjne przeciwwodne renowacyjne — $ciany fundamentowe piwnic.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Dokumentacja Projektowa i Specyfikacje Techniczne (ST) oraz inne dodatkowe dokumenty przekazane przez
Inspektora (np. protokoty konieczno$ci na roboty dodatkowe, zamienne i zaniechania) stanowia o zaméwionym
zakresie i s3 integralng cz¢scia umowy, a wymagania w nich zawarte s3 obowigzujace dla Wykonawcy.
Wykonawca nie moze wykorzystywaé bledéw w Dokumentacji Projektowej lub ich pomijaé. O ich wykryciu
powinien natychmiast powiadomi¢ Inspektora, ktory w porozumieniu z projektantem dokona odpowiednich
zmian lub poprawek. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty winny byé zgodne z Dokumentacja
Projektows i ST. Dane okreslone w Dokumentacji Projektowej i w ST uwazane sa za wartosci docelowe, od
ktérych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancii.
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Cechy materiatéw musza by¢ jednorodne i wykazywaé zgodno$é z okreslonymi wymogami, a rozrzuty tych cech
nie mogg przekraczaé dopuszczalnego przedziatu tolerancji. W przypadku, gdy roboty lub materiaty nie beda
w petni zgodne z Dokumentacjg Projektows lub ST i wplynie to na zmiang parametréw wykonanych elementow
budowli, to takie materiaty winny by¢ niezwlocznie zastgpione innymi, a roboty wykonane od nowa na koszt
Wykonawcy.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w czesci ,,Wymagania
ogolne” pkt 2 specyfikacji technicznej.

2.2. Materialy potrzebne do wykonania robot

Hydrojzolacje powlokowe

Do hydroizolacji powtokowych stosuje sie masy: asfaltowe i asfaltowo-polimerowe, polimerowe, cementowe,
cementowo-polimerowe, bitumiczno-mineralne, spelniajace wymagania okreslane w normach i aprobatach
technicznych. Hydroizolacja powlokowa izoluje czgsci podziemne obiektéw budowlanych wykonywane
w gruntach z niskim poziomem wody gruntowej. Elementy podziemne budynku stykaja sie wicc z woda gruncie
tylko podczas przenikania wody w giab gruntu po opadach atmosferycznych - woda oddziatuje na elementy
budynku krétkotrwale i nie wywoluje parcia hydrostatycznego.

Preparaty wzbogacone s substancjami umozliwiajacymi glebokie wnikanie w podioze. Powstale powtoki sa
elastyczne, silnie zwigzane z podtozem, niweluja takze jego mikropekniecia. Stosowane w powlokach specjalne
dodatki zwigkszajg odporno$é powtok izolacyjnych na spekania. Ogranicza niszezace dziatanie mrozu i wody,
bedace skutkiem czesto przebiegajacych proceséw marzniecia i odwilzy.

Dyspersyjne masy asfaltowo-kauczukowe posiadaé powinny bardzo dobra przyczepno$é do podiozy
mineralnych oraz papy; moga by¢ stosowany na suche i wilgotne podioze. Powinny byé latwy i szybkie
w stosowaniu (gotowe do uzycia), mie¢ wiasciwosci tiksotropowe, byé bezrozpuszczalnikowe, wodochronne,
odporne na dziatanie czynnikéw atmosferycznych.

Folia paroizolacyjna (polietylenowa)

Folia pemni funkcje izolacji paroszczelnej w szkieletowych konstrukcjach $cian, dachéw, stropéw, zapewnia
pionows izolacj¢ budynkéw, jest doskonala warstwg przeciwwilgociows pod podtogi, posadzki, wylewki, itp.,
mozna wykorzystywaé ja jako prowizoryczne zabezpieczenie potaci dachowych. Szczelno$é ukladu zapewnia
si¢ poprzez klejenie zaktadéw sasiednich arkuszy folii tasma uszczelniajacg i obustronnie klejaca.

Wymogi techniczne:

—  Grubosé: 0,20 mm,

— masa powierzchniowa: 190 g/m2,

— wytrzymalo$¢ na rozdzieranie: > 60 N/mm,

—  przesigkliwo$¢ przy dziataniu stupa wody o wysokosci 1m w czasie 100h: nie przesigka
— opoér dyfuzyjny: > 600 m2 hPa/g

— rozprzestrzenianie ognia: nie rozprzestrzeniajace ognia

— osnowa: wiékno szklane

Elastyczna folia w ptynie

Elastyczna folia w ptynie tworzy izolacj¢ typu lekkiego - uszczelnienia miejsca, na ktére woda nie dziata pod
ci$nieniem. Chroni podioza przed wilgocia powstajaca wewnatrz budynkéw - tynki i wylewki
w pomieszczeniach mokrych (fazienkach, tazniach, natryskach, kuchniach, myjniach), zwlaszcza w strefach
mokrych tych pomieszczen - wokét kabin prysznicowych, umywalek, wanien, zlewéw itp. Chroni takze podtoza
wyeksponowane na dziatanie opadéw — balkony, tarasy itp. Zalecany jest do ochrony elementéw szczegélnie
narazonych na zniszczenie w kontakcie z wilgocia - wyrobéw gipsowych (pltyt i tynkéw)
i anhydrytowych, betonu komoérkowego. Uszczelnia powierzchnie wokét $cian i podiég, wokét przejsé rur
instalacji wodnej i kanalizacyjnej — wraz z zatopionymi w niej pierscieniami podiogowymi lub Sciennymi.
Rodzaj uszczelnianych podlozy — tynki cementowe, cementowo - wapienne i gipsowe, cementowe i
anhydrytowe podktady podtogowe, elementy betonowe, zelbetowe i murowane z cegiet, pustakow, bloczkéw,
plyty g-k, OSB oraz stal itp,

Papy termozgrzewalne

Papy zgrzewalne produkowane sg z asfaltu oksydowanego oraz modyfikowanego elastomerem. Modyfikacja
asfaltu powoduje, ze okres starzenia si¢ pap jest wydtuzony i wynosi kilkadziesiat lat, ponadto pokrycia
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i izolacje wykonane z pap modyfikowanych nie podlegaja konserwacji przez caty okres uzytkowania. Papy
modyfikowane elastomerem sg elastyczne nawet w niskich temperaturach (badanie gietkosci wykonywane jest w
temperaturze -25°C), dlatego mozna je ukiadaé praktycznie przez caly rok. Osnowe pap zgrzewalnych i
samoprzylepnych stanowig: welon z widkien szklanych, tkanina szklana lub wiéknina poliestrowa. Sa to
materialy wysokiej jakodci odporne na korozjg biologiczng i posiadajace bardzo dobre parametry fizyko-
mechaniczne. Wszystkie produkty muszg posiadaé dokumenty dopuszczajgce do  stosowania
w budownictwie.
Papy zgrzewalne asfaltowe i polimerowo-asfaltowe sg materialem przeznaczonym do wykonywania
hydroizolacji. Zakres stosowania pap zgrzewalnych i samoprzylepnych jest zgodny z ogdlnymi zasadami
wykonywania zabezpieczen wodochronnych. Réznice dotyczace zasad wykonywania izolacji przy uzyciu pap
asfaltowych tradycyjnych, zgrzewalnych i samoprzylepnych wynikajg gléwnie ze specyficznych wiasciwosci
pap nowej generacji, a mianowicie:
- duzej grubosci i zwigzanej z tym wysokiej gramatury papy (asfalt potrzebny do przyklejenia zawarty jest w
strukturze papy zgrzewalnej),
— wysokiej trwatosci, co wigze si¢ z konieczno$cia zapewnienia réwnie wysokiej trwalosci pozostalym
elementom.
Papy termozgrzewalne do uszczelnien budowli, gdzie obowiazuja wymagania odno$nie ochrony przed
korzeniami dla ekstensywnych i intensywnych ,zielonych dachéw”, jako uszczelnienie przeciwko wodzie pod
ci$nieniem, to papy modyfikowane elastomerem. Modyfikacji nalezy dokonaé w celu nadania im odpornosci na
przebicie korzeniami. Wzmocnione wiékniny powinny by¢ starannie impregnowane i powleczone obustronnie
bitumem modyfikowanym. Pokrycie papy stanowié¢ powinien drobny piasek — od strony gérnej
i laminowana folia szybkotopliwa od dotu.

Folia kubetkowa

Folia kubetkowa to produkowana z polietylenu wysokiej gestosci membrana, o charakterystycznych tloczeniach
0 wysokosci 8 mm, 10 mm oraz 20 mm. Ich ksztatt jest tak dobrany, w celu ochrony folii przed zgnieceniem
przez zalegajacy bezposrednio przy niej grunt.

Gléwnym zadaniem folii kubetkowej jest ochrona fundamentéw. Wyttoczenia daja mozliwo$é odparowania
wilgoci na powierzchni zaizolowanych fundamentéw. Folia kubetkowa eliminuje mozliwo$é wystgpienia
uszkodzefi mechanicznych zewngtrznej izolacji fundamentéw w czasie zasypywania wykopdw oraz zabezpiecza
izolacjg przed osiadaniem ziemi. Folia kubetkowa jest tez stosowana do wykonywania izolacji taraséw, stropow
i podiodg.

Do produkeji folii kubetkowej stosuje sig polietylen o duzej gestosci HDPE (high density PE). Jest to materiat o
grubosci ok. 0,4 - 0,5 mm odporny na wodg, a takze obojetny na wickszo$¢ zwigzkéw chemicznych
wystgpujacych w gruncie. Dzigki temu, nie tylko nie ulega destrukcji, ale tez nie rozwijaja si¢ na nim grzyby,
czy bakterie. Dobrze utozona folia kubetkowa zapewnia optymalng przestrzen wentylacyjng oraz znaczaco
zwieksza izolacje termiczng $cian i fundamentéw.

Podstawowe zalety folii kubetkowe;j:

-~ wysoka wytrzymatos¢ mechaniczna,

— latwy i szybki montaz mozliwy w kazdych warunkach atmosferycznych,
— odporno$¢ na kwasy znajdujace sie w glebie,

— szybkie i skuteczne odprowadzenie wody do systemu drenazowego.

Podstawowe dane techniczne:

— wysokie odpornosci mechaniczne,

- material: polietylen wysokiej ge¢stosci HDPE,
—~  wysokos¢ wytloczen: 8 mm,

— odporno$é na $ciskanie: do 450 kN/m,

— grubosé¢ od 0,4 do 1,5 mm,

~  szerokosci od 0,5 do 4 m.

Srodek do iniekeji izolacyinych do muru

Jest to innowacyjny krem w kartuszu do odtwarzania izolacji poziomej. Blokuje podsigkanie kapilarne
w murach. Blokuje przenikanie wilgoci i zapewnia trwale osuszanie muru. Utrzymuje pierwotny stan muru
i pomaga wyeliminowaé plessi i wykwity solne.

Membrana wiatroizolacyina

Membrana wiatroizolacyjna wyréznia¢ si¢ powinna wysoka paroprzepuszczalnoécia, co zapewni swobode
dyfuzji pary wodnej. Stanowi¢ powinna ochrong przed naptywem powietrza z zewngtrz, a takze spetniaé funkcje
ochronng dla termoizolacji.
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3.SPRZET
3.1. Wymagania ogélne
Ogélne wymagania dotyczace sprzgtu podano w czesci ,,Wymagania ogélne” pkt 3 specyfikacji techniczne;j.
3.2. Sprzet do wykonywania robét

Wykonywanie robét izolacyjnych nalezy wykonywaé z odebranych i dopuszczonych do eksploatacji rusztowan

systemowych przy uzyciu palnikéw do zgrzewania, drobnego sprzetu budowlanego i elektronarzedzi.

Materiaty, ktére moga okaza¢ si¢ pomocne w wykonywaniu izolacji i ktére s3 czesto preferowane przez

producentéw podstawowych materiatéw hydroizolacyjnych, to:

a) do przygotowania podtoza — miotki, szczotki druciane, odkurzacze przemystowe, urzadzenia do mycia
hydrodynamicznego, urzadzenia do czyszczenia strumieniowo-ciernego, termometry elektroniczne,
wilgotnosciomierze elektryczne, przyrzady do badania wytrzymatosci podtoza,

b) do nakladania izolacji z mas powlokowych — pedzle, szczotki, watki, pace, kielnie, mechaniczne
natryskiwacze materiatléw izolacyjnych,

¢) do cigcia tasm, wkladek zbrojacych, materialéw rolowych i blach — nozyczki, nozyce, noze,

d) do uktadania materiatéw rolowych — urzadzenia stuzace do odwijania materiatéw izolacyjnych z rolek.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogélne

Ogblne wymagania dotyczgce transportu podano w czeéci ,,Wymagania ogdlne” pkt. 4 specyfikacji technicznej.
4.2. Transport materialow

Transport materiatéw odbywa si¢ przy w sposéb zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas jazdy,
uszkodzeniem i zniszczeniem, okreslony w instrukcji przez Producenta i dostosowanej do polskich przepiséw
przewozowych. Przy zatadunku i roztadunku zaleca si¢ korzystanie z urzadzed mechanicznych typu wézek
widlowy, dZzwig, koparka. Dopuszcza si¢ przewozenie i sktadowanie rolek maty bentonitowej maksymalnie w
5-ciu warstwach.

4.3. Przechowywanie i skladowanie materialow

Materialy izolacyjne nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych, chronigcych je przed zmiennymi
warunkami atmosferycznymi, a przede wszystkim przed dzialaniem promieni slonecznych i zbyt mocnym
nagrzewaniem, w odlegtosci co najmniej 120 cm od grzejnikéw. Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w
Jjezyku polskim. Masy bitumiczne dostarczane sa w pojemnikach typu kombi, ktére zawieraja mase bitumiczng i
proszek reaktywny. W suchym pomieszczeniu, w temperaturze dodatniej, w pojemniku oryginalnie zamknietym
mozna przechowywaé co najmniej 6 miesigcy.

Na kazdym opakowaniu powinna znajdowaé si¢ etykieta zawierajaca:

— nazwe i adres producenta,

— nazweg wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyrdb uzyskat,

— date produkc;ji i nr partii,

~  wymiary,

— numer aprobaty techniczne;j,

— nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

— znak budowlany.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogélne

Ogblne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w czeéci ,,Wymagania ogdlne” pkt 5 specyfikacji
technicznej.

5.2. Przygotowanie podloza

Obrébke rozpoczyna si¢ od przygotowania podioza. Nalezy zbi¢ wystajace resztki zaprawy, nadlewki betonu,
krawedzie odsadzki fundamentowej nalezy oczysci¢ z gruzu i ziemi. Powierzchnia pod izolacje powinna by
oczyszezona. Oczyszezenie powierzchni wykonad nalezy przez przedmuchanie sprezonym powietrzem lub przez
zmycie strumieniem wody pod cisnieniem. Po zmyciu, powierzchnia powinna zosta¢ osuszona. Wszystkie
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uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione. Cze$ci wystajace powinny byé skute lub zeszlifowane.
Wystajgee czesci fundamentéw nalezy potraktowagé ze szczegdlng pieczotowitoscia.

Mleczko cementowe, resztki zaprawy i inne obnizajgce przyczepnosé czesci nalezy usungé z calej powierzehni
za pomocg odpowiednich narzedzi np. recznej szlifierki. Nastepnie, o ile to konieczne nalezy powierzchnig
betonowa wyréwnaé zaprawg cementowa, a nastgpnie przetrzeé, ale nie wygladzaé. Podtoze musi by¢ nie
zmrozone, nosne, réwne i wolne od smoty, rozwartych rys, zadzioréw oraz szkodliwych zanieczyszczef.
Krawedzie nalezy sfazowaé (zukosowac) za$ naroza odpowiednio zaokragli¢. Do tworzenia wyoblef najlepiej
nadaje si¢ kielnia z zaokraglonym narozem. Promieri zaokraglenia powinien wynosi¢ maksymalnie 2 cm.
Podtoze pod izolacje powinno posiadaé odpowiednie spadki, zgodne z Dokumentacjg Projektowa.

5.3. Warunki ukladania izolacji

Roboty izolacyjne nalezy wykonywaé przy dobrej pogodzie. Niedopuszczalne jest prowadzenie rob6t podczas
opad6éw deszczu i mzawki, bezposrednio po opadach oraz w czasie, gdy wilgotno$é wzgledna powietrza jest
wigksza niz 85%. Roboty mozna prowadzi¢, gdy temperatura powietrza oraz podioza >5°C i < 35°C, natomiast
temperatura betonowego podloza przeznaczonego do gruntowania powinna byé co najmniej o 3°C wyzsza
od punktu rosy. Niedopuszczalne jest prowadzenie robdt, gdy temperatura powietrza jest nizsza niz -4°C,
lub w czasie silnego wiatru.

Jedli zachodzi konieczno$¢ uktadania izolacji w ztych warunkach pogodowych, takich jak niewtasciwa
temperatura lub wilgotno$¢ powietrza, roboty powinny by¢ prowadzone pod namiotem foliowym Iub
brezentowym. W czasie silnych wiatréw, uktadanie izolacji jest dozwolone tylko pod warunkiem odpowiedniego
chronienia powierzchni. Jezeli roboty bedg wykonywane w temperaturze 5-10°C, materiat izolacyjny powinien
byé uprzednio sktadowany przez 24 godz. w temp. 20°C. W poblizu wykonywanych robét nie mogg byé
sktadane zadne materiaty sypkie i pylace.

5.4. Folie PE

Folie PE nalezy rozwija¢ na ochranianej powierzchni, ukladajgc ja na zaklad. W celu uzyskania peinej
szczelnosci nalezy skleja¢ powstaty zaklad folii za pomoca:

asfaltowo polimerowych tasm dwustronnych,

jednostronnych tasm zbrojonych,

— dwustronnych tasm,

tasm butylowych.

I

5.5. Hydroizolacje powlokowe

Podloze nie moze by¢ zmrozone, oszronione oraz musi by¢ pozbawione zastoin wody. Usuna¢ luzne elementy,
ostre krawedzie, zanieczyszczenia i pyl, cz¢éci metalowe odrdzewié. Ubytki wyspoinowaé, powierzchnie
porowate wyréwna¢ zaprawg cementows. Stosowaé pa zimno. Przed uzyciem wymieszaé. Pierwsza warstwe
naktadaé poprzez wtarcie w podloze szczotkg dekarska lub pedzlem. W przypadku wykonywania samodzielnej
powloki hydroizolacyjnej naktada¢ 2-3 warstwy roztworu, kazda warstwe po wyschnigciu poprzedniej, przy
uzyciu szezotki dekarskiej, pedzla lub metoda natrysku. Nie stosowaé pomieszczeniach zamknietych
przeznaczonych na staty pobyt ludzi. Nalezy zachowaé ostrozno$¢ przy wyborze masy, poniewaz czgéé z nich
ma w swoim sktadzie rozpuszczalniki organiczne, niszczace styropian.

5.6. Izolacje papowe

5.6.1. Gruntowanie podloza

Materiat gruntujgcy nalezy stosowac zgodnie z zaleceniami Producenta zastosowanej papy.

5.6.2. 5.14.1. Izolacje z pap termozgrzewalnych

Podtoza betonowe, wylewki z zaprawy cementowej ulozone na warstwie izolacji termicznej, powinny mieé
grubo$¢ min. 3,5 cm. Podtoze nalezy zdylatowaé na pola o boku 1,5-2 m. Dylatacje termiczne wylewki powinny
pokrywac sie z dylatacjami konstrukcyjnymi.

Podtoza betonowe i z zaprawy cementowej muszg by¢ dojrzate i uzyskaé przed utozeniem pokrycia papowego
wilgotnos¢ mniejsza niz 6%. W przypadku wilgotnosci wyzszej nalezy sig liczyé z obnizong przyczepnoscia
ufozonej papy, a w dalszej perspektywie z powstawaniem pecherzy w pokryciu. Przed przystapieniem do robét
pokrywczych podloze nalezy Srodkiem gruntujgcym.

Podstawowe zasadach przy wykonywaniu robét papowych:
a) Przed przystapieniem do wykonywania trzeba zapoznaé si¢ ze stanem podloza i dokonaé wyboru
odpowiednich materiatow.




B-01.02.06-HYDROIZOLACIJE

b) Przed przystapieniem do prac nalezy dokonaé pomiaréw, sprawdzié poziomy osadzenia wpustow
kanalizacyjnych, wielkos¢ spadkow oraz ilos¢ przerw dylatacyjnych i na tej podstawie precyzyjnie rozplanowaé
rozlozenie poszczegélnych paséw papy na powierzchni.
¢) Prace z uzyciem pap asfaltowych zgrzewalnych mozna prowadzié¢ w temperaturze nie nizszej niz:

— 0° C w przypadku pap modyfikowanych SBS,

— +5°C w przypadku pap oksydowanych.
Temperatury stosowania pap zgrzewalnych mozna obnizyé pod warunkiem, ze rolki beda magazynowane
W pomieszczeniach ogrzewanych (ok. +20°C) i wynoszone na miejsce wbudowania bezposrednio przed
Zgrzaniem
d) Nie nalezy prowadzi¢ prac dekarskich w przypadku mokrej powierzchni, podczas opadéw atmosferycznych
oraz przy silnym wietrze.
¢) Przed utozeniem papy nalezy ja rozwingé w miejscu, w ktorym bedzie zgrzewana, a nastepnie po przymiarce
(z uwzglednieniem zakladu) i ewentualnym koniecznym przycieciu zwinaé ja z dwodch koncow
do $rodka. Miejsca zakiadéw na utozonym wezesniej pasie papy ( z ktérym laczona bedzie rozwijana rolka)
nalezy podgrza¢ palnikiem i przeciagna¢ szpachelka w celu wtopienia posypki na catej szerokosci zaktadu (12-
15 cm)
f) Zasadnicza operacja zgrzewania polega na rozgrzaniu palnikiem podioza oraz spodniej warstwy papy
az do momentu zauwazalnego wyplywu asfaltu z jednoczesnym powolnym i réwnomiernym rozwijaniem rolki.
Pracownik wykonuje t¢ czynnos¢, cofajgc si¢ przed rozwijang rolka. Miarg jakosci zgrzewu jest wyplyw masy
asfaltowej o szerokosci 0,5-1,0 cm na calej dlugoéci zgrzewu. W przypadku, gdy wyplyw nie pojawi sie
samoistnie wzdtuz brzegu rolki, nalezy docisnaé zaklad, uzywajac watka dociskowego z silikonows rolka.
Sitg docisku rolki do papy nalezy tak dobrag, aby pojawit si¢ wyptyw masy o zadanej szerokosci. Silny wiatr Iub
zmienna predko$¢ przesuwania rolki moze powodowaé zbyt duzy lub niejednakowej szerokosci wyptyw masy.
Brak wyptywu masy asfaltowej $wiadczy o niefachowym zgrzaniu papy.
g) Arkusze papy nalezy taczy¢ ze sobg na zaktady:
— podtuzny 8 lub 10 cm,
— poprzeczny 12-15 cm.
Zaklady powinny byé wykonywane zgodnie z kierunkiem sptywu wody. Zaklady nalezy wykonywadé
ze szczegllng starannoscia. Po utozeniu kilku rolek i ich wystudzeniu nalezy sprawdzié prawidtowosé
wykonania zgrzewéw. Miejsca Zle zgrzane nalezy podgrzaé (po uprzednim odchyleniu papy) i ponownie skleié.
h) W poszczegdlnych warstwach arkusze papy powinny by¢ przesunicte wzgledem siebie tak, aby zaklady
(zaréwno podtuzne, jak i poprzeczne) nie pokrywaty si¢. Aby uniknaé zgrubier papy na zaktadach, zaleca sie
przycigcie naroznikéw uktadanych paséw papy lezacych na spodzie zaktadu pod katem 45°.
Przepisy BHP obowigzujace podczas wykonywania prac dekarskich nie sa przedmiotem niniejszego
opracowania i powinny by¢ ogélnie znane. Nalezy jednak zwrécié szczegdlng uwage na przepisy
bezpieczefistwa i higieny pracy obowigzujace pracownikéw przy pracach na wysokosci i na przepisy
przeciwpozarowe. Pracownicy powinni byé zaopatrzeni w odpowiednia odziez robocza i obuwie o grubej
podeszwie z protektorami oraz w rekawice i sprzet zabezpieczajacy przy pracach na wysokosci.

5.6.3. Izolacje z pap samoprzylepnych

Przed przystapieniem do wykonania izolacji z papy samoprzylepnej nalezy oceni¢ jej wyglad zewnetrzny.
Wstega papy powinna by¢ bez dziur, zataman, naderwan, o prostych krawedziach i réwnomiernie roziozonej
masie asfaltowej. Wierzchnia i spodnia strona papy powinna byé pokryta folig antyadhezyjna z tworzywa
sztucznego. Papg nalezy klei¢ do podloza z wykorzystaniem wiasciwosci samoprzylepnych masy asfaltowej
znajdujacej si¢ od spodniej strony wyrobu. Papa samoprzylepna moze byé wykorzystana jako warstwa
podktadowa na termoizolacji ze styropianu, jednocze$nie jako ochrona dla styropianu przed dziataniem wysokiej
temperatury podczas zgrzewania warstwy nawierzchniowe;.

5.7. Folia kubelkowa

Wykonanie izolacji przeciwwodnej pionowej Scian piwnicy od zewnatrz nalezy wykona¢ poprzez wylozenie $cian
ttoczong membrang z tworzywa ostaniajgcg izolacje i zapewniajaca przesychanie muru zgodnie z instrukcja podana
przez producenta membrany. Jezeli producent nie zaleca inaczej foli¢ nalezy mocowaé do $cian za pomoca
gwozdzi lub kotkéw z uzyciem plastikowych podktadek uszczelniajacych. Przy mocowaniu folii na styropianie
mozna uzy¢ kotkéw szybkiego montazu, Gwozdzie lub kotki nalezy wbija¢ w gérny plaski pas folii lub ptaska
przestrzen migdzy wyttoczeniami (2 — 3 mocowania na metr biezacy). Nalezy uwaza¢ aby przy montazu nie
uszkodzi¢ wyttoczen folii. Aby uzyskaé szczelne potaczenie miedzy arkuszami folii nalezy uzy¢ tasmy z kauczuku
butylowego (zaleznie od wymagan jedno- lub dwurzedowo). Zaleca sie aby folia kubetkowa byla przytwierdzana
wytloczeniami w strong muru.
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5.8. Elastyczne folie w plynie

Podtoze pod utozenie folii powinno byé réwne i nosne - tzn. mocne, stabilne i oczyszczone z kurzu, brudu,
wykwitéw solnych i stabo przylegajacych fragmentéw podioza, pozostatosci starych farb, olejow i innych
substancji mogacych ostabi¢ przyczepnoéc folii. Wystepujace w podiozu rysy i ubytki nalezy mechanicznie
poszerzy¢ i wypelni¢ zaprawa cementows. Podloza pyliste, a takze wykonane z materiatéw gipsowych nalezy
przeszlifowad i odpyli¢. Powierzchnia powinna by¢ catkowicie wyschnieta, co nalezy potwierdzié , testem folii”.
Test polega na utoZzeniu folii z tworzywa sztucznego na powierzchni ok. 1m2. Jezeli po ok. kilkunastu godzinach
na wewnetrznej powierzchni folii pojawi sig skroplona para wodna, to takie podioze nie nadaje si¢ jeszcze do
ulozenia elastycznej folii w plynie. Swiezo wykonane powierzchnie, np. tynku lub posadzki, mogg by¢
uszezelniane po ich catkowitym wyschnigeiu, nie wezesniej jednak niz po uptywie 14 dni od czasu ich
wykonania. Powierzchnie szczegélnie chionne zaleca si¢ gruntowaé emulsja gruntujgea przed uzyciem folii.
Folie zazwyczaj produkowane s3 jako gotowe do uzycia jednorodne pasty. Nie wolno jej faczyé ich z innymi
materiafami, rozcieficzaé lub zageszczaé. Po otwarciu wiaderka jego zawarto$é nalezy przemieszaé w celu
wyréwnania konsystencji (zaleca sig stosowanie wiertarki wolnoobrotowej). Folig nalezy nakladaé na podtoze co
najmniej w dwéch warstwach., Pierwsza nanosi si¢ pedzlem. Do natozenia drugiej warstwy mozna przystapié po
catkowitym wyschnigciu pierwsze. Kolejne warstwy mozna nanosi¢ przy pomocy pedzla lub paca stalows.
Powstala po zwigzaniu powtoke (po ok. 24 godzinach) nalezy pokryé trwale posadzka, tynkiem lub oktadzina.
Uszczelnione powierzchnie nalezy chronié ok. 3 dni przed oddziatywaniem wody.

5.9. Przepona pozioma

Wykonanie izolacji przeciwwodnej poziomej scian piwnicy od zewnatrz nalezy wykonaé poprzez wykonanie
wtbrnej przepony poziomej z krzemianujgcego i hydrofobizujacego roztworu do wykonywania przepony poziome;.
W tym celu nalezy wykona¢ dwa rzgdy otworéw w odstepach okoto 12em pod katem 30° na gleboko$é ok. 10cm
mniejszg niz glgbokosé muru. Po hydrofobizacji muru ptynem iniekcyjnym otwory zalaé nalezy plynng zaprawg do
wypelniania otwordw i pustek. W $cianach sgsiadujgcych z budynkami; wschodnia, pétnocng i poludniows oraz
w miejscach nie dostgpnych od zewnatrz, przepong pozioma nalezy wykonaé od $rodka budynku w poziomie
piwnic zachowujgc ciaglosé "obreczy" przepony poziomej w Scianach zewnetrznych budynku.

W celu wykonania osuszenia i izolacji muréw od zewnatrz dla $cian zewnetrznych wschodniej i zachodniej nalezy
odstania¢ partiami $ciany fundamentowe a po wykonaniu izolacji zasypywaé wykopy przed odsfonicciem kolejnej
partii muru.

5.10. Membrana wiatroizolacyjna

Uktadanie membrany polega¢ powinno na rozwinigciu membrany na powierzchni przeznaczonej do okrycia i
zamocowaniu jej za pomocg metalowych zszywek. Zaklady nalezy wykonywaé zgodnie z instrukcja producenta.
Ze wzgledu na przeznaczenie membrany nalezy zadbaé o szczelne utozenie folii i usunigcie ewentualnych
uszkodzeni i rozdard.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w czeéci ,,Wymagania ogélne” pkt 6 specyfikacji
technicznej.

6.2. Badania w czasie wykonywania robét

Czgstotliwos¢ oraz zakres badan materialéw do hydroizolacji powinna byé zgodna z Aprobatami technicznymi
ITB dla poszczegblnego materiatu, W trakcie prowadzenia robét izolacyjnych nalezy kontrolowaé:

—  zgodno$é z dokumentacjg techniczng,

—  sprawdzi¢ podioze, zwlaszcza jego réwnosé i spadki,

-~ sprawdzi¢ materialy (jakos¢),

— bada¢ prawidtowo$¢ i doktadnos$¢ wykonania (szczelnosci pokrycia).
Zasady kontroli powinien ustali¢ Kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem nadzoru. Wyniki badan
powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT

Ogoélne zasady obmiaru robét podano w czgéci ,,Wymagania ogdlne” pkt 7 specyfikacji technicznej. Jednostka
obmiarowa powierzchni izolacji stanowig m?2.



B-01.02.06-HYDROIZOLACIJE

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogélne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robét podano w czegsdci ,, Wymagania ogélne” pkt 8 specyfikacji techniczne;.
8.2. Odbiér podiozy

Odbiér podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do izolacji. Jezeli odbiér podioza
odbywa si¢ po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczyscié.

8.3. Zgodnos¢ z dokumentacja

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie
pomiary i badania (z uwzglgdnieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 ST daty pozytywny wynik.

8.4. Wymagania przy odbiorze

Sprawdzeniu przy odbiorze podlega:

— zgodno$¢ wykonania z dokumentacja techniczng,

— rodzaj zastosowanych materiatéw,

— przygotowanie podioza,

—~  prawidlowos¢ wykonania izolacji, wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,
-~ szczelnosé.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Ogoblne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w czesci ,,Wymagania ogdlne” pkt 9 specyfikacii
technicznej. Cena jednostki obmiarowej obejmuje:

— dostarczenie materialow i sprzetu,

— przygotowanie i oczyszczenie podioza do warunkéw technologicznych uktadania izolacji,

-~ wykonanie izolacji whasciwej,

—  oczyszczenie miejsca wykonywania robot oraz zabezpieczenie wykonanej izolacji przed uszkodzeniem,

— wykonanie préb szczelnosci pokrycia i izolacji,

~ wszystkie inne roboty niewymienione, ktére sg niezbedne do kompletnego wykonania robét objetych

niniejszg ST przewidzianych w Dokumentacji projektowe;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-83/C-89091 Folie z tworzyw sztucznych. Oznaczenia wytrzymatosci na rozdzieranie

PN-EN ISO 527-3:1998 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wiasciwosci mechanicznych przy statycznym
rozcigganiu

PN-ISO 4593:1999 Tworzywa sztuczne. Folie i plyty. Oznaczenia grubos$ci metoda skaningu
mechanicznego

PN-83/N-03010 Statyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jednostek produktu do prébki

ZUAT-15/1V.08 Wyroby do izolacji paroszezelnych.

PN-B-02862:1993 Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Metoda badania nie palnosci
materiatéw budowlanych.

PN-90/B-04615 Papy asfaltowe i smotowe. Metody badan.

PN-EN-1008:2004 Woda zarobowa do betondw. Specyfikacja pobierania probek, badania

i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej
z procesow produkcji betonu.
PN-EN 13139:2003/ AC:2004 Kruszywa do zaprawy.
Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczace systeméw  zapewnienia  jakosci
i zarzadzania systemami zapewnienia jakosci.

Instrukcje montazu materiatow hydroizolacyjnych wydane przez poszczegélnych producentow.
Umowa, warunki Kontraktu.
Dokumentacja projektowa.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwick dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy
od obowigzku stosowania wymogéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw
autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagat prawnych
w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzgdzeni lub metod.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru izolacji
cieptochronnych, ktére zostana wykonane w ramach dokumentacji projektowej dla zadania pn. ,Przebudowa,
nadbudowa i zmiana sposobu uzytkowania dworca kolejowege w Czerwonaku z infrastrukturg zewnetrzna,
w ramach zadania inwestycyjnego: "Dokumentacja techniczna na rewitalizacje dworcéw i terenéw
przydworcowych wzdtuz linii kolejowej nr 356 - gmina Czerwonak"”.

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamoéwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
45300000-0 Roboty w zakresie instalacji budowlanych.
45320000-6 Roboty izolacyjne.
45321000-3 |Izolacja cieplna i akustyczna.

1.2. Zakres stosowania

Szczegétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1,

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z obowigzujacymi podanymi
w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

roboty budowlane przy wykonywaniu termoizolacji — wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonywaniem
izolacji cieptochronnych zgodnie z dokumentacjg projektows.

materiat izolacyiny - materiat zmniejszajacy lub zabezpieczajacy przed przeptywem ciepta.

1.4. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg izolacje cieptochronne zaprojektowane i zawarte
w dokumentacji projektowej do niniejszej inwestycji. Zakres robét niniejszej ST obejmuje wykonanie izolacji z:
¢  Sciany zewnetrzne:
o Stryropian gr 12cm,
e Posadzki na gruncie:
o Styropian twardy gr 12cm,
* Docieplenie stropu:
o Welna mineralna gr 10cm,
e Pokrycie dachu:
o Wetna mineralna 25-25cm uktadana miedzy krokwiami,
o Piyty PIR ukladane na szalunku (deskowaniu) gr. ok. 12cm.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodno$é z dokumentacja projektows,
ST i poleceniami Inzyniera. Ogélne wymagania dotyczace robét podano w czesci ,,Wymagania ogélne” pkt 2
specyfikacji techniczne;.
2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne
Ogdlne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w czesci ,,Wymagania

ogblne” pkt 2 specyfikacji technicznej. Wszystkie materialy do wykonania ocieplefi powinny odpowiadaé
wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).
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2.2. Materialy potrzebne do wykonania robot

Wszystkie materiaty uzyte do wykonania ocieplenia $cian musza wchodzié w sktad jednego systemu docieplen
i odpowiadaé wymaganiom producenta systemu.

Zaprawa (masa) klejaca — gotowy lub wymagajacy zarobienia z woda materiat (na bazie cementu modyfikowany
polimerami, polimerowy/akrylowy mieszany z cementem, zbrojony wiéknem szklanym) do klejenia ptyt izolacji
termicznej do podioza, zréznicowany zaleznie od rodzaju izolacji (styropian, wetna mineralna). Wybér zaprawy
ma wplyw na klasyfikacje palnosci wyrobu. W niektérych systemach zaprawa klejaca stosowana jest takze
do wykonania warstwy zbrojonej. Wymagana konsystencja zaprawy (stozek pomiarowy): 10 1 cm.

Ptyty termoizolacyine:
— Plyty ze styropianu ekstrudowanego — ze wzgledu na nizsza w poréwnaniu ze styropianem ekspandowanym
nasigkliwos¢, majg zastosowanie w strefach o podwyzszonym oddziatywaniu wilgoci (woda rozpryskowa,
wilgo¢ gruntowa), np. na cokotach budynkéw. Szczegotowe wymagania dla piyt ze styropianu ekstradowanego
okresla norma PN-EN 13164.
Wymagane minimalne wiasciwosei piyt:

¢ deklarowany wspétczynnik przewodzenia ciepltaip:

o d=150 mm, zgodnie z PN-EN 13164 - 0,036 W/(mK)
o d=200 mm, zgodnie zPN-EN 13164 - 0,036 W/(mK)

* modut sprezystosci — E - zgodnie z PN-EN 826 - 20.000 kPa

¢ odpornos¢ na przenikanie pary wodnej — u - zgodnie z PN-EN 12086 - 200 - 80

e klasyfikacja ogniowa E
— Plyty ze styropianu (polistyrenu spienionego) ekspandowanego maja zastosowanie jako izolacja termiczna
BSO przy ograniczeniu do wysokosci 25m powyzej poziomu terenu (budynki nowobudowane)
oraz do 11 kondygnacji wigcznie (budynki wzniesione przed 01.04.1995). Mocowane s3, zaleznie od rodzaju
podioza, wysokosei budynku i potozenia na $cianie — metoda klejenia, za pomoca tacznikéw mechanicznych lub
metoda tgczong. Plyty majg krawgdzie proste lub frezowane (piéro/wpust, przylga), poprawiajace szczelnosé
polaczef. Do elewacjii boniowanych produkowane s3 gotowe, frezowane elementy izolacji
lub spoiny frezowane sg na powierzchni zwyktych piyt. Szczegétowe wymagania dla plyt ze styropianu
ekspandowanego okresla norma PN-EN 13163.

— Plyty z wetny mineralnej zwyklej i lamelowej maja zastosowanie na catych powierzchniach écian budynkéw
lub, w polgczeniu ze styropianem, tylko na czesci powyzej 25 m ponad poziomem terenu, Plyty z welny
mineralnej zwyklej wymagajg w kazdym przypadku mocowania mechanicznego, z wetny lamelowej mogg byg,
zaleznie od whasciwosci podioza, tylko klejone. Szczegétowe wymagania dla plyt z welny mineralnej okresla
norma PN-EN 13162,
Wymagane minimalne wiasciwosci ptyt dla welny mineralnej fasadowe;j:
¢ deklarowany wspétczynnik przewodzenia cieptakp
o dla gruboéci > 100 mm 0,037 W/m'K
o dla grubosei 80-100 mm 0,039 W/m-K
* obcigzenie charakterystyczne cigzarem wlasnym 1,00 kN/m3
* klasa reakcji na ogien Al

Plyta poliizocjanurowa - plyta ze sztywnej, zazwyczaj udoskonalonej pianki poliuretanowej zgodnej
z DIN EN 13165. Jest izolatorem o najnizszej zdolnosci przewodzenia ciepta i speinia wymagania dotyczace
oszczgdnodei energii juz przy niewielkich grubosciach warstwy. Plyty nadaja sig do réznych typdw zastosowari:
od ptyt do zwyklych dachéw plaskich, gdzie wymagana jest normalna wytrzymato$é na stapanie az po uktady,
gdzie wytrzymatos¢ musi byé ekstremalnie wysoka. Materialy termoizolacyjne odznaczaja sie wysoka
wytrzymatoscig termiczng oraz dobrg stabilnoscia wymiarows. Plyty dobrane mogg byé odpowiednio do pelnego
zakresu temperatur mogacych wystapi¢ w miejscu montazu zaleznie od ich gestosci i warstw kryjacych.
Krotkotrwate obcigzenie temperaturg wynoszaca do 250°C nie wykazuje negatywnego wptywu. Poliuretan jest
odporny na dziatanie gorgcego bitumu i moze by¢ kryty papami bitumicznymi. Plyty odporne sg na wickszosé
substancji chemicznych mogacych si¢ pojawi¢ w miejscu budowy. Plyta poliizocjanurowa nie ulega korozji, jest
odporna na plesnienie i gnicie, bezwonna i fizjologicznie neutralna dla typowych zastosowan budowlanych.

Laczniki mechaniczne:

— kolki rozporowe — wkrecane lub wbijane, wykonane z tworzywa sztucznego (nylon, polipropylen, poliamid,
polietylen) lub z blachy stalowej, z rdzeniem metalowym Iub z tworzywa, wyposazone s3 w talerzyki
dociskowe, dodatkowo — w krazki termoizolacyjne, zmniejszajace efekt powstawania mostkéw termicznych; —
profile mocujace — metalowe (ze stali nierdzewnej, aluminium) elementy, stuzace do mocowania plyt izolacji
termicznej o frezowanych krawedziach.
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3. SPRZET
3.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w czgsci ,, Wymagania ogélne” pkt 3 specyfikacji technicznej.

3.2. Sprzet do wykonania robét

Wykonywanie robot termoizolacyjnych nalezy wykonywaé z odebranych i dopuszczonych do eksploatacji
rusztowan systemowych przy uzyciu drobnego sprz¢tu budowlanego i elektronarzedzi. Wykonawca jest
zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wplywu na jakosé
wykonywanych robét i bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robdt, zgodnie z zasadami okreslonymi
w Dokumentacji Technicznej i ST.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w czesci ,, Wymagania ogdlne” pkt 4 specyfikacji techniczne;.

4.2. Transport materialow

Welna mineralna

Produkt fabrycznie zapakowany jako pelna paleta moze by¢ sktadowany w magazynie otwartym pod warunkiem
utozenia na utwardzonym réwnym podiozu. W przypadku uszkodzenia opakowania produktu lub otwarcia
opakowania produktu, w szczegoélnosci jego czgsciowego rozpakowania (niepetna paleta, a takze rolki lub paczki
luzem), produkt musi by¢ sktadowany pod zadaszeniem. W przypadku sktadowania produktu w magazynie
zamknigtym pomieszczenia magazynowe musza mie¢ zapewniona odpowiednig wentylacje. Niezaleznie od
powyzszych postanowien produkt winien by¢ sktadowany w miejscu suchym.

W szczegblnoscei produkt nie moze byé podmywany przez wode, ani tez byé sktadowany w miejscu, w ktorym
zbiera si¢ woda. W przypadku produktu w paletach — palety nie mogg byé ukladane jedna na drugiej z uwagi na
ryzyko uszkodzenia produktu lub opakowania. Wszelkie czynnoéci dotyczace produktu powinny byé
przeprowadzane za pomoca przeznaczonego do tego celu sprzetu. Czynnosci te nalezy wykonywaé ze
szczegllng starannosci, tak by nie uszkodzi¢ produktu lub jego opakowania. Dotyczy to zaréwno opakowania
zbiorczego (paleta), wielopaka (sktadowa palety), jak i opakowania pojedynczego (rolka, paczka). Transport
produktéw musi odbywaé si¢ pojazdami krytymi, czystymi i wolnymi od wystajacych ostrych krawedzi.
Przew6z nalezy przeprowadza¢ w taki sposéb aby produkt nie zostal uszkodzony, w szczegdlnosci aby nie
przemieszczat si¢ podczas jazdy.

Styropian i ptyty PIR

Transport materiatéw odbywa si¢ w sposob zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas jazdy,
uszkodzeniem i zniszczeniem, okreslony w instrukcji okre§lonej przez Producenta i dostosowanej
do polskich przepiséw przewozowych.

Paczki styropianu nalezy przewozi¢ ulozone w stosy zabezpieczone przed przesuwaniem sie
i uszkodzeniem. Do transportu nalezy uzywaé krytych srodkéw transportu, Zatadunek i wytadunek wyrobéw w
jednostkach tadunkowych (na paletach) nalezy prowadzi¢ sprzgtem mechanicznym, wyposazonym
w osprzgt widlowy, kleszczowy lub chwytakowy. Zatadunek i wyladunek wyrobéw transportowanych luzem
wykonuje si¢ recznie. Reczny zaladunek zaleca si¢ prowadzié przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu
1 narzedzi pomocniczych, takich jak: kleszcze, chwytaki, weiggniki, wozki.

4.3. Przechowywanie i skladowanie materialéw

Materiaty termoizolacyjne powinny byé pakowane w sposéb zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem
i zniszczeniem, okreslony przez producenta. Instrukcja winna byé dostarczona odbiorcom w jezyku polskim.
Na kazdym opakowaniu powinna znajdowaé sie etykieta zawierajaca:

-~ nazwe i adres producenta,

— nazweg wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyréb uzyskat,

~ datg produkeji i nr partii,

— wymiary,

— liczbe sztuk w pakiecie,

— numer aprobaty techniczne;j,

— nr certyfikatu na znak bezpieczenistwa,
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— znak budowlany.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materialy, (do czasu, gdy beda one zuzyte) byly
zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowaty swoja jakos¢ i wiadciwosei oraz byty dostepne do kontroli przez
Inspektora nadzoru inwestorskiego. Wetng mineralng oraz inne materiaty narazone na utrate swych wiasciwosci
pod wplywem wody nalezy chroni¢ przed niekorzystnymi warunkami atmosferycznymi, przechowywaé
w suchym miejscu. Przechowywanie materialéw musi si¢ odbywaé na zasadach i w warunkach odpowiednich
dla danego materialu oraz w sposéb skutecznie zabezpieczajacy przed dostepem osob trzecich. Wszystkie
micjsca czasowego skladowania materialow powinny by¢é po zakonczeniu robét doprowadzone przez
Wykonawce do ich pierwotnego stanu.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogélne

Ogolne zasady wykonania robot podano w czeéci ,,Wymagania ogélne” pkt 5 specyfikacji techniczne;.

5.2, Warunki przystapienia do robét

Do wykonania robét termoizolacyjnych nalezy stosowaé materialy w stanie powietrzno-suchym. W czasie
wbudowywania materiatéw izolacj¢ nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem woda deszczows, badZ zarobowa.
Uktadanie masy betonowej na materiatach izolacyjnych nieodpornych na zawilgocenie jest niedopuszczalne.
Roboty termoizolacyjne powinny byé wykonywane w temperaturze dodatniej. Dopuszczalne jest kontynuowanie
rob6t w warunkach zimowych przy ograniczeniu do robét bez proceséw mokrych. Warstwy ocieplajace winny
by¢ wbudowane w sposéb uniemozliwiajgcy zawilgocenie parg wodng w czasie uzytkowania budynku,
badz z innych Zrédet.

Warstwa izolacji powinna by¢ ciggly i mie¢ stata grubos¢ zgodnie z projektem. Plyty w warstwie pojedynczej
powinny by¢ uktadane na styk lub na zaklad (frezowane), badZ mijankowo przy wigkszej iloci warstw piyt.

Wymogi fizyko - chemiczne

Podioze powinno by¢ stabilne, nosne, suche, czyste i pozbawione elementdéw zmniejszajacych przyczepnosé
materiatéw mocujacych warstwe izolacji termicznej (np. kurz, pyl, oleje szalunkowe itp.). Podtoze nie moze byé
wykonane lub zawiera¢ materiatu, ktérego wejécie w reakcje chemiczng z dowolnym skladnikiem zestawu
wyrobéw do wykonywania ocieplei spowoduje utrate jego funkcji lub skutecznosci calego zestawu
(np. w wyniku kontaktu gips/cement).

Wymogi geometryczne

Podloze powinno spelnia¢ normatywne lub umowne kryteria tolerancji odchylen powierzchni i krawedzi,
przedstawione w niektorych punktach ST. W przypadku niespetnienia wymogéw geometrycznych, podioze
nalezy przygotowaé. Sposéb przygotowania podioza powinien byé zgodny z aprobatami technicznymi
przyjetego systemu.

5.3. Montaz listew cokotowych

Przed montazem listwy cokolowej (startowej) nalezy wyznaczyé wysoko$é cokotu zaznaczajae go np. przy
pomocy barwionego sznura. Listwe¢ mocuje si¢ jako dolne wykoficzenie ocieplenia. Montazowy tacznik
mechaniczny (najlepiej wbijany z tuleja rozprezna wykonana z tworzywa) nalezy umiescié w otworze
wzdluznym z jednej strony profilu, doktadnie wypoziomowaé i zakotwié w $cianie. Nalezy montowaé po
3 taczniki na metr biezacy. Wymagane jest zakotwienie listwy cokotowej w skrajnych otworach po obu stronach
profilu. Nierdwnosci §cian nalezy wyréwnaé przy pomocy podktadek dystansowych z tworzywa. Wzajemne
taczenie listew dokona¢ specjalnymi klipsami montazowymi, co ulatwia sprawne i poziome ustawienie profilu.
W przypadku nieregularnych ksztattow budynku nalezy stosowaé specjalne listwy z poprzecznymi nacigciami.
Rowniez  wszystkie  widoczne  powierzchnie, do  ktorych  naleza  oscieza  utworzone
z nachodzacych ze $ciany plyt termoizolacyjnych czy tez dolne i géme zakoficzenia systemu, nalezy
w pierwszej kolejnosci zwieniczy¢ odpowiednimi listwami i profilami wg systemu, a w przypadku ich braku
przykleié pasma z siatki z wi6kna szklanego, aby uzyskaé ciagla, szczelng i pewnie zamocowang warstwe
zbrojong systemu. Wszystkie krawedzie i ptaszczyzny systemu ociepleniowego musza byé¢ bezwzglednie tak
wykonane i obrobione, aby zapewni¢ ochrong przed otwartym ogniem w przypadku pozaru, petna szczelno$é
przed zawilgoceniem oraz zniszczeniem przez owady, ptaki lub gryzonie.

5.4. Wykonywanie izolacji ze styropianu

Przed przystapieniem do robét nalezy przygotowaé zaprawe klejows. Zaleca sig uzywania zapraw zalecanych
przez producenta styropianu. Zaprawe wymiesza¢ recznie lub za pomoca powszechnie dostepnych urzadzen
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(betoniarka). W przypadku mieszania rgcznego, zaprawe dokladnie wymieszaé przy uzyciu wolnoobrotowej
wiertarki z mieszadtem $rubowym, az do uzyskania jednorodnej masy bez grudek. Zaprawa nadaje sie do uzycia
po ok. 5 minutowym okresie dojrzewania. Bezposrednio przed naktadaniem ponownie przemieszaé. Czas
obrébki przy 20°C do okoto 2 godzin.

W przypadku bardzo réwnego podtoza mase klejowa nakiadaé na ptyty izolacyjne metoda petno ptaszczyznowa
przy uzyciu pacy zgbatej 10x10mm, W przypadku gdy podioze nie jest idealnie réwne nalezy stosowaé metode
pasmowo-punktows. Natozy¢ tyle zaprawy klejowej, zeby po przylozeniu ptyty okoto 60% (nie mniej niz 40%)
powierzchni plyty zostato pokryte zaprawg klejowa. Uwaga: zaprawa klejowa nie moze si¢ dostaé w szczeliny
pomigdzy ptytami, jesli jednak tak sig stanie nalezy ja natychmiast usungé.

W przypadku réwnego podtoza klej mozna naktadaé réwnomiernie na plyty izolacyjne za pomocg pacy zgbatej
(z¢by 10x10x10mm). Kazda plyte termoizolacyjna =z natozong zaprawa klejaca przyciskamy
do Sciany i lekko jg przesuwamy w celu skutecznego rozprowadzenia kleju. UloZenie najnizszego pasa nastepuje
na wypoziomowanej listwie cokolowej. Piyty nalezy ukladaé od dotu do géry rozmieszczajagc pasami
poziomymi, z przewigzaniem na narozach “na mijanke” (minigcie krawedzi pionowych min. 15 cm). Nie
dotyczy to wyklejania osciezy otworéw. Plyty (lamele) nalezy dociskaé réwnomiernie, np. drewniang pacg o
duzej powierzchni, sprawdzajac na biezaco przy pomocy poziomnicy réwnoéé powierzchni. Brzeg plyt musi byé
catkowicie przyklejony. Prawidtowo$¢ mocowania po zaschnigciu kleju mozna sprawdzié poprzez ucisk narozy
— przy prawidlowo zamocowanej plycie nie powinno nastgpowaé jej ugiecie. Krawedzie ptyt dociskaé szczelnie
do siebie. Po stwardnieniu kleju ewentualne szczeliny wynikajace z dopuszczalnych tolerancji plyt
termoizolacyjnych wigksze niz 4 mm nalezy wypetni¢ klinami z tej samej izolacji. W celu uniknigcia powstania
otwartej spoiny pionowej nalezy po przycisni¢ciu plyty, a przed przyklejeniem kolejnej plyty, usungé nadmiar
wyplywajacego spod niej kleju. Zabieg taki nalezy réwniez wykonaé na naroznikach zewnetrznych budynku.
Klej nie moze znalezé si¢ na bocznych krawedziach ptyt. Kazdorazowo nalezy uzywaé petnych plyt i ich
potéwek zachowujac ich przewigzanie (nie dotyczy krawedzi osciezy). Nie nalezy uzywaé phyt
wyszczerbionych, wgniecionych czy potamanych. Przycinanie plyt wystajgcych poza naroza $cian mozliwe jest
dopiero po zwigzaniu kleju. Nalezy zachowaé przesuniecie stykéw plyt wzgledem krawedzi oéciezy na
szerokos¢ minimalnie 10cm. Niedopuszczalne jest pokrywanie si¢ krawedzi plyt termoizolacyjnych z
krawgdziami narozy otworéw w elewacjach. Plyte termoizolacyjna nalezy pozostawi¢ lekko wysunieta poza
naroznik, w celu poézZniejszego, przycigcia jej wzdluz prowadnicy. Naroznikowe krawedzie phyt
termoizolacyjnych, zaleca si¢ przeszlifowaé ptasko, wzdtuz prowadnicy.

5.5. Wykonywanie izolacji z welny mineralnej

Izolacja fasad wentylowanych

Metoda cigzka-sucha posiada jako warstwe ostonows cigzsze ptyty kamienne lub szklane, ktére mocowane s3 na
systemie profili lub na specjalnych elementach montazowych. Plyty z wely mineralnej mocowane s3
mechanicznie do $ciany nosnej. Poniewaz izolacja umieszczona jest po zewnetrznej stronie elewacji, budynek
jest chroniony termicznie w ciggu catego roku. Takie rozwigzanie eliminuje mostki termiczne zwigzane z
weztami na taczeniu stropu ze $ciang zewng¢trzng i redukuje wahania temperatury na przekroju konstrukcji.
Szczelina wentylacyjna miedzy izolacja a warstwg elewacyjng pozwala zminimalizowaé przegrzewanie
przegrody w lecie, umozliwia stat wentylacje w razie wykroplenia lub przenikniecia wody opadowej. Elewacje
kamienne sg fasadami otwartymi ze szczelinami miedzy poszczegélnymi plytami, w ktérych moze byé widoczna
izolacja.

Po rozpakowaniu materiatu nalezy odczekaé kilka minut do czasu, az welna rozprezy sie do grubosci
nominalnej. Welng w rolce mozna réwniez strzepnaé trzymajac ja za dwa narozniki. Izolacje montuje sie
welonem wierzchnim na zewnatrz przy pomocy odpowiednio dobranych tacznikéw mechanicznych. Poprawny
montaz izolacji na podlozu z cegiet dziurawek, pustakéw $ciennych, betonu lekkiego i betonu komérkowego
gwarantuje stosowanie kotkéw wkregcanych umozliwiajgcych pelng kontrole przy dociskaniu wetny trzpieniem,
dzigki czemu wetna nie jest nadmiernie $ciskana. Wiercenie otwor6w w podtozu z cegiel dziurawek, pustakéw
$ciennych, betonu lekkiego i betonu komérkowego nalezy prowadzié ,,bez udaru”. Zastosowanie ,,udaru” moze
uszkodzi¢ strukture podioza i osadzenie lacznika moze okazaé si¢ zbyt stabe. Wiertto powinno mieé $rednice
dokladnie dobrang do stosowanego tacznika, aby unikngé ,wpadania” kotkéw lub braku mozliwosci ich
dobicia/dokrecenia.

Zalecana glgbokos¢ wierconego otworu zalezy od rodzaju podtoza i diugosci strefy rozporowej kolka.
Przy strefie rozporowej do 4cm — glegbokosé otworu wynosi¢ powinna minimalnie o lem wiecej niz strefa
kotwienia; przy strefie rozporowej grubszej niz 4 cm — 2 cm wiecej (zalecenie dotyczy tylko podlozy petnych).
Whijajgc trzpienie kotkéw nalezy przytrzymywaé rekg talerzyk dociskowy od dolu, tak, aby niedopuscié
do przemieszczania lub obrotu Iacznika, co zapewni stabilizacje kotka w pozycji wiasciwej dla zastosowanej
grubosci materiatu izolacyjnego. W czasie calego montazu nalezy zwrécié uwage, aby welon, ktérym pokryta
jest welna zachowal swg cigglos¢ (w przypadku uszkodzenia naprawy mozna dokonmaé przy pomocy
np. dodatkowej warstwy welonu). PoszczegéIne plyty musza do siebie Scidle przylegaé, tak, aby nie powstawaty
mostki termiczne. Ma to zasadnicze znaczenie przy ukfadaniu izolacji w jednej warstwie. Prace montazowe nie
powinny by¢ wykonywane w czasie opadéw atmosferycznych, poniewaz moze to doprowadzi¢ do zawilgocenia
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izolacji. W czasie przerw montazowych izolacja powinna byé zabezpieczona przed opadami atmosferycznymi i
przed wiatrem. Montaz oktadziny fasady nalezy przeprowadzaé réwnolegle z uktadaniem izolaci.

Szczelina wentylacyjna o grubosci 3+4 cm pomigdzy warstwa izolacji termicznej a oktadzing zewngtrzna
zapewnia wiasciwg wentylacje przegrody. Dla fasad typu zamknigtego nalezy zadbaé o nawiew powietrza
w dolnej czgdei Sciany i wylot powietrza w krawedzi gérnej fasady oraz mozliwoséé odprowadzenia skroplin
ze szczeliny wentylacyjnej. Przy wysokich budynkach nalezy wzia¢ pod uwage ,.efekt kominowy” powstajacy w
szezelinie wentylacyjnej i w razie potrzeby zastosowaé $rodki ograniczajace zwigkszanie predkosci przeptywu
strumienia powietrza w szczelinie migdzy izolacja a fasadg. Na narozach $cian budynku plyty izolacyjne
powinny zachodzi¢ na siebie; zaleca si¢ réwniez wykonywaé dodatkowa powloke z welonu szklanego
przykrywajaca niezabezpieczong welonem czgsé izolacji; nalezy réwniez stosowaé zwigkszona liczbe kotkéw w
pasie naroznym o 2+3 sztuki na plyte. Jezeli projekt nie przewiduje dodatkowej membrany, to powtoka z welonu
wierzchniego petni role wiatroizolacji.

Izolacja muréw warstwowych (szczelinowych)
Metoda lekka-sucha to typ konstrukcji, w ktorej welna mineralna izoluje konstrukcje budynku, a okladzinami
zewngtrznymi sg np. siding, blacha aluminiowa, ptyta kompozytowa itp.

Mur szczelinowy (warstwowy) jest konstrukcja ztozona ze Sciany nosnej i ostonowej. Izolacja z welny
mineralnej usytuowana jest migdzy tymi $cianami i oparta na fundamencie. Dodatkowo plyty mocowane sg
mechanicznie kotwami z plastikowymi talerzykami wigzacymi obie warstwy. Elementy te posiadaja
tzw. kapinos, umozliwiajacy odprowadzenie wody skroplinowej poza izolacj¢ cieplng. Szczelina wentylacyjna
migdzy izolacja a warstwa elewacyjna pozwala na stala wentylacje w razie przeniknigcia wody opadowe;j.
Wykonujge Sciany murédw warstwowych nalezy wykonaé zbrojenie w spoinach, dylatacje oraz otwory
wentylacyjne zgodnie ze sztuka budowlang, np. poprzez stosowanie odpowiednich puszek nawiewnych.
W miejscu podparcia $ciany ostonowej nalezy wykonaé fartuch z papy podktadowej na wyokraglonej warstwie
zaprawy. Umozliwi to odprowadzenie skroplin ze szczeliny wentylacyjnej. Po rozpakowaniu materiatu nalezy
odczeka¢ kilka minut do czasu, az welna rozprezy sie do grubosci nominalnej. Welne w rolce mozna réwniez
strzepnaé trzymajac ja za dwa narozniki. Izolacje $ciany tréjwarstwowej nalezy wykonywaé odcinkami o
wysokosci 80+100 cm, wznoszac w pierwszym etapie Sciane nosng i osadzajac prety kotew w ilosci: 4 szt/m?
sciany w rozstawie pionowym co 50 cm, a poziomym maksymalnie:

—¢0 65 c¢m, kiedy odlegto$é miedzy warstwami muru < 10 cm,

— co 50 cm, kiedy odleglos¢ miedzy warstwami muru > 10 cm (nie dotyczy to wykonywania muréw
warstwowych bez szczeliny, warstwy takiego muru taczg prety bez talerzykow).

Przy otworach okiennych i drzwiowych oraz przy narozu budynku nalezy dodatkowo umiescié po 3 kotwy
na Imb; linia kotew — 15cm od otwordw (nie dotyczy to wykonywania muréw warstwowych bez szczeliny,
warstwy takiego muru taczg prety bez talerzykow).

W czasie calego montazu nalezy zwréci¢ uwage, aby welon, ktérym pokryta jest wetna zachowat swa cigglo$é
(w przypadku uszkodzenia naprawy mozna dokonaé przy pomocy np.: dodatkowej warstwy welonu).
Poszczegblne plyty musza do siebie $cisle przylegaé, tak, aby nie powstawaly mostki termiczne. Ma to
zasadnicze znaczenie przy uktadaniu izolacji w jednej warstwie. Na narozach $cian budynku plyty izolacyjne
powinny zachodzi¢ na siebie, nie trzeba wykonywaé dodatkowej powloki z welonu szklanego w miejscach gdzie
welna jest nieostonigta. Szczelina pomigdzy warstwg izolacji a wierzchnig okladzing winna mieé grubosé 3+4
cm. W celu zapewnienia wiasciwej wentylacji nalezy wykonaé w goémej i dolnej czesci muru otwory
wentylacyjne o powierzchni 15 cm? (1500 mm?) na metr diugosci éciany (zgodnie z PN-EN ISO 6946:2008).
Moga to by¢ niewypetnione spoiny w rzedzie nawiewnym lub specjalne kratki nawiewne.

Pod okapem lub pod gzymsem wsporczym w budynkach wielokondygnacyjnych nalezy zapewnié¢ wylot
powietrza o takiej samej powierzchni. Podczas przerw montazowych grzbiet muru szczelinowego nalezy
zabezpieczy¢ przed opadami atmosferycznymi.

Metoda lekka-mokra

Klej nalezy przygotowa¢ zgodnie ze wskazéwkami na opakowaniu. Plyte welny mozna potozyé na paczce
welny, w spos6b umozliwiajgcy swobodny dostep do niej z kazdej strony. Plyty przyklejamy do podioza, metods
punktowo-obwodowa. Naktadanie zaprawy klejacej wykonujemy w dwéch etapach,

Niewielks iloscia zaprawy klejacej wstepnie gruntujemy plyte przy jej krawedziach, wzdluz obwodu
oraz w trzech réwnomiernie roztozonych punktach. Naktadamy kolejng warstwe zaprawy po obwodzie piyty na
szerokosci okoto 7cm oraz plackami o srednicy okofo 15 cm w trzech weze$niej wskazanych miejscach, tak aby
powierzchnia przyklejenia ptyty do podtoza wynosita co najmniej 40%.

Przyklejanie mijankowe piyt wykonujemy dosuwajac kolejne piyty do poprzednio przyklejonych. Gtadka paca
nanosimy cienkg warstwe zaprawy klejacej i gruntujemy, przeszpachlowujac cala powierzchnie piyty.
Za pomocg pacy zgbatej 12x12mm réwnomiernie rozprowadzamy warstwe zaprawy klejacej na calej wezesniej
zagruntowanej powierzchni plyty. Zaprawe klejaca nanosimy na taka grubos¢, aby zapewni¢ dobrg przyczepnosé
do podtoza. Natychmiast po naniesieniu zaprawy klejacej, ptyte nalezy osadzié ok. 2 cm nad ptytami wezesniej
przyklejonymi, przesuwajgc j za pomocg drewnianej pacy, tak aby uzyskaé szezelny styk pomiedzy plytami i
nastepnie docisngé do podtoza. Taki sposob klejenia zapewnia maksymalng przyczepnosé. Plyty nalezy
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przykleja¢ mijankowo, szczelnie dosuwajac do poprzednio przyklejonych. Nadmiar wychodzacej z boku plyty
zaprawy klejacej usuwamy tak, by nie byta widoczna na stykach piyt.

Po przyklejeniu plyt twardych z welny, ale nie wczesniej niz po 24 godzinach, w celu wyréwnania ewentualnych
nierdwnoséei nalezy je przeszlifowaé paca oblozong gruboziarnistym papierem $ciernym, az do uzyskania
wymaganej doktadnosci wykonywanego ocieplenia.

Na narozach budynku ptyty powinny by¢ utozone w sposéb zapewniajacy ,,zwiazanie”. W celu prawidlowego
uksztattowania krawedzi naroza pozostawione wysuniete ptyty obcinamy nozem wzdtuz faty i szlifujemy paca
oblozong gruboziarnistym papierem $ciernym. Naroza okienne i drzwiowe nalezy izolowaé catymi ptytami,
odpowiednio je docinajgc. Polaczenia systemu z innymi elementami budowlanymi, takimi jak: oscieza okienne i
drzwiowe, parapety, dachy i balkony, powinny by¢ wykonane z zachowaniem szczeliny wypetnionej materiatem
trwale plastycznym, np. silikonem lub specjalng elastyczng tasmg. Do oscieznic okiennych oraz drzwiowych
przyklejamy listwy przyokienne tak, aby zapewni¢ ocieplenie o$cieza wetna o minimalnej grubosci 2 cm. W celu
zabezpieczenia okna przed zabrudzeniem podczas prowadzenia robét, przyklejamy do listwy folie ochronna,
ktorg odrywamy razem z ta$ma klejaca po wykonaniu ocieplenia.

Mocowanie Iacznikami wykonujemy nie wczesniej niz po 24 godzinach od ich przyklejenia, za pomoca
tacznikéw wbijanych lub wkrecanych z rdzeniem stalowym. Rodzaj tgeznikéw mocujacych (wkrecane lub
wbijane) oraz ich dlugo$¢ powinny byé dostosowane do podloza, grubosci warstwy termoizolacyjnej ukladu
ociepleniowego i wystepujacych obciazen statycznych.

Jezeli Aprobaty Techniczne lub Europejskie Aprobaty Techniczne dotyczace tacznikéw nie stanowig inaczej, to
minimalna glgbokos¢ zakotwienia tacznikéw w podiozu powinna wynosié co najmnie;j:

* 5 em — w przypadku podtoza z betonu zwyklego lub z cegty peinej,

* 8 cm — w przypadku podloza z betonu komérkowego lub z cegly kratowki

Przy narozach budynku, w tzw. ,strefie naroznej”, liczbe lacznikéw nalezy zwiekszy¢. Szerokosé strefy
naroznikowej powinna wynosi¢ jedna 6smg szerokosci budynku (wezszej czesei budynku), jednak nie mniej niz
Im i nie wigcej niz 2m. Odlegto$é pomigdzy skrajnymi lacznikami a krawedzig budynku powinna wynosié co
najmniej:

* 5 em — w przypadku podioza z betonu,

* 10 cm — w przypadku $ciany murowane;j.

Zastosowanie ptyt ze skalnej wetny mineralnej o ukfadzie wiokien prostopadtym do powierzchni $ciany zwanym
lamelowym pozwala na ograniczenie lub catkowite wyeliminowanie mocowania tgcznikami. Mocowanie jedynie
za pomocy zaprawy klejacej moze by¢ wykonywane w przypadku piyt lamelowych, pod warunkiem ze
wysoko$¢ budynku jest nie wigksza niz 20 m, a wytrzymato$é podtoza sciany na rozerwanie jest nie mniejsza niz
0.08 MPa. Na podiozach niepewnych, nienosnych np. tynki, gazobeton, oprécz klejenia nalezy dodatkowo
stosowacd tgczniki mechaniczne,

5.6. Wykonywanie izolacji z plyt poliizocjanurowych

Zeby lIgczenie poszczegdlnych plyt bylo wygodne, zostaly one wyposazone w zaklad przestawny,
co zapewnie szybki i tatwy montaz. Plyty pozwalaja na precyzyjne ciecie przy uzyciu prostych narzedzi (nozem
lub pita), bezproblemowe wiercenie, mocowanie Srubami, gwozdzmi, lub klejenie. Plyty mogg byé ukladane
luzem lub pod balast, moga by¢ klejona do podioza, lub mocowane mechanicznie. W celu réwnomiernego
przymocowania plyty do podioza nalezy uzywaé lacznikéw mechanicznych w ilosci § sztuk na plyte.
Mocowanie w tej sytuacji przypada na cztery narozniki oraz $rodek plyty.

Klejenie na zimno

Przy klejeniu plyt konieczne jest zapewnienie trwalego potaczenia kazdej pojedynczej plyty do podtoza poprzez
réwnomierne natozenie struzki kleju tzw. ,,wezykiem* lub réwnoleglymi pasmami. Nalezy stosowaé wylgcznie
kleje zalecane przez producentéw plyt poliizocjanurowych. W przypadku planowanego zastosowania innych
klejéw oraz przy specyficznych uwarunkowaniach w miejscu budowy nalezy zasiegaé opinii doradcéw
technicznych producenta. Odstepy pomigdzy nanoszonymi pasmami kleju mogg wynosié maksymalnie 20 cm,
natomiast odlegto$¢ odstepu od krawedzi ptyty maks. 10cm. Jezeli podtozem jest blacha trapezowa, nalezy
nanosi¢ klej w miejscach gérnych potek blachy. W szczegélnych przypadkach moze byé wymagane dodatkowe
mocowanie mechaniczne w strefach brzegowych i naroznikowych. Ilo$¢ facznikéw dobrana powinna byé na
podstawie normy DIN 1055, Teil 4. Dopuszczalny jest dwuwarstwowy montaz termoizolacji.

5.7. Ocieplanie powierzchni poziomych

Ocieplanie posadzek i stropéw nalezy wykonywaé na réwnej powierzchni w sposob ciagly bez przyklejania (lub
z przyklejaniem, jezeli technologia podana przez Producenta wymaga). Ocieplenie powinno byé potozone na
warstwie paroizolacji i zabezpieczone przed przenikaniem wilgoci z warstwy dociskowej. Plyty materiatu
izolacyjnego na calej ocieplanej powierzchni powinny écisle do siebie dochodzié i nie tworzyé widocznych
spoin niezaleznie od sposobu mocowania izolacji i rodzaju ocieplanej powierzchni.
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5.8. Ocieplanie mostkéw termicznych

Miejscami czgstego powstawania mostkéw termicznych sa:

—  styki $cian wewngtrznych z poprzecznymi $cianami noénymi oraz naroznikami budynkéw na styku $cian
ostonowych i nosnych,

— wiefice i nadproza,

— stropy wystajace poza obrys nizszej kondygnacji,

~ polaczenia lekkich elementow warstwowych ze stupami metalowymi oraz styki ze $cianami
konstrukcyjnymi i stropami,

— przerwy dylatacyjne.

Mostki powinny by¢ starannie ocieplone materiatami termoizolacyjnymi zgodnie z dokumentacja projektows

i detalami. Zaleca si¢, aby opér cieplny byl w przyblizeniu réwny jak dla samej przegrody. Mostki powinno

ociepla¢ si¢ od zewngtrz. Ocieplanie od wewnatrz dopuszcza sig tylko wtedy, gdy jest to jedynie mozliwe

rozwigzanie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Wymagania ogélne

Wymagania ogdlne dotyczace kontroli jakosci robot podano w czesci ,,Wymagania ogdlne” pkt 6 specyfikacji
technicznej.

6.2. Badania w czasie robét

Czgstotliwos¢ oraz zakres badan materiatéw do izolacji termicznej powinna byé zgodna z normami
oraz z Aprobatami technicznymi ITB dla poszczegélnego materiatu. Dostarczone na plac budowy materiaty
nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady kontroli powinien ustali¢ Kierownik budowy
w porozumieniu z Inspektorem nadzoru. Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty
i wyroby majg zaswiadczenia o jakosci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wiasciwosci
technicznych na podstawie badan doraznych. W szczegdlnosci powinna byé oceniana:

— réwnos¢ powierzchni piyt,

— narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

— wymiary i ksztatt plyt (zgodnie z tolerancja),

~  wilgotnosé i nasigkliwo$¢,

— naprezenia $ciskajace piyt,

— klasyfikacja ogniowa.

Wyniki badafi ptyt termoizolacyjnych powinny byé wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez
Inspektora nadzoru.

Ocena podloza

Wymagana jest kontrola przydatnosci podioza pod katem przyklejania ptyt termoizolacyjnych i przyjecia
whasciwych krokéw zapewniajacych polepszenie przyczepnosci masy lub zaprawy klejowej do podioza.
Kontrole wykonywaé mozna przy pomocy ponizszych metod oceny podtoza.

Tabela 1. Metody oceny podtoza

Otwarta dtonig lub przy pomocy czarmej i twarde;j
Préba odpornosci na $cieranie tkaniny oceni¢ stopien zakurzenia, piaszczenia
lub pozostato$ci wykwitéw na podiozu.
Stosujgc metode siatki nacig¢ lub postugujac sie
twardym i ostrym rylcem ocenié zwarto$¢ i nosnos¢
podtoza oraz stopien przyczepnosci istniejgcych
powlok.

Szczotka, pedzlem lub przy pomocy spryskiwacza
okreslié stopien chionnosci podioza,
Postugujgc sie latg (zwykle 2m), pionem i poziomica
okreslié odchyltki $ciany od ptaszezyzny i sprawdzié
jej odchylenie od pionu, a nastepnie poréwnanie
otrzymanych wynikéw z wymaganiami
odpowiednich norm (dotyczacych np. konstrukgji
murowych, tynkéw zewnetrznych, itp.).
Powyzsze préby nalezy przeprowadzi¢ w kilku miejscach na podtozu, aby uzyskane wyniki byly w petni
miarodajne i obiektywne dla calego obiektu (1 raz na 20 m? powierzchni $cian).

Préba odpornoscei na skrobanie lub zadrapanie

Préba zwilzania

Test réwnosci i gtadkosei
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Kontrola migdzyoperacyjna powinna obejmowaé prawidlowo$é:

— przygotowania podloza (oczyszczenie, zmycie, uzupetnienie ubytkéw, wzmocnienie, wyréwnanie — w
zakresie koniecznym),

— przyklejenia plyt termoizolacyjnych,

— osadzenia facznikéw mechanicznych.

Kontrola przyklejania ptyt izolacyjnych polega na sprawdzeniu: réwnosci i ciaglosci powierzchni, ukladu

1 szerokosci spoin. Kontrola osadzenia tgcznikéw mechanicznych polega na sprawdzeniu liczby i rozmieszczenia

tacznikéw mechanicznych. W przypadku podiozy o watpliwej no$nosci, w szczegélnosci zbudowanych

z materialéw szczelinowych zalecane jest wykonanie préb wyrywania tacznikow).

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robét podano w czegsei ,,Wymagania ogélne” pkt 7 specyfikacji technicznej.

Jednostka obmiarowa:

— Powierzchnig ocieplen oblicza sie w m2.

Wielkosci obmiarowe ocieplen okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian
zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Wymagania ogélne
Ogdlne zasady odbioru robét podano w czesci ,,Wymagania ogélne” pkt 8 specyfikacji technicznej. Roboty

uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektows, ST i wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie
pomiary i badania, z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbiér podtozy

Odbiér podloza nalezy przeprowadzié bezposrednio przed przystgpieniem do ocieplenia. Jezeli odbiér podtoza
odbywa si¢ po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczyscié z zanieczyszczen.

8.3. Zgodnosé robét z dokumentacja
Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli

wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 ST daty pozytywny
wynik.

8.4. Wymagania przy odbiorze

Sprawdzeniu przy odbiorze podlega:

— zgodnos¢ wykonania z dokumentacjg techniczng,

— rodzaj zastosowanych materiatéw,

— przygotowanie podloza,

— prawidlowos$¢ zamocowania plyt, ich wykoriczenia na stykach, narozach i obrzezach,

— wichrowato$¢ powierzchni: powierzchnie ocieplefi powinny stanowié plaszczyzny pionowe, poziome
lub o kgcie nachylenia przewidzianym w dokumentacji.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosei podano w czesci ,,Wymagania ogélne” pkt 9 specyfikaciji
technicznej. Jezeli kontrakt (umowa) nie stanowi inaczej placi si¢ za kazdy m? wykonanej izolacji wedlug cen
wykonania zaoferowanych przez Wykonawce i przyjetych przez Zamawiajacego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
BN-84/06755-08 Materialy do izolacji termicznej i akustycznej. Wyroby z welny mineralnej. Filce i ptyty
Instrukcje wybranych producentéw.

Umowa, warunki Kontraktu.
Dokumentacja projektowa.
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Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy
od obowigzku stosowania wymogéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegal praw
autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialno$ci za spetienie wszystkich wymagar prawnych
w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

W niniejszym rozdziale oméwiono ogdlne wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét budowlanych
zwigzanych z wykonaniem i odbiorem konstrukcji stalowych, ktére zostang wykonane w ramach dokumentacji
projektowej dla zadania pn. ,,Przebudowa, nadbudowa i zmiana sposobu uzytkowania dworca kolejowego w
Czerwonaku z infrastrukturg zewnetrzng, w ramach zadania inwestycyjnego: "Dokumentacja techniczna na
rewitalizacj¢ dworcéw i terenéw przydworcowych wzdhuz linii kolejowej nr 356 - gmina Czerwonak"”.

Klasyfikacja wg Wspélnego Stownika Zaméwien (CPV)
Grupa ~ Klasa Kategoria Opis

45200000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych
obiektéw budowlanych lub ich czesci oraz w zakresie inzynierii
ladowej i wodnej.

45220000-7 Roboty w zakresie wykonywania pokryé i konstrukcji
dachowych i inne podobne roboty specjalistyczne

45262400-5 Wznoszenie konstrukeji ze stali konstrukcyjnej.

1.2. Zakres stosowania

Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawa do udzielenie zaméwienia i zawarcia umowy na
wykonanie rob6t zawartych w pkt 1.1,

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sa zgodne z obowiazujacymi podanymi w
normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.4 Zakres robét objetych ST

Ustalenia dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem wszystkich kontrukcji stalowych
okreflonych w dokumentacji projektowej w czasie realizacji inwestycji. Ogolne zasady dotyczace materiatow
podano w czesci ,,Wymagania ogélne” pkt 1.5 specyfikacji technicznej. Zakres robét niniejszej ST obejmuje
wykonanie nastepujgcych prac:

¢ wykonanie nadprozy stalowych - profili walcowanych stalowych,

e wykonanie stupa stalowego,

¢ wykonanie stalowej antresoli,

e wzmocnienie belek stalowych.

2. MATERIALY

Nalezy stosowaé jedynie ksztaltowniki stalowe posiadajace atest. Nie wolno stosowaé ksztattownikéw o
zmienionej geometrii. Nie wolno stosowaé elementéw, ktére miaty zmieniong geometrie. Ksztattowniki przed
zamontowaniem nalezy oczysci¢ z tuszczacej si¢ rdzy, zabrudzen z zaprawy, zatluszezen iinnych
zanieczyszczefi mogacych powodowaé brak przyczepnosci lub korozje elementéw stalowych. W przypadku
stwierdzenia niezgodnosci materialu z wymaganiami normowymi Wykonawca ma obowigzek wymienié
material na pelnowartosciowy. W niniejszej inwestycji nalezy uzyé nastepujacych materiatow:

~ stal profilowa St3SX, St3SY (S235JRD).

2.2, Laczniki

Jako taczniki wystgpujg: potgczenia spawane, polaczenia na $ruby oraz kotwy. Nalezy uzy¢:
— Sruby klasy 5.8 (5); dlugo$é gwintu wg DIN 7990:2008-04,

2.3. Materialy do spawania

Do spawania konstrukeji ze stali zwyklej stosuje si¢ spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod otulonych EA-

146 wg PN-91/M-69430. Zastgpczo mozna stosowaé elektrody ER-146. Elektrody EA-146 sg to elektrody

grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji stalowych narazonych na obcigzenia statyczne i

dynamiczne. Elektrody powinny mie¢:

— za$wiadczenie jakosci,

—  spemniaé wymagania norm przedmiotowych,

— opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami obowigzujacych norm i
wymaganiami producenta.

Spawanie powinno odby¢ si¢ metodg 135 (elektroda topliwg w ostonie gazu aktywnego).
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3.SPRZET

Ogoélne zasady dotyczace sprzetu do wykonania okreslonych w nieniejszej specyfikacji robét podano w czesci
»Wymagania og6lne” pkt 3 specyfikacji technicznej.

3.1. Sprzet do transportu i montazu konstrukeji

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywaé zurawi, weiggarek, dzwignikéw, podnosnikéw i innych
urzadzen. Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajace przepisom o dozorze technicznym
powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajagcymi do ich eksploatacii. Transport
materialéw powinien odbywaé si¢ w sposob zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas jazdy,
uszkodzeniem i zniszczeniem, okreslony w instrukcji okreslonej przez Producenta i dostosowanej do polskich
przepiséw przewozowych.

3.2. Sprzet do robét spawalniczych

Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwiaé wykonanie zlaczy zgodnie z technologia spawania i
dokumentacjg konstrukcyjna. Spadki napigcia pradu zasilajacego nie powinny byé wigksze jak 10%.
Eksploatacja sprzgtu powinna by¢ zgodna z instrukcjg. Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio
urzadzone gdyz spawarki powinny staé na izolujgcym podwyzszeniu i byé zabezpieczone od wplywéw
atmosferycznych. Sprzet pomocniczy powinien byé przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.
Stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi, zabezpieczone od
wplywow atmosferycznych, o$wietlone z dostateczng wentylacja. Stanowisko robocze powinno byé odebrane
przez Inzyniera.

4. TRANSPORT
4.1 Wymagania ogélne

Ogoélne zasady dotyczace transportu podano w czgéci ,,Wymagania ogélne” pkt 4 specyfikacji technicznej.
Elementy konstrukcyjne mogg byé przewozone dowolnymi §rodkami transportu. Podczas transportu materiaty i
elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utrata statecznosci. Dostawa moze
odbywac si¢ dowolnym srodkiem transportu, zaakceptowanym przez Inspektora. Transport pionowy za pomoca
dzwigu,

4.2 Skladowanie materialéw i konstrukeji

1) Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowg powinny byé wyladowywane zurawiami. Do wytadunku
mniejszych elementéw mozna uzy¢ wciggarek lub weiagnikéw. Elementy cigzkie, dugie i wiotkie nalezy
przenosi¢ za pomocy zawiesi i usztywni¢ dla zabezpieczenia przed odksztatceniem. Elementy uktadaé w sposéb
umozliwiajacy odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny byé w miare mozliwosci sktadowane w
sgsiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania.

Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowaé konstrukcje niezwtocznie po ich nadejéciu, segregowaé i ukladaé na
wyznaczonym miejscu, oczyszczaé i naprawiaé powstale w czasie transportu ewentualne uszkodzenia samej
konstrukeji jak i jej powloki antykorozyjnej.

Konstrukcj¢ nalezy uktadaé w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej
do poziomu ziemi w odleglosci 2,0 do 3,0 m od siebie.

Elementy, ktére po wbudowaniu zajmujg potozenie pionowe sktadowaé w tym samym potozeniu.

2) Elektrody sktadowaé w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogolne zasady wykonania robét podano w czgsci ,,Wymagania ogélne” pkt 5 specyfikacji technicznej.

5.1 Przygotowanie do wykonania robét

Przed przystapieniem do prac montazowych nalezy:

—  sprawdzi¢ stan fundamentéw oraz reperéw wytyczajacych osie i linie odniesienia rzednych obiektu,

— poréwnaé wyniki pomiaréw z wymiarami projektowymi przy czym odchytki nie powinny przekraczaé
wartosci:

POSADOWIENIE SLUPA DOPUSZCZALNE ODCHYLKI [fnm]
rzedna fundamentu rozstaw §rub

na powierzchni betonu do 2,00 do 5,00
na podlewce do 10,00
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5.2 Wymagania ogélne

Przed przystapieniem do produkcji lub do montazu czy to w warsztacie, czy tez na placu budowy, konstruktor
winien upewni¢ sig, ze plany dotyczace tych robét uzyskaty zgode Architekta i Inspektoréw Nadzoru oraz ze
wszystkie homologacje metod spawania oraz metoda montazu zostaly zaakceptowane.

Generalny Wykonawca winien dysponowa¢ odpowiednimi placami do montazu wstepnego oraz do sktadowania.
Czynnosci montazu wstepnego odbywajg si¢ obligatoryjnie w zakladzie produkcyjnym. Generalny Wykonawca
winien poczyni¢ wszelkie starania, aby upewnié sig, iz montaz mozna przeprowadzi¢ na placu budowy bez
potrzeby ew. péZniejszych napraw na miejscu, powodujacych opéznienia lub wplywajace na jakosé obiektu
budowlanego. Wszystkie prace wykonane zaréwno w fabryce, jak i na placu budowy winny by¢ bezwzglednie
sprawdzane przez producenta. Szkielety konstrukcji stalowych nalezy produkowaé zgodnie z prawidtami
rzemiosta technicznego.

Wszystkie wykorzystane materiaty konstrukcyjne winny byé nowe i czyste, a w przypadku fragmentow
przeznaczonych do pofaczeri Srubami o duzej wytrzymatodci - ostarczane na plac budowy z zabezpieczeniem
ostonami.

Obrobke plastyczng elementéw konstrukcyjnych nalezy przeprowadzié przy zastosowaniu takich $rodkéw
ostroznosci, aby operacje ksztaltowania odbywaly si¢ stopniowo i w sposdb ciggly oraz nie powodowaly ani
peknieg, ani rozdaré, ani tez nadmiernego zmniejszenia ich grubosci. Bardziej wskazana jest obrobka na prasach
anizeli miotem mechanicznym.

Wymiarowanie dtugosci lub cigcie elementéw konstrukcyjnych nalezy wykonaé przy pomocy nozyc, pity lub
palnika gazowego. Cigcia powinny byz czyste, bez znieksztalcedi ani peknieé. W zwiazku z tym, cigcia
wykonane nozycami nie wymagajg juz obrobki przecinakiem czy tarcza szlifierska. Jezeli jednak czesci ztaczne
pozostajg widoczne po zamontowaniu, ostre krawedzie nalezy dokladnie ukosowaé lub wykrawaé.

Elementy faczone winny dobrze przystawaé do siebie. Powierzchnie styczne nalezy dokladnie oczyszcié
szczotka lub piaszczarkg.

Powierzchnie styczne elementéw konstrukcyjnych taczone przy pomocy $rub o duzej wytrzymalosci nalezy
poddaé piaskowaniu zgodnie z obowigzujaca norma, doktadnie wyszczotkowaé i odttuscié, oczyszci¢ z ziaren
spawalniczych i nie malowa¢ (chyba ze Architekt i Inspektorzy Nadzoru wyraza zgode na zastosowanie
specjalnej farby, odpowiedniej dla tego typu polgczenia). Klasy dokladnosci przygotowania powierzchni
wymienione s3 na planach, tak samo jak tolerancje wykonania otworéw w potgczeniach Srubowych. Rodzaj
przygotowania powierzchni potaczeti na $ruby o duzej wytrzymatoscich winien byé zgodny ze wspétczynnikiem
tarcia wybranym przez Generalnego Wykonawce oraz zatwierdzonym przez Architekta i Biuro Projektowe.
(Wspétczynnik ten nie moze by¢é nizszy niz 0,3).

W przypadku wystgpienia jakichkolwick zakiécef w czasie robét (wadliwa regulacja maszyn, niewlasciwe
manewrowanie operatoréw sprzetu), Generalny Wykonawca jest uwazany za jedynego odpowiedzialnego i
winien temu zaradzi¢, ponoszac przy tym wszelkie koszty. Powinien on réwniez dostarczyé Generalnemu
Architektowi i Inspektorom Nadzoru imienne $wiadectwa o kwalifikacjach i kompetencjach spawaczy zaréwno
w zakladzie produkcyjnym, jak i na placu budowy, zgodnie z normami.

5.3. Wzmocnienie belek stalowych

Jedna ze stalowych belek stropowych stopu piwnicy wymaga wzmocnienia. Jest to belka migdzy osig 1-2 w
poblizu osi C (rysunek nr KO1). Po odstonigciu i oczyszezeniu konstrukeji musi zostaé podjeta decyzja czy belka
zostanie wzmocniona poprzez dospawanie do pasa dolnego ptaskownika czy tez stopien korozji uniemozliwia
takie rozwigzanie i w tym przypadku konieczne bedzie wykonanie dodatkowej podpory w postaci stupa
stalowego —~ oba rozwigzania zostaly pokazane na rysunku konstrukcyjnym dokumentacji projektowej.

5.4. Antresola stalowa

Projektuje si¢ antresole o konstrukcji stalowej ze stali $235. Stupy z rur kwadratowych 100/100/5mm, rygle
gtéwne z HEA 120, rygle posrednie z rury kwadratowej 60/60/Smm. Polaczenia migdzy elementami - $rubowe.
Stupy posadowic¢ na zelbetowych stopach fundamentowych z betonu C25/30 zbrojonego stalg A-IIIN. Schemat
konstrukcji i zestawienie elementéw — rys. K-07.

5.5. Schody na antresolg stalowg

Z poziomu parteru na antresole stalowg prowadza schody o konstrukcji stalowej — policzki z ptaskownika —
blacha grubosci 16mm (stal $235), stopnie mocowane do policzkéw za poérednictwem podpérek z katownika
zimnogigtego 70/40/4 mm. Balustrady schodowe i balustrada obu antresol — konstrukcja stalowa z
ptaskownik6w,

5.6. Montaz elementéw stalowych

Montaz konstrukeji stalowych nalezy wykonywaé zgodnie z PN-B-06200, Elementy konstrukcyjne powinny by¢
oznakowane w sposéb trwaly i widoczny. W kazdym stadium montazu konstrukcja powinna mie¢ zdolnosé
przenoszenia sit wywotanych wplywami atmosferycznymi oraz obcigzeniami montazowymi, sprzetem i
materiafami. Roboty nalezy tak wykonywaéd, aby zadna cze$é konstrukcji nie zostala podczas montazu
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przecigzona lub trwale odksztalcona.

Stale potgczenia elementdw konstrukcji powinny byé wykonane dopiero po dopasowaniu stykéw i
wyregulowaniu catej konstrukeji lub niezaleznej jej czgéci. Przektadki stosowane do regulacji konstrukeji nalezy
wykonywaé ze stali o takich samych wiasciwosciach plastycznych jak stal konstrukcji, a po osadzeniu
zabezpieczy¢ przed wypadnigciem. W polgczeniach §rubowych zaktadkowych szczelina w styku niesprezanym
nie powinna przekracza¢ 2 mm. Otwory na Sruby zaleca si¢ dopasowywaé za pomoca przebijakow a w razie
koniecznosci rozwiercadé.

DOPUSZCZALNE ODCHYLKI USTAWIENIA GEOMETRYCZNEGO KONSTRUKCJI;
LP. RODZAJ ODCHYLKI DOPUSZCZALNA ODCHYLKA
1 odchylenie osi stupa wzgledem osi teoretycznej 5 mm
2 odchylenie osi stupa od pionu 15 mm
3 strzatka wygiecia h/750 - nie wigcej niz 15 mm
4 wygigcie belki lub stupa 1/750 - nie wiece niz 15 mm
5 odchyika strzatki montazowej 0,2 projektowanej
5.7. Cigcie

Brzegi element6w stalowych po cigciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla, naciekow i
rozpryskéw metalu po cigciu. Miejscowe nieréwnosci zaleca sig wyszlifowag.

5.8. Polaczenia spawane

Brzegi do spawania wraz z przyleglymi pasami szerokosci 15 mm powinny byé oczyszczone z rdzy, farby i
zanieczyszczefi oraz nie powinny wykazywaé rozwarstwien i rzadzizn widocznych gotym okiem. Kat
ukosowania, potozenie i wielko$¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchylki przyjmuje sic wedtug
wiasciwych norm spawalniczych. Szczeling migdzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowaé nie
wicksza od 1,5 mm.

Rzeczywista grubos¢ spoin moze byé wigksza od nominalnej o 20%, a tylko miejscowo dopuszcza si¢ grubo$é
mniejszg o 5% — dla spoin czolowych i 0 10% ~ dla pozostatych.

Dopuszcza si¢ miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszczg si¢ w granicach grubosci
spoiny. Niedopuszczalne sg peknigcia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.

Wymagania dodatkowe takie jak: obrébka spoin, przetopienie grani, wymagana technologia spawania, moze
zaleci¢ Inzynier wpisem do dziennika budowy.

Spoiny szczepne powinny byé wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne. Wady zewnetrzne
spoin mozna naprawi¢ uzupetiajgcym spawaniem, natomiast peknigcia, nadmierng ospowatosé, braki przetopu,
pecherze nalezy usungé przez szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.

5.9. Polaczenia na $ruby

Diugos¢ $rub powinna by¢ taka aby mozna bylo stosowaé mozliwie najmniejsza liczbe podkiadek, przy
zachowaniu warunku, ze gwint nie powinien wchodzi¢ w otwér glebiej jak na dwa zwoje. Nakretki i by srub
powinny bezposrednio lub przez podkiadke doktadnie przylegaé do taczonych powierzchni. Powierzchnie
gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem pokryé warstwa smaru. Sruba w
otworze nie powinna przesuwac sig ani drgaé przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.

5.10. Zabezpieczenia antykorozyjne

Konstrukcje stalowe oraz wszystkie taczniki w postaci $rub, nakretek, podktadek zwyktych i sprezystych
powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie przez cynkowanie ogniowe pojedynczych elementéw oraz
elementéw scalonych wg zaleceri normy PN-EN ISO 1461:2011 ,,Powloki cynkowe nanoszone na wyroby
stalowe i zeliwne metodg zanurzeniowa — wymagania i metody badan”.

6. KONTROLA JAKOSCI

Ogolne zasady zwiazane z kontrolg jako$ci wykonywanych robét podano w czesci ,,Wymagania ogdlne” pkt 6
specyfikacji technicznej.

Szczegbtowe wymagania dotyczace przeprowadzenia ocen, badan i odbioréw stalowych konstrukcji
budowlanych okresla norma PN-B-06200:1997. Wykonawca jest odpowiedzialny za peina kontrole jakosci
rob6t, materiatéw i urzadzen. Wykonawca zapewni odpowiedni system i srodki techniczne do kontroli jakosci
rob6t na terenie i poza placem budowy. Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzane zgodnie z
wymaganiami Norm lub Aprobat Technicznych przez jednostki posiadajace odpowiednie uprawnienia
budowlane.
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6.1. Kontrola jako$ci w trakcie wytwarzania konstrukeji

W trakcie wytwarzania konstrukeji stalowej sprawdzeniu podlega:

— wymiary i ksztalt dostarczonego materiatu,

— wlasciwosci wytrzymalosciowe dostarczonego materiatu,

— wymiary i ksztalt elementéw przeznaczonych do scalenia w element montazowy,

- prawidlowos¢ rozmieszczenia i wielkosci otwordw pod sruby montazowe,

— jako$¢ i spos6b przygotowania brzegdéw elementéw do spawania,

- jakos¢ potaczen spawanych w zaleznoéci od kategorii potaczenia i klasy konstrukcji spawanej,

— wymiary wykonanych elementow montazowych,

~ ksztalt wykonanych elementéw montazowych,

— jakos¢ wykonania zabezpieczenia konstrukeji stalowej przed korozja i przeciwpozarowe, a w szczegoélnodci
sprawdzenie jakosci czyszczenia mechanicznego i grubosci powtok zabezpieczajacych.

6.2. Kontrola jakosci w trakeie montazu konstrukeji

W trakcie montazu konstrukcji stalowej sprawdzeniu podlega:

— osadzenie elementéw kotwiagcych w podporach,

— rozmieszczenie elementéw montazowych i ich wzajemne potozenie w pionie i w poziome,
— potlaczenia montazowe.

7. OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady wykonania robé6t podano w czedci ,,Wymagania ogélne” pkt 7 specyfikacji techniczne;.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady prowadzenia odbioru rob6t podano w czesci ,,Wymagania ogéine” pkt 8 specyfikacji techniczne;.
Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu oraz odbioru
koficowego — wg opisu jak nizej:

~ odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

— odbidr koncowy.

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich
ilosci i jakodci. Odbiér konicowy konstrukeji powinien obejmowaé sprawdzenie i ocene dokumentow kontroli i
badai z calego okresu realizacji w celu ustalenia, czy wykonana konstrukcja jest zgodna z projektem i
wymaganiami normy PN-B-06200 oraz innych obowiazujacych norm technicznych (PN, EN-PN).

W szczego6lnosci powinny by¢ sprawdzone:

— podpory konstrukeji,

— odchylki geometryczne uktadu,

— jako$¢ materialéw i spoin,

— stan elementéw konstrukeji i powlok ochronnych,
- stan i kompletnosé potaczef.

W protokole odbioru sporzadzonym z udzialem stron procesu budowlanego nalezy podaé co najmniej:
~  przedmiot i zakres odbioru,

~ dokumentacje okreslajaca komplet wymagan,

- dokumentacje stwierdzajgca zgodno$¢ wykonania z wymaganiami,

— protokoly odbioru czesciowego,

— parametry sprawdzone w obecnosdci komisji,

— stwierdzone usterki,

— decyzje komisji.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne zasady dotyczace uregulowania ptatnosci podano w czesci ,,Wymagania ogdlne” pkt 9 specyfikaciji
technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie,

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
Warunki techniczne dostawy.

PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.

Ogoblne badania i wymagania.
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okreslenia.



PN-EN 10002-1 + AC1:1998
PN-84/H-9300

PN-EN 10020:1996
PN-EN 10021 :1997
PN-EN 10027-1 :1994
PN-EN 10027-2:1994
PN-EN 10079:1996
PN-EN 10163-1:1999

PN-73/H-92127
PN-EN 10016-2:1999/ Ap1:2003

PN-EN 10056-1:2000
PN-EN 10162:2005
PN-B-03207:2002

PN-61/M-82331
PN-EN 757:2000

PN-90/B-03200

Umowa, warunki Kontraktu.
Dokumentacja projektowa.

B-01.02.08-KONSTRUKCJE STALOWE

Metale: Proba rozciggania. Metoda badania w temperaturze otoczenia.
Waleowka prety i ksztattowniki walcowane na goraco ze stali weglowych
zwyklej jakosci i niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatosci.
Wymagania i badania.

Stal. Klasyfikacja

Ogo6lne techniczne warunki dostaw stali i wyrob6éw stalowych

Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole gtéwne

Systemy oznaczania stali. System cyfrowy

Stal. Wyroby. Terminologia

Stal. Powierzchnia blach grubych i uniwersalnych oraz ksztattownikéw
walcowanych na goraco. Wymagania ogdlne

Blachy stalowe zeberkowe

Walcowka ze stali niestopowej do ciagnienia i/lub walcowania na
zimno.Wymagania dla walcéwki ogéinego przeznaczenia

Katowniki réwnoramienne i nieréwnoramienne ze stali konstrukcyjnej.
Wymiary

Ksztattowniki stalowe wykonane na zimno. Warunki techniczne dostawy.
Tolerancje wymiaréw i przekroju poprzecznego

Konstrukcje stalowe - Konstrukcje z ksztattownikéw i blach profilowanych
na zimno - Projektowanie i wykonanie

Sruby pasowane ze Ibem szesciokgtnym

Materialy dodatkowe do spawania. Elektrody otulone do recznego spawania
tukowego stali 0 wysokiej wytrzymatosci. Oznaczenie

Konstrukcje stalowe — obliczenia statyczne i projektowanie

Nie wymienienie tytulu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogéw okre§lonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegal praw
autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych
w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzeri lub metod.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania, odbioru robét i bada
kontrolnych zwigzanych z hydrofobizacja budynku, ktéra zostaniec wykonana w ramach dokumentacji
projektowej dla zadania pn. ,Przebudowa, nadbudowa i zmiana sposobu uzytkowania dworca kolejowego
w Czerwonaku z infrastrukturg zewnetrzng, w ramach zadania inwestycyjnego: "Dokumentacja techniczna
na rewitalizacj¢ dworcéw i terenéw przydworcowych wzdhuz linii kolejowej nr 356 - gmina Czerwonak"”.

1.2, Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstaws do udzielenia zaméwienia i zawarcia umowy
na wykonanie robét zawartych w pkt. 1.1 powyzszej ST.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wykonanie impregnacji wodoodpornej. Nalezy ja wykonaé
jako jeden z koficowych zabiegdéw konserwatorskich na detalach w celu zabezpieczenia ich przed dziataniem wody
opadowej i odpryskowej. Powierzchnie przeznaczone do zabiegu nalezy okreslié na etapie wykonawstwa.

1.4. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakosé wykonania robét, ich zgodno$é z Dokumentacja Projektows,
ST i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w ,,Wymaganiach ogélnych” pkt 1.5
specyfikacji technicznej. Wykonawca nie moze wykorzystywaé bledéw w Dokumentacji Projektowej lub ich
pomijaé. O ich wykryciu powinien natychmiast powiadomié Inspektora, ktéry w porozumieniu z projektantem
dokona odpowiednich zmian lub poprawek. Dane okreslone w Dokumentacji Projektowej i w ST uwazane sa za
wartosci docelowe, od ktérych dopuszczalne sa odchylenia w ramach okre$lonego przedziatu tolerancji. Cechy
materiatéw muszg by¢ jednorodne i wykazywaé zgodnosé z okreslonymi wymogami, a rozrzuty tych cech nie
moga przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji. W przypadku, gdy roboty lub materiaty nie beda
w peini zgodne z Dokumentacjg Projektows lub ST i wplynie to na zmiang parametréw wykonanych elementéw
budowli, to takie materialy winny by¢ niezwlocznie zastgpione innymi, a roboty wykonane od nowa na koszt
Wykonawcy.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materialow

Ogélne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w czeéci ,,Wymagania
ogblne” pkt 2 specyfikacji techniczne;j.

2.2. Srodek do impregnacji wodochronnej

Nalezy uzy¢ gotowego do uzycia preparatu na bazie zwigzkéw krzemoorganicznych do hydrofobizacji podtozy
mineralnych jak: tynki, beton, cegly, kamienie naturalne. Powinien on dawaé diugotrwaly efekt hydrofobowy
uniemozliwiajac penetracje wody w glgb podtoza. Nie powinien powodowaé wybtyszczen i innych zmian wygladu
podtoza.

3. SPRZET

Do wykonywania robot nalezy stosowad:
—  pedzle, walki, szczotki,
~  drabiny i rusztowania.

4. TRANSPORT

Srodki  w szczelnych opakowaniach mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, uprzednio
zabezpieczajac je przed uszkodzeniami. Liczbg Srodkéw transportu nalezy dostosowaé tak by zapewnié
prowadzenie robot zgodnie z ich technologia oraz zasadg ciagtoéci frontu robét. Przechowywaé w chiodnym
i przewiewnym miejscu,

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robét podano w czesci ,,Wymagania ogélne” pkt 5 specyfikacji
technicznej.
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5.2. Przygotowanie powierzchni

Srodek nalezy aplikowa¢ na powierzchnie o otwartych i suchych porach, oczyszczonych z kurzu..

5.3. Hydrofobizacja

Obficie i impregnowac preparatem poprzez dwukrotne naniesienie metods ,,mokre na mokre” w odstepie okoto
10 minut. Srodek nanosié szczotkg lub lepiej wylewajac preparat na powierzchnig¢ (nie rozpylad). Zwykle
konieczna jest minimalna gleboko$¢ wnikania preparatu 2 mm, aby uzyskaé efekt hydrofobizacii.

Aby uzyskaé wiasciwy efekt, zabieg nalezy przeprowadzi¢ na suchym obiekcie poprzez dwukrotne natozenie
,,mokre w mokre”.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w czesci ,,Wymagania ogdlne” pkt 6 specyfikacji
techniczne;j.

6.2. Badania w czasie wykonywania robot

Badania materialéw pod wzgledem hydrofobizacji przy ich odbiorach nalezy przeprowadzié po zakoticzeniu ich
wykonania. Badania powinny obejmowa¢ sprawdzenie wygladu zewnetrznego elementéw budynku poddanych
impregnacji. Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty nalezy uznaé za wykonane prawidlowo.
Gdy ktorekolwick z badan dato wynik ujemny, nalezy usungé wykonane powtoki czesciowo lub catkowicie
i wykonaé powtdrnie.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru jest 1 m? pomalowanej powierzchni $rodkiem impregnujacym. Do ceny nalezy doliczyé
wszelkie roboty pomocnicze, przygotowawcze i inne niezbedne do wykonania przedmiotu niniejszej
specyfikacji.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Zasady ogélne

Ogodlne wymagania dotyczace odbioru robét okreslono w czeéci ,,Wymagania ogélne” pkt 8 specyfikaciji
techniczne;j.

8.2. Odbiér podlozy

Zastosowane do podloza materiaty powinny odpowiadaé wymaganiom zawartym w normach panstwowych
lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze powinno byé przygotowane zgodnie
Z wymaganiami w pkt. 5.

8.3. Odbiory konicowe

Dla odbioru koficowego wymagane s3:

— dokumentacja powykonawcza,

— atesty na zastosowane materiaty,

- wyniki innych badan zarzadzonych przez Inzyniera.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 9 specyfikacji
technicznej. Cena obejmuje zapewnienie niezbednych czynnikéw produkeji tj.:

— wykonanie w/w czynnosci

— zapewnienie na placu budowy warunkéw bezpieczenstwa bhp, ppoz., sanitarnych i ochrony srodowiska

— uporzadkowania placu budowy.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawa z dnia 11 stycznia 2001r. o substancjach i preparatach chemicznych. Dz. U. nr 11 z 2001r., poz. 84,
z pbZniejszymi zmianami.

Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 4 wrzesnia 2007 r. w sprawie kryteriow i sposobu klasyfikacji substancji
i preparatéw chemicznych (Dz. U. nr 174 z 2007 r. , poz. 1222), z p6Zniejszymi zmianami.

Rozporzgdzenie Ministra Zdrowia z dnia 9 listopada 2004 r. zmieniajace rozporzadzenie w sprawie oznakowania
opakowan substancji niebezpiecznych i preparatéw niebezpiecznych (Dz. U. nr 260, poz. 2595), z pdzniejszymi
Zmianami.

Ustawa z dnia 1 lipca 2005 r. o zmianie ustawy o przewozie drogowym towaréw niebezpiecznych oraz o zmianie
niektérych innych ustaw (Dz. U. Nr 141, poz. 1184) z pézniejszymi zmianami.

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 29 listopada 2002 r. w sprawie najwyzszych
dopuszczalnych stezen i natgzei czynnikéw szkodliwych dla zdrowia w $rodowisku pracy (Dz. U. Nr 217,
poz. 1833), z pdZniejszymi zmianami.

Umowa, warunki Kontraktu.
Dokumentacja projektowa.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy
od obowigzku stosowania wymogéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegal praw
autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych
w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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B-01.02.10-ROBOTY MUROWE - GAZOBETON

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
zwigzanych z pracami murowymi przy uzyciu bloczkéw gazobetonowych ktére zostana wykonane w ramach
dokumentacji projektowej dla zadania pn. ,,Przebudowa, nadbudowa i zmiana sposobu uzytkowania dworca
kolejowego w Czerwonaku z infrastrukturg zewnetrzng, w ramach zadania inwestycyjnego: "Dokumentacja
techniczna na rewitalizacje dworcéw i terenéw przydworcowych wzdhuz linii kolejowej nr 356 - gmina
Czerwonak"”.

Klasyfikacja wg Wspolnego Stownika Zaméwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis

Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych
45200000-9 obiektéw budowlanych lub ich czesci oraz w zakresie
inzynierii ladowej i wodne;j.

Roboty w zakresie wykonywania pokryé i konstrukcji

452600007 dachowych i inne podobne roboty specjalistyczne.

Wykonywanie pokry¢ i konstrukeji dachowych oraz podobne

452610004 | oo

45262500-6 |Roboty murarskie.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawa do udzielenia zaméwienia i zawarcia umowy na
wykonanie robot zawartych w pkt. 1.1 powyzszej ST.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST s3 zgodne z obowigzujacymi podanymi w
normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

roboty budowlane murowe — wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonywaniem muréw z ceramiki
budowlanej, betonéw wibrowanych i komérkowych zgodnie z dokumentacjg projektowa.

Sciana dziatowa — $ciana pionowa, nieno$na, dzielaca wnetrze.

1.4. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem $cian
murowanych przy uzyciu bloczkéw gazobetonowych klasy 600.

1.5. Ogélne wymagania dotyczgce robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa,
ST i poleceniami Inzyniera.

Organizator przetargu zaklada, ze Wykonawca jest profesjonalna, wykwalifikowana firma budowlana
i dlatego jego obowigzkiem jest sprecyzowaé szczegéltowo zakres prac poprzez przedmiary i szczegdlowe
omowienie catej dokumentacji. Wykonawcy nie usprawiedliwia brak wiedzy technicznej.

Moze si¢ zdarzy¢, ze dokumentacja projektowa i przetargowa nie jest kompletna w kazdym szczegdle
w zwigzku z tym Wykonawca bedzie musial wykonaé wiasne zatozenia dotyczace robét. Jezeli podczas
przetargu zatoZenia te okazg si¢ nieprawidiowe lub bedg musiaty zostaé zmienione lezy to w gestii Wykonawcy i
ani organizator przetargu ani Inwestor nie s3 za to odpowiedzialni. Wykonawca zweryfikuje dostarczone
informacje z wtasna wiedza i do§wiadczeniem tak, aby mégt przygotowaé oferte.

Obowigzkiem Wykonawcy jest zabezpieczyé wszelkie informacje tak aby méc przedlozyé taczng cene
1 zmodyfikowana oferte zgodnie z ktéra ma on uzupeini¢ projekt wedle wymagah uzgodnionych
z Inwestorem. Wymagane jest o§wiadczenie o spetnieniu parametréw opisanych w przedmiarze.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogélne

Ogélne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w czeéci ,,Wymagania
ogolne” pkt 2 specyfikacji techniczne;j.
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2.2, Materialy potrzebne do wykonania robot

Roboty murowe nalezy wykonywaé z materiatéw o parametrach réwnowaznych do tych ktére zostaly
wymienione w dokumentacji projektowej.

Bloczki gazobetonowe

Sg to bloczki wykonane z materiatu, ktéry jest rodzajem lekkiego betomu otrzymywanego poprzez
wprowadzenie gazu, zwykle powietrza pod odpowiednim cisnieniem do plastycznej mieszanki cementowej, w
wyniku czego powstaja w nim jednorodne pory, zwane komérkami. Elementy gazobetonowe sa precyzyjnie
wyprodukowane. Wysoka doktadno$¢ umozliwia wykonanie muru na cienkg spoine oraz umozliwia
zastosowanie cienkowarstwowych tynkéw. Przed natozeniem tynku cienkowarstwowego nalezy na catej
powierzchni $ciany wykona¢ warstwe zbrojong siatks z wiékna szklanego za pomoca zaprawy klejacej do
ocieplen. Tynki mineralne dobrze chronig podloze, sa paroprzepuszczalne, wigc znakomicie wspolpracuja z
paroprzepuszczalng warstwg Sciany z bloczkéw. W przedmiotowej inwestycji projektuje sie wznoszenie $cian
przy uzyciu bloczkow gazobetonowych klasy 600.

Zaprawa cementowa i cementowo-wapienna

Zaprawa cementowa i cementowo-wapienna klasy 3, 5 i 7MPa wytwarzana na budowie lub dostarczona
z wezta betoniarskiego (obowigzkiem Inspektora nadzoru inwestorskiego jest zatwierdzenie receptur
na zaprawy wytwarzane na budowie). Zaprawe cementowa kl. 5 i 10 MPa - wykonaé¢ w weZle betoniarskim na
budowie zgodnie z zatwierdzong receptura przez Inspektora nadzoru. Marka i sktad zaprawy powinny byé
zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie. Przygotowanie zapraw do robét murowych powinno byé
wykonywane mechanicznie. Zaprawe nalezy przygotowaé w takiej ilo$ci, aby mogta byé wbudowana mozliwie
wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin. Do zapraw murarskich nalezy stosowaé piasek rzeczny lub
kopalniany. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowad cement  portlandzki
z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura
otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C. Do zapraw cementowo-
wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z
wapna niegaszonego, ktére powinno tworzyé jednolits i jednobarwna mase, bez grudek niegaszonego wapna i
zanieczyszczen obcych. Skiad objetosciowy zapraw nalezy dobieraé doswiadczalnie, w zaleznosci od
wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

3. SPRZET
3.1. Ogoélne wymagania

Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w czedci ,,Wymagania ogélne” pkt 3 specyfikacji technicznej.

3.2. Sprzet do wykonywania rob6t murowych

Do wykonania robot nalezy stosowaé dowolny typ sprzetu, sprawny technicznie i zaakceptowany przez
Inspektora nadzoru. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wpltywu na jakosé i Srodowisko wykonywanych robét. Prawidlowe wprowadzenie robét
murarskich wymaga stosowania odpowiedniego sprzetu i narzedzi. Do wyznaczania i sprawdzania kierunku,
wymiardw oraz plaszczyzn zaleca sie stosowacé:

~  pion murarski,

—  late murarska,

— poziomnice uniwersalng,

— latg kierunkows,

—  warstwomierz do wytyczenia pozioméw poszczegdlnych warstw i do zaczepiania sznura oraz

do wyznaczania kierunku,

—  sznur murarski,

—  katownik murarski,

- wykrd;j.
Do przechowywania materiatéw budowlanych na stanowisku roboczym zaleca sie stosowaé:

— kastre na zaprawe,

— zafel do zaprawy,

— szkopek do wody,

— palety na elementy murowe,

- wiadra.
Do obrébki elementéw murowych zaleca sig stosowaé:

— miotek murarski,

—  oskard murarski,
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przecinak murarski,
— pucke murarska,
—  drag murarski,
szlifierke katows.
Do murowania zaleca si¢ stosowaé:
— kielni¢ murarska,
— czerpak,
-~ lopate do zaprawy,
—  rusztowania.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podane sg w czesci ,Wymagania ogélne” pkt. 4 specyfikacji
techniczne;j.

4.2. Transport elementéw murowych

Wiasciwosci materiatéw budowlanych zaleza od samych cech produktu oraz od wiasciwego skiadowania
i transportu. Wyroby i materialy konieczne do wznoszenia muréw z bloczkéw silikatowych nalezy
transportowad i sktadowaé w sposob zapewniajacy niewystapienia uszkodzefi mechanicznych oraz powstania
zawilgocen.  Zatadunek i wyladunek elementdw murowych pakowanych przez  producenta
w jednostki tadunkowe nalezy prowadzi¢ urzadzeniami mechanicznymi wyposazonymi w osprzet widtowy,
kleszczowy lub chwytakowy. Zaladunek i wyladunek elementéw murowych przechowywanych luzem,
wykonywany recznie zaleca si¢ prowadzié przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu pomocniczego
np. kleszcze, chwytaki, wciagniki, wézki. W czasie transportu nalezy zabezpieczyé przewozone materiaty
w sposéb wykluczajacy ich zawilgocenie i uszkodzenie opakowan.

Zapakowane przez producenta w jednostki tadunkowe bloczki silikatowe mozna przechowywaé na ternie
budowy na otwartym terenie pod warunkiem nie wystgpienia uszkodzern mechanicznych opakowania. W
wypadku wystepowania uszkodzen lub przy koniecznosci przechowywania elementéw luzem nalezy zapewnié
ich ostonigcie przed wptywami atmosferycznymi. Przy dhugim okresie sktadowania palety lub inne jednostki
tadunkowe nalezy zabezpieczy¢ przed podciaganiem wody. Nie jest dopuszezalne sktadowanie elementoéw
murowych bezposrednio na gruncie. Bloczki nalezy ukladaé na drewnianych paletach lub innych elementach
proponowanych przez producenta w jednostkach tadunkowych.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogélne

Ogolne zasady wykonania robdt podano w czesci ,,Wymagania Ogélne” pkt. 5 specyfikacji techniczne;.
Przed przystapieniem do murowania $cian nalezy odebra¢ roboty poprzedzajace roboty murowe sprawdzajac
zgodno$¢ ich wykonania z dokumentacja projektowa i odpowiednimi szczegétowymi specyfikacjami
technicznymi. Nalezy zwrdcié szczegblng uwage na wypoziomowanie elementdw, na ktérych majg byé
wzniesione Sciany (taw fundamentowych, stropéw itd.). Roboty murowe nalezy wykonywaé zgodnie z
dokumentacja projektows, niniejszymi wytycznymi i zasadami sztuki murarskiej. O ile w dokumentacji
projektowej i/lub specyfikacji technicznej nie podano inaczej, to:
— mury nalezy wykonywa¢ warstwami z zachowaniem odpowiedniego wigzania elementéw murowych
i grubosci spoin,
— elementy murowe powinny by¢ ukfadane na ptasko, a nie na rab lub na stojaco,
— mury nalezy wnosi¢ mozliwie rwnomiernie na calym obszarze budowy,
~ elementy murowe powinny byé czyste i wolne od kurzu,
~ nie zaleca si¢ moczy¢ elementéw murowych przed wbudowaniem,
— stosowanie elementéw murowych potéwkowych przy murowaniu stupéw i filarow, poza liczbg
konieczng do uzyskania prawidlowego wigzania, jest niedopuszczalne,
—  liczba przycigtych lub potéwkowych elementéw murowych nie powinna przekraczaé:
o w murach konstrukcyjnych niezbrojonych ~ 10%,
o w murach konstrukcyjnych zbrojonych — 15%,
© w $cianach wypetniajacych, podokiennych i na poddaszu — 30%,
- konstrukcje murowe moga byé wykonywane przy temperaturze powyzej 0°C,
— murdw nie nalezy wykonywad na zmrozonej konstrukcji lub ze zmrozonych materiatéw,



B-01.02.10-ROBOTY MUROWE — GAZOBETON

— w przypadku przerwania robét na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy muréw
powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikéw atmosferycznych przez okrycie
gruba folig budowlang,

— nalezy ograniczyé do wysokos¢ muru, na jaka moze byé wzniesiony w czasie jednego dnia w celu
uniknigcia niestatecznosci i przecigzenia $wiezej zaprawy. W zaleznosci od rodzaju zaprawy (zwykla
lub do cienkich spoin) oraz grubo$ci muru nie nalezy wykonywaé $cian o wysokosci wiekszej niz 3,0 m
($ciany o grubosci 80 mm) i 4,5 m ($ciany o grubosci 240 mm).

5.2. Warunki przystgpienia do robét

Przed przystapieniem do wykonywania robét murowych wewnetrznych nalezy:
- zakonczy¢ roboty stanu surowego,

— oczyscié pomieszczenia z gruzu i odpadéw,

—~  sprawdzi¢ wymiary oraz katy skrzyzowan $cian.

Pierwsza warstwa muru powinna by¢ uktadana na warstwie izolacji poziomej. Zastosowanie warstwy izolacyjnej
pozwoli na zabezpieczenie Sciany przed ewentualnym podciaganiem wilgoci. Jako$¢ wykonania pierwszej
warstwy wplywa w istotny sposéb na kolejne warstwy, dlatego nalezy zwrdcié szczegdlng uwage na jej
wypoziomowanie i zgodnos¢ wymiarowa z zalozeniami projektowymi. Do sprawdzenia wypoziomowania
pierwszej warstwy $ciany stosowaé nalezy dhugie poziomice oraz niwelatory. W wypadku, gdy odchytki od
poziomu konstrukcji pod pierwszg warstwg muru sa wicksze od 10 mm na diugosci 1,0 m lub 50 mm na
dlugosei 10,0 m przed potozeniem pierwszej warstwy nalezy wykonaé wyréwnanie konstrukcji za pomocs
zaprawy cementowej. Pierwsza warstwa elementéw murowych nie powinna wystawaé poza krawedz stropu lub
fundamentu na wigcej niz 15 mm chyba, ze w dokumentacji projektowej okreslono inaczej. Elementy murowe
nalezy wigza¢ w kolejnych warstwach tak, aby mur zachowywat si¢ jak jeden element konstrukcyjny. Zaleca si¢
wykonywania przewigzafi o diugosci réwnej potowie dtugoéci bloczka. Zachowanie wigkszej od minimalne;
wielkosci przewigzania jest szczegdlnie wazne w murach z niewypetnionymi spoinami czotowymi (pionowymi).
Niespelnienie powyzszych warunkéw dotyczgcych przewigzania muru moze skutkowaé pojawieniem sig
zarysowan na powierzchni $ciany. Podczas murowania bez wypetniania spoin czolowych nalezy zwrécié
szczegblng uwage na sposéb ukladania elementéw murowych, W celu wihasciwego domknigcia zamkéw
elementy nalezy nasuwac na siebie, a niedopuszczalne jest ukladanie elementdw obok siebie i poziome dobijanie
ich miotkiem murarskim. Przy poziomym dobijaniu elementéw do siebie bloczek dobijany zbiera warstwe
zaprawy i zbyt duza jej ilo$¢ moze uniemozliwié¢ prawidiowe zamkniecie zamka, a tym samym nie zapewnia
odpowiedniego przewiagzania elementéw w murze.

5.3. Wykonanie robét

Ulozenie pierwszej warstwy bloczkéw (taczonych na piéro i wpust) ma zasadniczy wplyw na prawidtowosé
wykonania catego budynku. Pierwszg warstw¢ elementow nalezy murowaé na zaprawie cementowo-wapiennej
w stosunku 3:1 w taki sposéb, by bloczki zachowaly stabilno$¢ (warstwa zaprawy nie powinna przekraczaé |
cm). Prawidlowos¢ utozenia bloczkéw w narozach budynku oraz wzdtuz $cian nalezy sprawdzié za pomoca
poziomicy oraz rozpigtych linek murarskich. Nierdwnosci utoZenia poszczegdlnych elementéw nalezy
korygowaé przy pomocy gumowego miotka. Aby budowa domu byta prowadzona zgodnic ze sztuka, ekipa
budowlana musi mie¢ doswiadczenie i powinna byé wyposazona w odpowiednie narzedzia. Wierzchnig
ptaszczyzng warstwy bloczkéw nalezy wyréwnaé specjalna pacg wyréwnawcza, a nastepnie doktadnie oczyscié
szczotkg z wszelkich drobin i pozostatosci po szlifowaniu. Bloczki wyposazone w pidro i wpust najlepiej jest
murowaé na specjalng zaprawe (do cienkich spoin). Stosowanie takiego spoiwa przyspiesza prace murarskie i
zmniejsza ryzyko miejscowego przemarzania Scian. Na oczyszczong powierzchnie nalezy nanie$é warstwe
zaprawy klejowej o grubosci 1 - 3 mm. Réwnomierne utozenie zaprawy utatwia zastosowanie specjalnej kielni
- pacy o zgbatej krawedzi (wielko$é zgbéw 4 - 5 mm). Powierzchni bloczkéw nie nalezy zwilza¢ woda.
Zapraw¢ mozna natozy¢ na odleglosci kilku metréw. Jednak dtugo$é naktadanej zaprawy nalezy dostosowaé do
warunkéw atmosferycznych. Przy murowaniu $cian z bloczkéw "na piéro i wpust", zaprawe klejowa
rozprowadza si¢ tylko na poziomych spoinach, spoiny pionowe pozostaja nie klejone. Uktadany bloczek nalezy
starannie dosungé do wyztobionej $cianki bloczka poprzedniego i docisnaé do spoiny poziomej, ostukujac go
gumowym miotkiem. Na murowanych $cianach z elementéw o gladkich $ciankach, zaprawe klejows
rozprowadza si¢ takze na pionowych spoinach. Ukladany bloczek nalezy docisngé do spoiny poziomej i
pionowej, ostukujgc go gumowym miotkiem. Przy polaczeniach sciany zewnetrznej z wewnetrzng, zwlaszcza
jesli jest to $ciana konstrukcyjna z innego materiatu mozna zastosowaé polgczenie na styk z zastosowaniem
kotew stalowych z ptaskownikéw. $cian¢ wewnetrzng mozna potaczyé z zewnetrzng przez wprowadzenie do
przegrody zewnetrznej bloczkéw $ciany wewnetrznej na giebokosé okoto 150 mm., Do przykrywania otworéw
okiennych i drzwiowych w Scianach z betonu komérkowego najprosciej jest zastosowaé nadproza wykonane z
ksztattek "U". Ksztattki nalezy utozyé na zaprawie i wypoziomowaé. Nastepnie ulozyé ocieplenic w
ksztaltkach - od strony zewnegtrznej Sciany. W przypadku stosowania ksztattek fabrycznie ocieplanych,



B-01.02.10-ROBOTY MUROWE - GAZOBETON

czynno$¢ t¢ nalezy poming¢. Kolejnym krokiem jest przygotowanie i montaz zbrojenia w korytku utozonym z
ksztattek i wylanie betonu konstrukcyjnego do zazbrojonego szalunku nadproza.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Wymagania ogélne

Ogolne ustalenia dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w pkt 6 czesci ,,Wymagania ogdlne” niniejszej
specyfikacji technicznej. Wykonanie robét przeprowadzi¢ zgodnie z dokumentacjz projektowa i ST.
W czasie wykonywania odbioru robét murarskich nalezy przeprowadzi¢ badania celem oceny czy spehione
zostaly wszystkie wymagania dotyczgce jakosci wykonania robét. Do badan takich zalicza sie:

— badania zgodnosci z dokumentacjg projektows, specyfikacja techniczng wraz z wprowadzonymi

zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

— badania jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobéw,

— oceng prawidlowosci robét poprzedzajacych roboty murowe,

- badania jako$ci wykonania rob6t murowych.

6.2. Wymagania dotyczace materialow

Badania sprawdzajace jako$¢ wykonania robét murowych, nalezy prowadzié zgodnie z warunkami wykonania i

odbioru robdt opracowanymi przez Instytut Techniki Budowlanej (Warunki techniczne wykonania i odbioru

robét budowlanych Czgé¢ A: Roboty ziemne i konstrukcyjne, Zeszyt 3 Konstrukcje murowe

Nr 425/2006). Na podstawie tych zalecefi przeprowadza sie:

— sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg — powinno ono byé przeprowadzone przez poréwnanie wykonanych
konstrukcji z dokumentacjg projektowa, specyfikacja techniczng oraz ze zmianami naniesionymi w
dokumentacji powykonawczej; sprawdzenia zgodnosci dokonuje si¢ na podstawie ogledzin zewnetrznych i
pomiar6w; pomiar dhugosci i wysokoéci konstrukeji przeprowadza sie z doktadnoscig do 10 mm; pomiar
grubosci muréw i osciezy wykonuje si¢ z dokladnoscia do | mm; za wynik nalezy przyjmowaé $rednia
arytmetyczng z pomiaréw w trzech réznych miejscach,

— sprawdzenie prawidtowosci wigzania elementéw w murze, stykach i naroznikach — nalezy przeprowadzaé
przez ogledziny,

~ sprawdzenie grubosci spoin i ich wypelnienia — nalezy przeprowadzal przez ogledziny zewnetrzne
i pomiar z doktadnosciag do 1 mm w losowo wybranych 5 punktach na dlugosci $ciany. W przypadku
razgcych réznic grubosci poszczegdlnych spoin, sprawdzanie ich nalezy przeprowadzaé oddzielnie,
z doktadnoscig do 1 mm, na $cisle okreslonych odcinkach muru,

— sprawdzenie zbrojenia w czasie odbioru koficowego — nalezy przeprowadza¢ posrednio na podstawie
protokotéw odbioru robét spisywanych w trakcie wykonywania robét i zapisow w dzienniku budowy;
protokoly i zapisy powinny dotyczyé: v

o sprawdzenia Srednic zbrojenia, ktére powinno byé wykonane suwmiarkg z dokiadnoscig
do 0,5 mm,

o sprawdzenia dlugosci zbrojenia (catkowitej i poszczeg6lnych odcinkow), ktdre powinno by¢
wykonane tasmg stalowg z doktadnoscig do 10 mm,

o sprawdzenia rozstawienia i wlasciwego powiazania pretdw oraz grubosci ich otulenia,
ktdre powinno byé wykonane z doktadnos$cig do 1 mm,

— sprawdzenie odchylenia powierzchni od plaszczyzny oraz prostoliniowosci krawedzi muru — nalezy
przeprowadzaé przez przykladanie w dwéch prostopadiych do siebie kierunkach, w dowolnym miejscu
powierzchni muru, oraz do krawedzi muru, laty kontrolnej diugosci 2 m, a nastepnie przez pomiar
z doktadnoscig do 1 mm wielkosci przeswitu migdzy fata a powierzchnig lub krawedzig muru,

— sprawdzenie pionowosci powierzchni i krawedzi muru — nalezy przeprowadzaé z doktadnoscig do 1 mm;
badanie mozna wykona¢ pionem murarskim i przymiarem z podziatkg milimetrows,

— sprawdzenie poziomosci warstw murowych — nalezy przeprowadzaé¢ przyrzadami stosowanymi do takich
pomiaréw np. poziomnicg murarska i fata kontrolng lub poziomnicsg, a przy budynkach o dtugosci ponad 50
m niwelatorem,

~ sprawdzenie katéw pomigdzy przecinajacymi si¢ plaszczyznami dwéch sasiednich muréw — nalezy
przeprowadza¢ mierzac z dokladnodcia do 1 mm odchylenie (prze$wit) przecinajacych si¢ ptaszezyzn
od kata przewidzianego w projekcie; odchylenie (przeswit) mierzy si¢ w odleglosci 1 m od wierzchotka
sprawdzanego kata; badanie mozna przeprowadzaé stalowym katownikiem murarskim, fata kontrolng
i przymiarem z podziatkg milimetrows,

— sprawdzenie prawidlowos$ci wykonania $cianek dzialowych, nadprozy, gzymséw, przerw dylatacyjnych —
nalezy przeprowadza¢ przez ogledziny zewnetrzne i pomiar na zgodno$é z dokumentacja projektows
i niniejsza specyfikacjg techniczng,

—  sprawdzenie liczby uzytych wyrobéw ulamkowych — nalezy przeprowadzaé w trakcie robét przez ogledziny
i stwierdzenie zgodnosci z wymaganiami,
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~ sprawdzenie przewodéw kominowych — poprzez sprawdzenie wlotéw i wylotéw przewodéw
i prawidlowosci ciagu po podtaczeniu urzgdzen gazowych, trzonéw kuchennych, piecéw ogrzewczych oraz
kominkéw.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne ustalenia dotyczace obmiaru rob6t podano w pkt 7 czesci ,, Wymagania ogélne” specyfikacji techniczne;.
Jednostkg obmiaru jest wykonanie m? §ciany.

8. ODBIOR ROBOT

Ogoélne ustalenia dotyczace odbioru robot podano w pkt 8 czesci ,, Wymagania ogélne” specyfikacji techniczne;.
W wyniku odbioru nalezy sporzadzic:

- czgSciowy protokot odbioru robét,

— protokét odbioru robét zanikajacych,

- wpis do dziennika budowy,

Jezeli wszystkie czynnosci odbioru robét daly wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uznaé za zgodne z
wymaganiami ST i PB.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczgce podstaw piatnosci podano w pkt 9 czesci ,,Wymagania ogdine” specyfikacji
technicznej. Cena obejmuje: wykonanie niezbednych czynnoéci murowych, zapewnienie na placu budowy
warunkéw bezpieczeristwa bhp, ppoz., sanitarnych i ochrony $rodowiska i uporzadkowanie terenu budowy oraz
wszelkie inne prace niezb¢dne do wykonania rob6t wymienionych w niniejszej ST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-03002:2007: Konstrukcje murowe. Projektowanie i obliczanie.

PN-EN 1996-1-1:2010/Ap1:2010: Eurokod 6. Projektowanie konstrukcji murowych.
Czgs¢ 1-1: Reguly ogdlne dla zbrojonych i niezbrojonych
konstrukeji murowych.

PN-EN 1996-2:2010/Ap1:2010: Eurokod 6. Projektowanie konstrukeji murowych.
Czegs¢ 2: Wymagania projektowe, dobdér materiatéw i wykonanie
murow.
PN-EN 845-1+A1:2008: Specyfikacja wyrob6w dodatkowych do murdw.
Czes¢ 1: Kotwy, listwy kotwiace, wieszaki i wsporniki.
PN-EN 845-3+A1:2008: Specyfikacja wyrobéw dodatkowych do murdw.
Czg3$¢ 3: Stalowe zbrojenie do spoin wspornych.
PN-B-10104:2005: Wymagania dotyczace zapraw murarskich ogolnego przeznaczenia.

Zaprawy o okreSlonym skladzie materialowym, wytwarzane
na miejscu budowy.

PN-EN 13501-1+A1:2010: Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i elementéw
budynkéw. Czes¢ 1: Klasyfikacja na podstawie wynikéw badan
reakcji na ogien.

Umowa, warunki Kontraktu.
Dokumentacja projektowa.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy
od obowigzku stosowania wymogéw okre§lonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegal praw
autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialno$ci za spetnienie wszystkich wymagaf prawnych
w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
zwigzanych z pracami murowymi przy uzyciu cegiet ceramicznych, ktére zostang wykonane w ramach
dokumentacji projektowej dla zadania pn.: ,,Przebudowa, nadbudowa i zmiana sposobu uzytkowania dworca
kolejowego w Czerwonaku z infrastruktura zewnetrzng, w ramach zadania inwestycyjnego: ”DokumentaCJa
techniczna na rewitalizacj¢ dworcow i terenéw przydworcowych wzdtuz linii kolejowej nr 356 - gmina
Czerwonak™"”,

Klasyfikacja wg Wspélnego Stownika Zaméwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektéw
45200000-9 budowlanych lub ich czesci oraz w zakresie inzynierii ladowej i
wodne;j.

Roboty w zakresie wykonywania pokryé i konstrukeji dachowych

45260000-7 i inne podobne roboty specjalistyczne.

Wykonywanie pokry¢ i konstrukeji dachowych oraz podobne

45261000-4 roboty.

45262500-6 |Roboty murarskie.

1.2, Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstaws do udzielenia zaméwienia i zawarcia umowy
na wykonanie robdt zawartych w pkt. 1.1 powyzszej ST.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sa zgodne z obowigzujacymi podanymi
w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

roboty budowlane murowe — wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonywaniem muréw z ceramiki
budowlanej, betonéw wibrowanych i komérkowych zgodnie z dokumentacja projektowa.

Sciana dziatlowa — $ciana pionowa, nienosna, dzielgca wnetrze.

1.4. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem scian
murowanych przy uzyciu cegiet ceramicznych.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnosé z dokumentacja projektowa,
ST i poleceniami Inzyniera.

Organizator przetargu zaklada, ze Wykonawca jest profesjonalna, wykwalifikowana firma budowlana
i dlatego jego obowigzkiem jest sprecyzowaé szczegétowo zakres prac poprzez przedmiary i szczegdélowe
oméwienie catej dokumentacji. Wykonawcy nie usprawiedliwia brak wiedzy techniczne;.

Moze si¢ zdarzy¢, ze dokumentacja projektowa i przetargowa nie jest kompletna w kazdym szczegble
w zwigzku z tym Wykonawca bedzie musial wykonaé wiasne zatozenia dotyczace robét. Jezeli podczas
przetargu zatozenia te okazy sig nieprawidtowe lub beda musialy zostaé zmienione lezy to w gestii Wykonawey i
ani organizator przetargu ani Inwestor nie s3 za to odpowiedzialni. Wykonawca zweryfikuje dostarczone
informacje z wtasna wiedza i do§wiadczeniem tak, aby mégt przygotowac oferte.

Obowigzkiem Wykonawcy jest zabezpieczy¢é wszelkie informacje tak aby moéc przedtozyé laczng ceng
i zmodyfikowana ofert¢ zgodnie z ktéra ma on uzupeinié projekt wedle wymagad uzgodnionych
z Inwestorem. Wymagane jest o§wiadczenie o spetnieniu parametréw opisanych w przedmiarze.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogdlne

Ogoblne wymagania dotyczace materialéw, ich pozysklwama i skltadowania podano w czeéci ,,Wymagania
ogdlne” pkt 2 specyfikacji techniczne;j.
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2.2. Materialy potrzebne do wykonania robét

Roboty murowe nalezy wykonywaé z materialéw o parametrach réwnowaznych do tych ktére zostaly
wymienione w dokumentacji projektowe;j.

Cegla budowlana pelna klasy 15 wg PN-B-12050:1996

a) Wymiary jak poz. 2.2.1.

b) Masa 4,0-4,5 kg.

¢) Dopuszczalna ilos¢ cegiet potéwkowych, peknigtych do 10% ilosci cegiet badanych.

d) Nasigkliwos¢ nie powinna by¢ wieksza od 16%.

€) Wytrzymato$¢ na $ciskanie 15 MPa.

f) Odpornos¢ na dziatanie mrozu jak dla cegly klasy 10 MPa.

g) Odporno$¢ na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegla upuszczona z wysokosci 1,5 m na inne cegly nie rozpadia
si¢ na kawalki; moze natomiast wystapié wyszczerbienie lub jej pekniecie. Ilo$¢ cegietnie spelniajacych
powyzszego wymagania nie powinna by¢ wieksza niz:

—2na 15 sprawdzanych cegiet,

—3 na 25 sprawdzanych cegiet,

— 5 na 40 sprawdzanych cegiet.

Cegla budowlana pelna licéwka klasy 15 MPa

Wymagania co do wytrzymatosci, nasigkliwosci, odpornosci na dziatanie mrozu jak dla cegly budowlane;.
Przewiduje si¢ mozliwo$¢ uzycia cegiel uzyskanych z rozbiérki, po ich ewentualnym zakwalifikowaniu przez
InZzyniera.

Cegla kratéwka klasy 10 wg (PN-B 12011:1997)

Cegla kratéwka powinna odpowiadaé aktualnej normie pafistwowej.

a) Wymiary typ K1 | =250 mm, s = 120mm, h = 65mm.

b) Masa typ K1 2,3-2,9 kg.

¢) Wymiary typ K2 1 =250 mm, s = 120 mm, h = 140 mm.

d) Masa typ K2 4,9-6,3 kg.

€) Nasigkliwos¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 20%.,

f) Wytrzymato$¢ na $ciskanie 10,0 MPa.

) Gestosé pozoma 1,4 kg/dm3.

h) Wsp6tczynnik przewodnoscei cieplnej 0,33-0,34 W/mK.

1) Odpornos¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do —15°C i odmrazania - brak uszkodzer po badaniu.
Nie nalezy stosowac tego rodzaju cegly do muréw fundamentowych i piwnic.

Zaprawa cementowa i cementowo-wapienna

Zaprawa cementowa i cementowo-wapienna klasy 3, 5 i 7MPa wytwarzana na budowie lub dostarczona
z wezla betoniarskiego (obowigzkiem Inspektora nadzoru inwestorskiego jest zatwierdzenie receptur
na zaprawy wytwarzane na budowie).

Zaprawg cementowg kl. 5 i 10 MPa - wykonaé w weZle betoniarskim na budowie zgodnie z zatwierdzona
recepturg przez Inspektora nadzoru. Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w
projekcie.

Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno byé wykonywane mechanicznie. Zaprawe nalezy
przygotowaé w takiej ilosci, aby mogla byé wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu
tj. okolo 3 godzin. Do zapraw murarskich nalezy stosowaé piasek rzeczny lub kopalniany. Do zapraw
cementowo-wapiennych nalezy stosowaé cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35
oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie
bedzie nizsza niz +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzyé jednolita i jednobarwna mase, bez
grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obceych.

Skiad objgtosciowy zapraw nalezy dobiera¢ do$wiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz
rodzaju cementu i wapna.

Woda do zapraw powinna spetniaé wymagania PN-EN 1008:2004. Proporcje skladnikéw zapraw przy
okreslonych markach zaprawy oraz zastosowanie marek w zaleznosci od przeznaczenia zaprawy podano
w PN-B-14501:1990.

Do wykonania zapraw nalezy stosowaé cement portlandzki bez dodatkéw marki 32,5 wg normy
PN-EN 197-1:2012.

Wapno hydratyzowane (suchogaszone) stosowane do celdw budowlanych (zapraw) odpowiada normie
PN-B-30302:1969. W celu dogaszania nie zgaszonych czgstek wapna wskazane jest zarobi¢ wapno na
24 do 36 godzin przed jego uzyciem.



B-01.02.11-ROBOTY MUROWE - CEGLA CERAMICZNA

Kruszywa naturalne stosowane do wykonania zapraw wystepuja w przyrodzie w formie naturalnej i musza
odpowiadaé normie PN-EN 13139:2003.

3. SPRZET
3.1. Ogélne wymagania

Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w czeéci ,, Wymagania ogélne” pkt 3 specyfikacji technicznej.

3.2. Sprzet do wykonywania rob6t murowych

Do wykonania robét nalezy stosowaé dowolny typ sprzetu, sprawny technicznie i zaakceptowany przez
Inspektora nadzoru. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ i srodowisko wykonywanych robét.
Prawidlowe wprowadzenie robét murarskich wymaga stosowania odpowiedniego sprzetu i narzedzi.
Do wyznaczania i sprawdzania kierunku, wymiardéw oraz ptaszczyzn zaleca si¢ stosowag:

—  pion murarski,

~  late¢ murarska,

— poziomnice¢ uniwersalna,

— Iate kierunkows,

- warstwomierz do wytyczenia pozioméw poszczegdlnych warstw i do zaczepiania sznura oraz

do wyznaczania kierunku,

-~  sznur murarski,

—  katownik murarski,

- wykrdj.
Do przechowywania materiatéw budowlanych na stanowisku roboczym zaleca sig stosowaé:

~ kastre na zaprawe,

— zafel do zaprawy,

- szkopek do wody,

— palety na elementy murowe,

— wiadra.
Do obrobki elementéw murowych zaleca sie stosowag:

—  miotek murarski,

— oskard murarski,

— przecinak murarski,

-~ pucke murarska,

—  drag murarski,

- szlifierke katowa.
Do murowania zaleca si¢ stosowac:

— kielni¢ murarska,

— czerpak,

— topate do zaprawy,

— rusztowania.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogélne

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podane sa w czgsci ,,Wymagania ogélne” pkt. 4 specyfikacji
techniczne;j.

4.2. Transport elementéw murowych

Wyroby i materialy konieczne do wznoszenia muréw z cegiet ceramicznych nalezy transportowaé
i skladowa¢ w sposob zapewniajacy niewystapienia uszkodzen mechanicznych oraz powstania zawilgocen.
Zatadunek i wytadunek elementow murowych pakowanych przez producenta w jednostki ladunkowe nalezy
prowadzi¢ urzadzeniami mechanicznymi wyposazonymi w osprzet widtowy, kleszczowy lub chwytakowy.
Zaladunek i wyladunek elementéw murowych przechowywanych luzem, wykonywany recznie zaleca sig
prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu pomocniczego np. kleszcze, chwytaki, weiagniki, wozki.
W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposéb wykluczajacy ich zawilgocenie i
uszkodzenie opakowan.



B-01.02.11-ROBOTY MUROWE - CEGLA CERAMICZNA

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogélne

Ogolne zasady wykonania robdt podano w czesci ,,Wymagania Ogélne” pkt. 5 specyfikacji technicznej. Przed
przystapieniem do murowania Scian nalezy odebraé roboty poprzedzajace roboty murowe sprawdzajac zgodnosé
ich wykonania z dokumentacjg projektows i odpowiednimi szczegélowymi specyfikacjami technicznymi.
Nalezy zwréci¢ szczegélng uwage na wypoziomowanie elementéw, na ktorych majg by¢ wzniesione Sciany (faw
fundamentowych, stropéw itd.).

Roboty murowe nalezy wykonywac zgodnie z dokumentacja projektows, niniejszymi wytycznymi i zasadami
sztuki murarskiej. O ile w dokumentacji projektowe;j i/lub specyfikacji technicznej nie podano inaczej, to:

— mury nalezy wykonywaé warstwami z zachowaniem odpowiedniego wigzania elementéw murowych
1 grubosci spoin,

- elementy murowe powinny by¢ ukladane na plasko, a nie na rab lub na stojaco,

- mury nalezy wnosi¢ mozliwie réwnomiernie na catym obszarze budowy,

— elementy murowe powinny by¢ czyste i wolne od kurzu,

—  nie zaleca si¢ moczy¢ elementdw murowych przed wbudowaniem,

— stosowanie elementéw murowych potéwkowych przy murowaniu stupéw i filaréw, poza liczba
konieczng do uzyskania prawidlowego wiazania, jest niedopuszczalne,

- liczba przycigtych lub potéwkowych elementéw murowych nie powinna przekraczag:

o  w murach konstrukcyjnych niezbrojonych — 10%,
o w murach konstrukcyjnych zbrojonych — 15%,
o w Scianach wypetniajacych, podokiennych i na poddaszu — 30%,

—  konstrukcje murowe mogg byé wykonywane przy temperaturze powyzej 0°C,

- murdw nie nalezy wykonywac na zmrozonej konstrukcji lub ze zmrozonych materiatéw,

- w przypadku przerwania robét na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy muréw
powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dzialaniem czynnikéw atmosferycznych przez okrycie
gruba foliag budowlana,

— nalezy ograniczy¢ do wysokos¢ muru, na jakg moze by¢é wzniesiony w czasie jednego dnia w celu
uniknigcia niestatecznodci i przeciazenia §wiezej zaprawy. W zaleznodci od rodzaju zaprawy (zwykla
lub do cienkich spoin) oraz grubosci muru nie nalezy wykonywaé $cian o wysokosci wiekszej niz
3,0 m (Sciany o grubosci 80 mm) i 4,5 m (sciany o grubosci 240 mm).

5.2. Wykonanie robot

Mury z cegly pelnej

Spoiny w murach ceglanych:

~ 12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalna grubos$é nie powinna przekraczaé 17 mm,
a minimalna 10 mm,

— 10 mm w spoinach pionowych podtuznych i poprzecznych, przy czym grubo$é maksymalna nie powinna
przekraczaé 15 mm, a minimalna — 5 mm.

Spoiny powinny by¢ doktadnie wypetnione zaprawg. W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy
wypetnia¢ zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na giebokosci 5-10 mm.

Liczba cegiet uzytych w potéwkach do muréw nosnych nie powinna by¢ wigksza niz 15% catkowitej liczby
cegiel. Jezeli na budowie jest kilka gatunkéw cegly (np. cegla nowa i rozbidrkowa), nalezy przestrzegaé zasady,
Ze kazda $ciana powinna by¢ wykonana z cegly jednego wymiaru. Potaczenie muréw stykajacych sie pod katem
prostym i wykonanych z cegiel o grubosci réznigcej si¢ wiecej niz o Smm nalezy wykonywaé na strzepia
zazgbione boczne.

Mury z cegly kratowki

Cegle kratéwke nalezy stosowaé przede wszystkim do zewnetrznych scian no$nych, samonosnych
i ostonowych. Mozna jg roéwniez stosowaé do murowania §cian wewnetrznych. Zaprawy stosowane
do murowania powinny mie¢ konsystencje gestoplastyczng w granicach zaglebienia stozka pomiarowego
6-8cm. Cegly w murze nalezy uktadad tak, aby znajdujace si¢ w nich szczeliny mialy kierunek pionowy. Cegly
przed ulozeniem w murze zaleca si¢ nawilzaé przez polewanie woda. Wigzanie cegiet kratowek
w murze zgodne z zasadami wigzania cegly pelnej. Grubo$é spoin poziomych w murach powinna wynosié
12mm, a grubo$¢ spoin pionowych — 10 mm. Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny wynosié : dla spoin
poziomych +5 i ~2 mm, a dla spoin pionowych = 5 mm.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Wymagania ogélne

Ogdlne ustalenia dotyczace kontroli jakosci robét podano w pkt 6 czedci ,,Wymagania ogélne” niniejsze;
specyfikacji technicznej. Wykonanie robdt przeprowadzié¢ zgodnie z dokumentacja projektows i ST.
W czasie wykonywania odbioru robot murarskich nalezy przeprowadzié badania celem oceny czy spehione
zostaly wszystkie wymagania dotyczace jakosci wykonania robét. Do badan takich zalicza sie:

— badania zgodnosci z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg techniczng wraz z wprowadzonymi

zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

— badania jakosci zastosowanych materialéw i wyrobéw,

~ oceng prawidtowosci robdt poprzedzajacych roboty murowe,

— badania jakosci wykonania robét murowych.

6.2. Wymagania dotyczgce materialow

Badania sprawdzajace jako$¢ wykonania robot murowych, nalezy prowadzié zgodnie z warunkami wykonania
i odbioru robét opracowanymi przez Instytut Techniki Budowlanej (Warunki techniczne wykonania i odbioru
robét budowlanych Czgé¢ A: Roboty ziemne i konstrukcyjne, Zeszyt 3 Konstrukcje murowe
Nr 425/2006). Na podstawie tych zalecefi przeprowadza sie:

- sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja — powinno ono byé przeprowadzone przez poréwnanie wykonanych
konstrukeji z dokumentacja projektowa, specyfikacja techniczng oraz ze zmianami naniesionymi w
dokumentacji powykonawczej; sprawdzenia zgodnosci dokonuje si¢ na podstawie ogledzin zewngtrznych i
pomiaréw; pomiar dhugosci i wysokosci konstruke;ji przeprowadza si¢
z dokladnoscia do 10 mm; pomiar grubosci muréw i osciezy wykonuje sie z doktadnoscig do 1 mm;
za wynik nalezy przyjmowaé $rednig arytmetyczng z pomiaréw w trzech ré6znych miejscach,

— sprawdzenie prawidtowosci wigzania elementéw w murze, stykach i naroznikach — nalezy przeprowadzaé
przez ogledziny,

— sprawdzenie grubosci spoin i ich wypelnienia — nalezy przeprowadzaé przez ogledziny zewnetrzne
i pomiar z dokfadnosciag do 1 mm w losowo wybranych 5 punktach na diugosci $ciany. W przypadku
razacych réznic grubosci poszczegélnych spoin, sprawdzanie ich nalezy przeprowadzaé oddzielnie,
z doktadnoécia do 1 mm, na $cisle okreslonych odcinkach muru,

— sprawdzenie zbrojenia w czasie odbioru koricowego — nalezy przeprowadzaé posrednio na podstawie
protokotéw odbioru robét spisywanych w trakcie wykonywania rob6t i zapiséw w dzienniku budowy;
protokoly i zapisy powinny dotyczy¢:

o sprawdzenia $rednic zbrojenia, ktére powinno by¢ wykonane suwmiarkg z doktadnodcia
do 0,5 mm,

o sprawdzenia dfugosci zbrojenia (catkowitej i poszczegdinych odcinkéw), ktére powinno byé
wykonane tagma stalowa z doktadnoscia do 10 mm,

o sprawdzenia rozstawienia i wlasciwego powigzania pretéw oraz grubodci ich otulenia,
ktére powinno by¢ wykonane z doktadnoscig do 1 mm,

— sprawdzenie odchylenia powierzchni od plaszczyzny oraz prostoliniowosci krawedzi muru — nalezy
przeprowadza¢ przez przykladanie w dwoch prostopadlych do siebie kierunkach, w dowolnym miejscu
powierzchni muru, oraz do krawedzi muru, taty kontrolnej dtugo$ci 2 m, a nastgpnie przez pomiar
z doktadnoscig do 1 mm wielkosci przeswitu miedzy fata a powierzchnia lub krawedzig muru,

— sprawdzenie pionowosci powierzchni i krawedzi muru — nalezy przeprowadzaé z doktadnoscia do 1 mm;
badanie mozna wykona¢ pionem murarskim i przymiarem z podziatkg milimetrowa,

—  sprawdzenie poziomosci warstw murowych — nalezy przeprowadzaé przyrzadami stosowanymi do takich
pomiaréw np. poziomnicg murarska i tata kontrolna lub poziomnics, a przy budynkach o dtugosci ponad 50
m niwelatorem,

— sprawdzenie katéw pomigdzy przecinajacymi sie plaszczyznami dwéch sgsiednich muréw — nalezy
przeprowadza¢ mierzac z dokltadnosciy do 1 mm odchylenie (prze$wit) przecinajgcych sig ptaszczyzn
od kata przewidzianego w projekcie; odchylenie (przeswit) mierzy sie w odlegtoéci 1 m od wierzchotka
sprawdzanego kata; badanie mozna przeprowadzaé stalowym katownikiem murarskim, latg kontrolng
i przymiarem z podziatka milimetrowa,

— sprawdzenie prawidlowos$ci wykonania $cianek dziatowych, nadprozy, gzymsoéw, przerw dylatacyjnych —
nalezy przeprowadza¢ przez ogledziny zewnetrzne i pomiar na zgodnoéé z dokumentacjs projektows
i niniejszg specyfikacjg techniczna,

—  sprawdzenie liczby uzytych wyrobéw utamkowych — nalezy przeprowadzaé w trakcie robdt przez ogledziny
i stwierdzenie zgodnosci z wymaganiami,

— sprawdzenie przewodéw kominowych — poprzez sprawdzenie wlotéw i wylotéw przewodow
i prawidtowosci ciggu po podiaczeniu urzadzeh gazowych, trzonéw kuchennych, piecow ogrzewczych oraz
kominkéw.
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7. OBMIAR ROBOT

Ogolne ustalenia dotyczace obmiaru robét podano w pkt 7 czesei ,,Wymagania ogdlne” specyfikacji technicznej.
Jednostka obmiaru jest wykonanie m? $ciany.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne ustalenia dotyczace odbioru robdt podano w pkt 8 czedci ,,Wymagania ogélne” specyfikacji techniczne;.
W wyniku odbioru nalezy sporzadzié:

—~  czgsciowy protoko6t odbioru robét,

-~ protokdt odbioru robét zanikajgcych,

— wpis do dziennika budowy,

Jezeli wszystkie czynno$ci odbioru robét daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uznaé za zgodne
z wymaganiami ST i PB.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczace podstaw platnosci podano w pkt 9 czesci ,,Wymagania ogdlne” specyfikacji
technicznej.

Cena obejmuje: wykonanie niezbgdnych czynno$ci murowych, zapewnienie na placu budowy warunkéw
bezpieczefistwa bhp, ppoz., sanitarnych i ochrony srodowiska i uporzgdkowanie terenu budowy oraz wszelkie
inne prace niezbgdne do wykonania rob6t wymienionych w niniejszej ST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne.

PN-B-12011:1997 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegly kratowki.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Skfad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczgce cementu
powszechnego uzytku.

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001
PN-EN 197-1:2002

PN-97/B-30003
PN-88/B-30005
PN-86/B-30020
PN-EN 13139:2003
PN-80/B-06259

Cement portlandzki z dodatkami.

Cement. Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementéw
powszechnego uzytku.

Cement murarski 15.

Cement hutniczy 25.

Wapno.

Kruszywa do zaprawy.

Beton komorkowy.

Umowa, warunki Kontraktu.
Dokumentacja projektowa.

Nie wymienienie tytulu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy
od obowigzku stosowania wymogdéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegal praw
autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych
w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzgdzefi lub metod.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
zwigzanych z obrébkami blacharskimi, ktére zostang wykonane w ramach dokumentacji projektowej dla zadania
pn. ,,Przebudowa, nadbudowa i zmiana sposobu uzytkowania dworca kolejowego w Czerwonaku z infrastrukturg
zewnetrzna, w ramach zadania inwestycyjnego: "Dokumentacja techniczna na rewitalizacje dworcéw i terenéw
przydworcowych wzdtuz linii kolejowej nr 356 - gmina Czerwonak"”.

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamoéwief (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektow
45200000-9 budowlanych lub ich cz¢sici oraz w zakresie inzynierii ladowej
i wodnej.
45260000-7 Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukeji dachowych

i inne podobne roboty specjalistyczne.

45261000-4 | Wykonanie pokry¢ i konstrukcji dachowych oraz podobne roboty.

45261210-9 | Wykonanie pokry¢ dachowych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest dokumentem bgdacym podstawa do udzielenia zaméwienia i zawarcia umowy
na wykonanie rob6t zawartych w pkt. 1.1 powyzszej ST.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w ninigjszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z obowigzujacymi podanymi
w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.4. Zakres robot objetych ST

Niniejsza specyfikacja obejmuje wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie obrébek
blacharskich przy uzyciu materiatéw i systeméw odpowiadajacych wymaganiom norm lub aprobat
technicznych.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace roboét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za zgodno$é z dokumentacjg projektows,
ST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogélne

Ogblne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w czeéci ,,Wymagania
ogblne” pkt. 2 specyfikacji technicznej.
Materiaty stosowane do wykonywania pokryé dachowych powinny mieé m.in.:

a) Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujagcymi normami,

b) Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobata Techniczng lub z PN,

c) Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

d) Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowana norma europejska wprowadzona do zbioru norm polskich,

€) naopakowaniach powinien znajdowac si¢ termin przydatnosci do stosowania.

2.2. Materialy potrzebne do wykonania robét

Obrdbki blacharskie projektuje sig jako wykonane z blachy cynkowo-tytanowe;.

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogélne

Ogoblne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w czesci ,,Wymagania ogélne” pkt 3 specyfikacji technicznej.
Roboty mozna wykonaé¢ rgcznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi. Wykonawca jest
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zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowoduja niekorzystnego wptywu na jako$¢ materjatow
i wykonywanych robét oraz beda przyjazne dla srodowiska.

3.2. Sprzet do wykonywania robét blacharskich

Przy wykonywaniu obrébek blacharskich Wykonawca powinien korzystaé z:
— elektronarzedzia reczne jak: wiertarka z udarem, elektrowkretarki,
- nozyce do cigcia blach,

- milotek gumowy, miotek drewniany,

~  nodz blacharski,

—  kleszcze blacharskie,

~ gietarka do blach,

- szczypce techniczne,

~ palnik gazowy z butlg gazows,

—  lutownica,

— pistolet wyciskowy do pojemnikéw z silikonem,

— rusztowania systemowe z pomstami technologicznymi,
~ przyscienny wyciag budowlany.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogélne
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w czgsci ,, Wymagania ogélne” pkt 4 specyfikacji technicznej.

4.2. Transport i skladowanie materialow

Elementy prefabrykowane obrébek blacharskich mozna przewozié¢ dowolnymi srodkami transportu w
odpowiedni sposéb zabezpieczone przed uszkodzeniami mechanicznymi. Sposéb transportu i skladowania
powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta.

Blacha powinna by¢ transportowana i skladowana w stanie suchym i przy zapewnieniu stalego dostepu
powietrza. W przypadku sktadowania zwojéw lub prefabrykowanych paséw na placu budowy nalezy unikaé
bezposredniego kontaktu plaszczyzn materiatu np. z mokrg folia, zapewni¢ réwniez przykrycie odporne
na dziatanie wiatru. Unikaé nalezy:

~  przykrywania zwojéw lub prefabrykatéw w sposob uniemozliwiajgcy doptyw powietrza,

— sktadowania na wilgotnym podtozu,

—  przekroczenia punktu rosy,

— transportowania lub sktadowania materialu na wilgotnych paletach,

— zbyt ciasnego ukladania materialu w trakcie transportu i sktadowania.

5. WYKONANIE ROBOT
Obrébki blacharskie

Roboty blacharskie z mozna wykonywaé o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od —15°C. Robot
nie mozna wykonywa¢ na oblodzonych podtozach. Przy wykonywaniu obrobek blacharskich nalezy pamigtaé
o koniecznosci zachowania dylatacji. Dylatacje konstrukcyjne powinny byé zabezpieczone w sposob
umozliwiajacy przeniesienie ruchéw poziomych i pionowych dachu w taki sposob, aby nastepowal szybki
odptyw wody z obszaru dylatacji.

W dachach (stropodachach) z odwodnieniem zewnetrznym w warstwach przekrycia powinny byé osadzone

uchwyty rynnowe (rynhaki) o wyregulowanym spadku podiuznym.

Rynny powinny by¢:

— wykonane z pojedynczych czlonéw odpowiadajacych diugosci arkusza blachy i skladane w elementy
wieloczionowe,

— 1aczone w zlaczach poziomych na zaktad szerokosci 40 mm; ztgcza powinny by¢ lutowane na calej dlugosci,

— mocowane do uchwytéw, rozstawionych w odstepach niewiekszych niz 50 cm,

— rynny powinny mie¢ wlutowane wpusty do rur spustowych.

Rury spustowe powinny by¢:

— wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadajgcych dtugosci arkusza blachy i skladane w elementy
wieloczionowe,

— laczone w zlgczach pionowych na rgbek pojedynczy lezacy, a w ztgczach poziomych na zaklad szerokosci
40 mm; ztgeza powinny byé lutowane na catej dhugosci,
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— mocowane do $cian uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie wiekszych niz3 m w sposéb trwaly przez
whbicie trzpienia w spoiny muru lub osadzenie w zaprawie cementowej w wykutych gniazdach,

= rury spustowe odprowadzajace wode do kanalizacji powinny byé wpuszczone do rury zeliwnej

~ na gleboko$¢ kielicha.

Spadki koryt dachowych nie powinny by¢ mniejsze niz 1,5%, a rozstaw rur spustowych nie powinien
przekracza¢ 25,0 m. Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych i wpustow dachowych powinny
by¢ dostosowane do wielkodci odwadnianych powierzchni dachu (stropodachu). Rynny i rury spustowe z blachy
powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 612:1999, uchwyty za$ do rynien i rur spustowych
wymaganiom PN-EN 1462:2001, PN-B/94701:1999 i PN-B/94702:1999. Rynny dachowe i elementy
wyposazenia z PVC-U powinny odpowiadaé wymaganiom w PN-EN 607:1999.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wykonanie robé6t przeprowadzi¢ zgodnie z ST i dokumentacjg projektows. Badania jako$ci rob6t podczas
budowy obejmuja:

— Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczna. Badanie powinno polegaé na poréwnaniu
wykonanych obrébek, rur spustowych i rynien dachowych z projektem technicznym oraz stwierdzeniu
wzajemnej zgodnosci za pomocg ogledzin i pomiaru.

— Sprawdzenie podtoza. Badanie to powinno by¢ przeprowadzone przed przystapieniem do robét.

— Sprawdzenie materialéw. Badanie nalezy przeprowadzi¢ posrednio na podstawie zapiséw w dzienniku
budowy oraz atestéw i $wiadectw dopuszczenia materiatéw do stosowania w budownictwie wydanych
przez ITB.

—  Sprawdzenie wygladu zewngtrznego robot. Badanie polega na ogledzinach i sprawdzeniu wystgpowania
takich wad jak: dziury, peknigcia, nieprostopadlosci szwéw do okapu, odchylenia rgbkéw lub zwojéw od
linii proste;j itp.

— Sprawdzenic umocowania i lgczenia arkuszy. Badanie polega na stwierdzeniu czy taczenia
i umocowania arkuszy s3 wykonane zgodnie z norma i instrukcjg montazu wybranego producenta.

Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami normowymi,
wymaganiami dokumentacji projektowej oraz niniejszej specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez
Inspektora nadzoru:

a) w odniesieniu do prac zanikajacych (kontrola i odbiér czesciowy) — podczas wykonania prac
pokrywcezych,

b) w odniesieniu do wiasciwosci catego pokrycia (kontrola koficowa) — po zakonczeniu prac pokrywczych.
Kontrola czgsciowa i koricowa dotyczgca pokry¢ z blachy przeprowadza sig sprawdzajge zgodno$é wykonanych
robét z wymaganiami norm: PN-61/B-10245, PN-EN 501:1999, PN-EN 506:2002, PN-EN 502:2002, PN-EN
504:2002, PN-EN 505:2002, PN-EN 507:2002, PN-EN 508-1:2002, PN-EN 508-2:2002, PN-EN 508-3:2000
oraz z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej.

7. OBMIAR ROBOT

Ogélne ustalenia dotyczace podstaw platnosci podano w czesci ,,Wymagania ogélne” pkt 7 specyfikacji
techniczne;j. Jednostka obmiaru jest 1 m* wykonanych obrébek, mb rynien i rur spustowych.

8. ODBIOR ROBOT

Ogoélne ustalenia dotyczace odbioru robot podano w czgsci ,, Wymagania ogélne” pkt 8 specyfikacji techniczne;.
Roboty zwigzane z wykonywaniem obrobek blacharskich, wymagaja odbioréw czesciowych. Badania w czasie
odbioru czgsciowego nalezy przeprowadza¢ dla tych robét, do ktérych dostep pdzniej jest niemozliwy
lub utrudniony. Odbidr cz¢sciowy powinien obejmowaé sprawdzenie:
a) podkladu,
b) jakosci zastosowanych materiatow,
¢) doktadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem,
d) szczelnosci potgczen.
Dokonanie odbioru czgéciowego powinno byé potwierdzone wpisem do dziennika budowy. Odbioru koficowego
obrobek blacharskich nalezy dokona¢ po zakoficzeniu robdt, po deszczu. Podstawe do odbioru obrébek
blacharskich, rynien i rur spustowych (wpusty dachowe) stanowig nastepujace dokumenty:
a) dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza,
b) dziennik budowy z zapisem stwierdzajacym odbiér czesciowy podtoza oraz poszczegdlnych warstw lub
fragment6éw obrébek,
¢) zapisy dotyczace wykonywania robét i rodzaju zastosowanych materiatow,
d) protokoly odbioru materialéw i wyrobéw, ktdre powinny zawieraé: zestawienie wynikéw kontroli
i odbioréw czgsciowych, jak réwniez koficowych,
e) stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét pokrywezych z dokumentacja,
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f) spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi. W skiad tej dokumentacji powinien wchodzié¢ program
utrzymania pokrycia — obrébek blacharskich.
Uznaje sig, ze badania daty wynik pozytywny gdy wszystkie wiagciwosci materiatéw i pokrycia dachowego sa
zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub aprobaty technicznej albo wymaganiami norm
przedmiotowych. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, obrébki blacharskie nie powinny
by¢ odebrane. W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:
—  poprawi€ roboty i elementy obrébek i przedstawié do ponownego odbioru,
— Jjezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczefistwu uzytkowania i trwaloéci pokrycia, nalezy
obnizy¢ cen¢ za wykonane prace,
- w przypadku gdy nie s3 mozliwe podane wyzej rozwiazania — rozebraé obrébki w miejscach, w ktérych
nie odpowiadajg one wymaganiom i ponownie je wykonaé.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczgce podstaw platnosci podano w czgéci ,,Wymagania ogélne” pkt 9 specyfikacji
techniczne;j.

Obrobki blacharskie

Placi si¢ za ustalong ilos¢ m* obrobek blacharskich wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
-~  przygotowanie,
— zakup i dostawe materiatu do miejsca wbudowania,
— zamontowanie i umocowanie obrébek w podiozu, zalutowanie potgczen,
~ sprawdzenie szczelno$ci polgczen,
— badania kontrolne i odbiory,
— ustawienie, przestawienie i rozebranie rusztowan,
-~ uporzadkowanie stanowiska pracy.

Rynny i rury spustowe

Placi si¢ za ustalona ilo$¢ wpustéw dachowych wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
— przygotowanie,
— zakup i dostawe materiatu do miejsca wbudowania,
— zmontowanie, umocowanie rynien i rur spustowych oraz zalutowanie potaczen,
— sprawdzenie szczelnosci polgczen,
— ustawienie, przestawienie i rozebranie rusztowan,
— uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowe;.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.
PN-84/H-92126 Blachy stalowe profilowane ocynkowane oraz ocynkowane i powlekane.

Umowa, warunki Kontraktu.
Dokumentacja projektowa.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy
od obowigzku stosowania wymogdéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegal praw
autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnogci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych
w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzeri lub metod.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
ciesielskich, ktére zostang wykonane w ramach dokumentacji projektowej dla zadania pn. ,Przebudowa,
nadbudowa i zmiana sposobu uzytkowania dworca kolejowego w Czerwonaku z infrastrukturg zewnetrzna,
w ramach zadania inwestycyjnego: "Dokumentacja techniczna na rewitalizacje dworcéw i terendw
przydworcowych wzdtuz linii kolejowej nr 356 - gmina Czerwonak"”,

Klasyfikacja wg Wspélnego Stownika Zaméwieni (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
45000000~7 Roboty budowlane.
45420000-7 Roboty w zakresie zaktadania stolarki budowlanej oraz roboty
ciesielskie.
45422000-1 |Roboty ciesielskie.

1.2, Zakres stosowania

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST s3 zgodne z obowigzujacymi podanymi
w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.4. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie prac ciesielskich w ramach realizowanej inwestycji tj.:

— wzmocnienie lub wymiana belek konstrukcyjnych stropéw miedzykondygnacyjnych,

— wymiana elementéw konstrukcyjnych wiezby dachowe;j,

— wykonanie nowego otacenia dachu,

— $lepa podtoga z plyt widrowych OSB gr. 25mm,

— wykonanie stopnic drewnianych schodéw antresoli,

— odnowienie istniejacych schodéw drewnianych.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodnos¢ z dokumentacja projektows, ST
i poleceniami Inzyniera. Ogdélne wymagania dotyczace robét podano w czgsci ,,Wymagania ogélne” pkt 1.5
specyfikacji technicznej.

2. MATERIALY

Ogélne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w czesci ,,Wymagania
ogolne” pkt 2 specyfikacji technicznej. Materialy konieczne do wykonania wszelkich prac ciesielskich w czasie
realizacji inwestycji okre$lono w dokumentacji projektowe;.

Drewno

Nie wolno stosowa¢ innego asortymentu drewna niz wskazane w dokumentacji projektowej. Elementy
konstrukeji wigZzby dachowej moga mie¢ wilgotnosé maksymalnie 23 %. Niedopuszczalne jest, aby drewno
na w/w konstrukcje mialo widoczne zepsute i smolowe seki, sinizng, rdzenie podwdjne, czerwieri, zgnilizne
migkka, rakowatos¢, zagrzybienie oraz pekniecia mrozowe i piorunowe.

Laczniki ciesielskie
Do fgczenia elementéw konstrukcji drewnianych nalezy zastosowaé taczniki metalowe takie jak gwozdzie,
sworznie, wkrety i §ruby stalowe.

Impregnacja
Elementy konstrukcyjne z drewna litego a takze elementy docinane nalezy zaimpregnowaé srodkiem grzybo-
i owadobdjczym. Impregnacje i poprawki nalezy wykonywaé na elementach oczyszczonych, osuszonych,
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w dzien bez opadéw. Dopuszcza si¢ wykonywanie prac malarskich w warunkach zimowych pod warunkiem
zapewnienia odpowiedniej temperatury malowania i schnigcia impregnatéw pod zadaszeniem.
Konstrukcja drewniana dachu musi by¢ takze zabezpieczone s$rodkiem przeciwogniowym do granic
niezapalnosci.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w czesci ,,Wymagania ogdlne” pkt 3 specyfikacji technicznej.
Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie
takiego sprzgtu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wplywu na jako$é i srodowisko wykonywanych robét.
Rodzaje sprzgtu uzywanego do robdt ciesielskich pozostawia si¢ do uznania wykonawcy, po uzgodnieniu
z inspektorem nadzoru budowlanego. Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujace zachowania
wymagan jakosciowych robét i przepisow BIOZ zostang przez inspektora nadzoru inwestorskiego
zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

4. TRANSPORT

Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w czesci ,,Wymagania ogélne” pkt. 4 specyfikacji technicznej.
Transport materialéw odbywa si¢ przy w sposéb zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas jazdy,
uszkodzeniem i zniszczeniem, okre$lony w instrukcji przez Producenta i dostosowanej do polskich przepiséw
przewozowych. Wszystkie materialy niezbedne do wykonania elementow wchodzgcych w sklad robét
ciesielskich mozna przewozi¢ dowolnymi sSrodkami transportu zaakceptowanymi przez inspektora nadzoru
inwestorskiego. Zatadunek, transport i roztadunek materialéw nalezy przeprowadzié¢ zgodnie z przepisami BIOZ
i przepisami o ruchu drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonywania robdt

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robét podano w czedci ,,Wymagania ogélne” pkt 5 specyfikacji
technicznej. Material po przywiezieniu na plac budowy przed jego obrobka powinien byé skladowany
na réwnych podktadach w prostopadto$ciennych pryzmach, tak aby poszczegdlne jej elementy nie stykaty sie ze
sobg. Czota poszczegélnych elementéw powinny by¢ zabezpieczone poprzez ich obicie deseczkami w celu
zapobiezenia ich spekania. Przed ich zamontowaniem powinny byé zabezpieczone $rodkiem impregnacyjnym.
Widoczne elementy konstrukecji musza byé przestrugane. Podczas obrébki elementéw konstrukeji czynnosci
elementéw powtarzajacych si¢ wielokrotnie nalezy wykonywaé grupowo (np.: Sciecia koficéw, nawiercanie
otwordw itp.). Po obrébce wszystkich elementéw nalezy wykonaé probny montaz elementéw w potrzebne
zestawy konstrukcyjne. Nastgpnie nalezy przeprowadzi¢ znakowanie, kiére ma na celu okreslenie miejsca
zestawu w calej konstrukcji. Montaz poszczegdlnych elementéw konstrukcyjnych prowadzié z uzyciem
odpowiedniego sprz¢tu (wg. uznania wykonawcy zaakceptowanego przez inspektora nadzoru inwestorskiego).
W trakcie wykonywania prac ciesielskich nalezy wykonywaé wszystko zgodnie ze sztukg budowlang,
dokumentacjg projektows, obowiazujacymi normami branzowymi.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt podano w czesci ,,Wymagania ogélne” pkt 6 specyfikacji
technicznej. Badaniem objgte beda cechy techniczne zastosowanego drewna konstrukcyjnego, takie jak:

—  gestosé pozorna,

—  wilgotnosé,

— wytrzymalo$¢ na zginanie, rozcigganie i $ciskanie,

-~ twardos¢.
Probki do badan powinny byé pobrane z materiatéw losowo przed wbudowaniem. Badania przeprowadzone
powinny by¢ za pomocg tradycyjnych metod badawczych w obecnosci inspektora nadzoru inwestorskiego. Wyniki
badai nie powinny by¢ inne niz dane dostarczone przez producenta tarcicy. Odchylenia miedzy tymi danymi
dyskwalifikuja badany materiat do uzycia. Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu:

~  jakosci zastosowanego drewna,

— jakodci stopnia impregnacji drewna,

— jakosci potaczen drewnianych elementéw konstrukcji,

~ jakosci elementéw drewnianych poddanych renowacji

—  wymiaréw zastosowanych przekrojéw drewna,

— doktadnosci montazu poszczegélnych elementéw konstrukcji.
W czasie kontroli szczegdlna uwaga bedzie zwracana na sprawdzenie zgodnosci prowadzenia robét ciesielskich
z projektem organizacji robét i przepisami BIOZ. Roboty ciesielskie musza by¢ wykonane zgodnie z okreslonymi
powyzej wymaganiami dla prac ciesielskich. Niedotrzymanie powyZszych wymagan bedzie podstaws
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do odmowy przyjecia prac ciesielskich. Odrzucone elementy zostang naprawione lub wymienione na koszt wiasny
wykonawcy. Wszelkie naprawy lub wymiana elementéw podlegaja powyzszym warunkom i musza byé
zaakceptowane przez inspektora nadzoru inwestorskiego.

7. OBMIAR ROBOT

Ogoblne zasady obmiaru robét podano w czesei ,,Wymagania ogdlne” pkt 7 specyfikacji technicznej. Jednostka
obmiarows wykonanych robdt jest m* wbudowanego drewna w czasie realizacji przedmiotowej inwestycji.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogélne zasady odbioru robdt

Ogolne zasady odbioru robdt podano w czgsci ,,Wymagania ogdlne” pkt 8 specyfikacji techniczne;j.

8.2. Zgodnosé z dokumentacjg

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie
pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 ST daly pozytywny wynik.

8.3. Wymagania przy odbiorze

Sprawdzeniu przy odbiorze podlega:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie narzedzi i sprzetu,

— przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

—  zgodnos$¢ wykonania z dokumentacjg techniczna,

— rodzaj zastosowanych materiatéw,

- prawidlowos¢ wykonania wszystkich prac montazowych i renowacyjnych,

— uporzadkowanie miejsca wykonywania robét,

— usunigcie pozostatosei , resztek i odpadéw materiatéw,

— likwidacje stanowiska roboczego,

- utylizacj¢ opakowan i resztek materialéw zgodnie ze wskazaniami ich producentéw,

— wszelkie inne niewymienione prace zwiazane z niniejszg specyfikacja niezbedne do wykonania robét
ciesielskich.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w czedei ,,Wymagania ogélne” pkt 9 specyfikacji
techniczne;j.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Majg zastosowanie wszystkie zwiazane z tym tematem normy polskie (PN) i branzowe (BN), w tym
w szczegolnosci:

PN-61/D-95007 Drewno tartaczne iglaste

PN-57/D-01001 Drewno iglaste

PN-57/D-96000 Tarcica iglasta

PN-EN 408:1998 Konstrukcje drewniane. Drewno konstrukcyjne lite i klejone

PN-EN 388:1999 Drewno konstrukcyjne. Klasy wytrzymatosci

PN-ISO 3443-8 Tolerancje w budownictwie

Umowa, warunki Kontraktu.
Dokumentacja projektowa.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy
od obowigzku stosowania wymogéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw
autorskich i patentowych. Jest zobowiazany do odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych
w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania, odbioru robét i badan
kontrolnych zwigzanych z dezynfekcja elementéw budynku, na powierzchniach ktérych zaobserwowano rozwdj
mikroflory. Roboty zostang wykonane w ramach dokumentacji projektowej dla zadania pn. ,Przebudowa,
nadbudowa i zmiana sposobu uzytkowania dworca kolejowego w Czerwonaku z infrastruktura zewnetrzna,
w ramach zadania inwestycyjnego: "Dokumentacja techniczna na rewitalizacje dworcéw i terendw
przydworcowych wzdtuz linii kolejowej nr 356 - gmina Czerwonak"”.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawa do udzielenia zaméwienia i zawarcia umowy
na wykonanie robét zawartych w pkt. 1.1 powyzszej ST.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wykonanie dezynfekcji glonobdjczej, grzybobéjczej
i usuniecia porostow.

1.4. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawea robét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét, ich zgodno$é z Dokumentacjg Projektows,
ST i poleceniami Inzyniera. Ogélne wymagania dotyczace robét podano w ,,Wymaganiach ogolnych” pkt 1.5
specyfikacji technicznej. Wykonawca nie moze wykorzystywaé btedéw w Dokumentacji Projektowej lub ich
pomija¢. O ich wykryciu powinien natychmiast powiadomié Inspektora, ktéry w porozumieniu z projektantem
dokona odpowiednich zmian lub poprawek. Dane okre$lone w Dokumentacji Projektowej i w ST uwazane sg za
wartosci docelowe, od ktérych dopuszczalne sa odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy
materialow muszg by¢ jednorodne i wykazywaé zgodno$é z okreslonymi wymogami, a rozrzuty tych cech nie
mogg przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji. W przypadku, gdy roboty lub materialy nie bedg w
pelni zgodne z Dokumentacjg Projektows lub ST i wplynie to na zmiane parametréw wykonanych elementéw
budowli, to takie materiaty winny byé niezwlocznie zastapione innymi, a roboty wykonane od nowa na koszt
Wykonawcy.

2. MATERIALY

2.1. Ogédlne wymagania dotyczace materialow

Ogllne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w czesci ,,Wymagania
ogodlne” pkt 2 specyfikacji technicznej.

2.2. Srodek dezynfekujacy glonobéjezy

Roztwér wodny gotowy do uzycia, przeznaczony do czyszczenia i dezynfekcji powierzchni zarazonych
mikroorganizmami. Zwalcza mchy, glony i porosty tworzace niebezpiecznie §liskie powierzchnie z podiozy
drewnianych, bitumicznych, ceramicznych, mineralnych. Zaleca si¢ uzycia Algatu lub innego réwnowaznego
§rodka, o niegorszych parametrach. Srodek musi posiadaé wazne Pozwolenie Ministra Zdrowia na obrot
preparatem biochronnym i biobéjczym.

2.3. Srodek dezynfekujacy grzybobdjeczy

Wodny koncentrat gotowy do uzycia, przeznaczony do zabezpieczania drewna przed dziataniem grzybow
domowych, plesniowych, owadéw oraz do zwalczania grzybéw domowych i grzybéw plesniowych wystepujacych
na drewnie, tynkach i murach. Uzyty §rodek powinien zawieraé biocyd najnowszej generacji, pozwalajacy uzyskaé
najwyzsza skuteczno$é biologiczng. Srodek nie powinien zawieraé metali cigzkich i chloru oraz nie wykazywaé
emisji do atmosfery. Zaleca sig¢ uzycia Boramonu lub innego réwnowaznego $rodka, o niegorszych parametrach.
Srodek musi posiada¢ wazne Pozwolenie Ministra Zdrowia na obrot preparatem biochronnym i biobgjczym.

3. SPRZET

Do wykonywania robot nalezy stosowaé:
—rozpylacz niskocisnieniowy,
— drabiny i rusztowania,
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4. TRANSPORT

Srodki w szczelnych opakowaniach mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, uprzednio
zabezpieczajge je przed uszkodzeniami. Liczbe $rodkéw transportu nalezy dostosowaé tak by zapewnié
prowadzenie robét zgodnie z ich technologia oraz zasada ciaglodci frontu robét. Przechowywaé w chtodnym
i przewiewnym miejscu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robét podano w czgéci ,,Wymagania ogdlne” pkt 5 specyfikacji
technicznej. Temperatura otoczenia i podtoza nie powinna by¢ nizsza niz 5°C, poniewaz usuwanie
zanieczyszczen wydhuza si¢ przy chlodnej pogodzie. Srodek lepiej wnika w podioze suche. Chronié przed
bezposrednim dziataniem promieni stonecznych, wiatrem. Nie stosowaé przy wilgotnej pogodzie (gdy pada
powtdrzy¢ czynnosé po 48h ). Nie uzywad w srodowisku dusznym. Tylko posredni kontakt.

5.2. Dezynfekcja - glony

Aplikacja $rodka jest tatwa i nalezy ja wykonywaé w nastepujgcych krokach:

— mchy, glony lub porosty obficie spryskaé preparatem (tak, aby doktadnie je nasaczycé),

— nasgczong powierzchni¢ pozostawi¢ na 24-48 h, w przypadku glonéw oraz na okoto 7 dni w przypadku
mchéw i porostéw (nie powinno w tym okresie padac),

—  po tym czasie spryska¢ powierzchnig czysta woda, w celu usunigcia obumartych roslin (najczesciej wystarcza
opady deszczu),

~ szczgtki roslin, ktore same nie odpadng usungé za pomocsy szczoteczki,

~ powierzchni¢ pozostawié do dokladnego wyschniecia,

- gdy powierzchnia bedzie sucha nalezy ja jeszcze raz spryskaé preparatem, aby opéznié ponowne jej
porosnigcie,

— pozostawi¢ do wyschniecia.

5.3. Dezynfekcja - grzyby

Z grzybem plesniowym nie nalezy nic robi¢ dopoki nie zostanie on zneutralizowany za pomocg preparatu
grzybobdjczego, gdyz jego mykotoksyny sa bardzo szkodliwe dla gérnych drég oddechowych. Aplikacje srodka
nalezy wykonywac w nastepujacych krokach:

- grzyb nalezy obficie spryskaé preparatem grzybobdjczym (tak, aby go nasaczyé),

— zarazong powierzchnig pozostawié na 24 h, aby preparat mégt zadziatad,

- po 24 h grzyb usungé za pomocsy czystej wody (bez detergentéw) oraz szczoteczki,

— powierzchnig¢ pozostawi¢ do wyschniecia,

— po wyschnigciu spryskaé jg ponownie, aby zapobiec wykwitowi grzybéw,

~ pozostawi¢ do wyschnigcia.

5.4. Dezynfekcja - porosty

W celu likwidacji porostéw nalezy uzy¢ mieszanki Algatu i Borazonu lub innych réwnowaznych $rodkéw do
tego celu. Aplikacja $rodka jest tatwa i nalezy ja wykonywaé w nastepujacych krokach:

— porosty nalezy obficie spryska¢ mieszaning preparatéw (tak, aby go nasaczyé),

— zarazong powierzchni¢ pozostawi¢ na 24 h, aby preparat mégt zadziataé,

— po 24 h usung¢ porosty za pomoca czystej wody (bez detergentdéw) oraz szczoteczki,

— powierzchnig¢ pozostawi¢ do wyschniecia,

— po wyschnigciu spryska¢ ja ponownie, aby zapobiec wykwitowi grzybéw,

— pozostawi¢ do wyschnigcia.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogélne

Ogoélne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w czesci ,, Wymagania ogélne” pkt 6 specyfikacji
techniczne;j.
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6.2. Badania w czasie wykonywania robét

Badania materiatéw pod wzgledem dezynfekcji przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakoriczeniu ich
wykonania. Badania przeprowadza si¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci
powietrza mniejszej od 65%. Badania powinny obejmowaé sprawdzenie wygladu zewnegtrznego elementow
budynku poddanych dezynfekcji.

Jesli badania dadza wynik pozytywny, to roboty nalezy uznaé za wykonane prawidtowo. Gdy ktérekolwiek
z badan dato wynik ujemny, nalezy usungé wykonane powtoki czesciowo lub catkowicie i wykonaé powtdrnie.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru jest | m? pomalowanej powierzchni $rodkiem dezynfekujgcym. Do ceny nalezy doliczy¢
wszelkie roboty pomocnicze, przygotowawcze i inne niezbedne do wykonania przedmiotu niniejsze;j
specyfikacji.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Zasady ogélne

Ogélne wymagania dotyczace odbioru robot okreslono w czgdci ,Wymagania ogdlne” pkt 8 specyfikacji
techniczne;j.

8.2. Odbior podlozy

Zastosowane do podioza materialy powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub
swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podloze powinno by¢ przygotowane zgodnie
z wymaganiami w pkt. 5.

8.3. Odbiory konicowe

Dla odbioru konicowego wymagane s3:

- dokumentacja powykonawcza,

- atesty na zastosowane materialy,

- wyniki innych badan zarzadzonych przez Inzyniera.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogoélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w czgsci ,,Wymagania ogélne” pkt 9 specyfikacji
technicznej. Cena obejmuje zapewnienie niezbednych czynnikéw produkeji t.:

— wykonanie w/w czynnosci,

— zapewnienie na placu budowy warunkéw bezpieczefistwa bhp, ppoz., sanitarnych i ochrony srodowiska,

— uporzadkowania placu budowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 998-1:2004+ instrukcja WTA nr 2.9.04 Tynki renowacyjne oraz inne obowigzujgce PN (EN-PN) lub
odpowiednie normy krajéw UE.

Ustawa z dnia 25 lutego 2011 r. o substancjach chemicznych i ich mieszaninach (Dz. U. 2011.63.322)
Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spolecznej z dnia 29 listopada 2002r. w sprawie najwyzszych
dopuszczalnych stezen i natezen czynnikéw szkodliwych dla zdrowia w srodowisku pracy (Dz.U.2002.217.1833,
z pbZn. zm.)

Rozporzagdzenie Ministra Zdrowia z dnia 17 stycznia 2003r. w sprawie kategorii i grup produktéw biobéjczych
wedhug ich przeznaczenia (Dz.U. 2003.16.150)

Obwieszczenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 28 sierpnia 2003 r. w sprawie ogloszenia
jednolitego tekstu rozporzadzenia Ministra Pracy i Polityki Socjalnej w sprawie ogélnych przepiséw
bezpieczefistwa i higieny pracy (Dz.U 2003.169.1650)

Ustawa z dnia 28 paZdziernika 2002 r. o przewozie drogowym towaréw niebezpiecznych (Dz.U.2002.199.1671
z pdzn. zm.)

Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 27 listopada 2002r. w sprawie wymagan, jakim powinny odpowiadaé
wody powierzchniowe wykorzystywane do zaopatrzenia ludnosci w wode przeznaczona do spozycia
(Dz.U. 2002.204. 1728)

Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 27 wrzesnia 2001r. w sprawie katalogu odpadéw (Dz .U.2001.112.
1206)

Ustawa z dnia 11 maja 2001r. o opakowaniach i odpadach opakowaniowych (Dz. U. 2001.63.638 z p6zn.zm.)
Ustawa z dnia 13 wrzesnia 2002 r. o produktach biobdjczych (Dz. U. z 2007.39.252 z p6zn, zm.)
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Rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) Nr 1272/2008 z dnia 16 grudnia 2008r. w sprawie
klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji i mieszanin, zmieniajace i uchylajace dyrektywy 67/548EWG
i 199%/45/WE 1 1999/45/WE oraz zmieniajace rozporzadzenic (WE) nr 1907/2006 (Dz. Urz.UE. L 353
z31.12.2008)

Rozporzadzenie (WE) Nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006r. w sprawie
rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia
Europejskiej Agencji Chemikaliéw, zmieniajace dyrektywe 1999/45/WE oraz uchylajace rozporzadzenie Rady
(EWG) nr 793/93 i rozporzadzenie Komisji (WE) nr 1448/94, jak réwniez dyrektywe Rady 76/769/EWG
i dyrektywy Komisji 91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE (sprostowanie Dz.Urz. L 136
2 29.05.2007 z pézn. zmianami)

Umowa, warunki Kontraktu.
Dokumentacja projektowa.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy
od obowigzku stosowania wymogdéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegal praw
autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialno$ci za speinienie wszystkich wymagan prawnych
w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem  niniejszej  specyfikacji  technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robét budowlanych zwigzanych z wykonaniem pokrycia dachowego z dachéwek ceramicznych,
ktore zostang wykonane w ramach dokumentacji projektowej dla zadania pn. ,,Przebudowa, nadbudowa i zmiana
sposobu  uzytkowania  dworca  kolejowego w  Czerwonaku z  infrastruktura  zewnetrzna,
w ramach zadania inwestycyjnego: "Dokumentacja techniczna na rewitalizacje dworcéw i terendw
przydworcowych wzdhuz linii kolejowej nr 356 - gmina Czerwonak™”.

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zaméwies (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektow
45200000-9 budowlanych lub ich czesci oraz w zakresie inzynierii ladowej
i wodnej.

Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji dachowych

45260000-7 i inne podobne roboty specjalistyczne.

45261000-4 | Wykonanie pokry¢ i konstrukeji dachowych oraz podobne roboty.

45261210-9 | Wykonanie pokry¢ dachowych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest dokumentem bgdacym podstawa do udzielenia zaméwienia i zawarcia umowy
na wykonanie robét zawartych w pkt. 1.1 powyzszej ST.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w ninigjszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z obowigzujacymi podanymi
w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.4. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem
pokrycia dachowego z dachéwek ceramicznych zgodnie z dokumentacjg projektows dla niniejszej inwestycji.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$é z dokumentacjg projektows,
ST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogélne

Ogblne wymagania dotyczgce materialéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w czesci ,,Wymagania
ogolne” pkt 2 specyfikacji technicznej.

2.2. Materialy potrzebne do wykonania robét

Wszystkie uzyte materialy powinny mieé¢ aktualne $wiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie
na terytorium Rzeczypospolite] Polskiej tzn. posiadaé aktualne aprobaty techniczne, certyfikat na znak
bezpieczefistwa, deklaracje zgodnosei lub certyfikaty zgodnosci z aprobats techniczng lub inne stosowne
dokumenty obje¢te prawem. Elementy Slusarskie dostarczone na budowe, jako wyréb wykonane
wg wymiaréw pobranych z natury wykoficzone, wyposazone w uchwyty montazowe.
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3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w czedci ,,Wymagania ogdlne” pkt 3 specyfikacji technicznej.
Wykonawca przystgpujacy do wykonania pokrycia dachowego, powinien wykazaé sie mozliwoscia korzystania
z elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego
sprzgtu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$é wykonywanych robét i bedzie gwarantowaé
przeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowe;j i ST.

Roboty mozna wykonywaé recznie lub przy uzyciu specjalistycznych narzedzi. Wykonawea jest zobowiazany
do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowoduja niekorzystnego wplywu na jako$§é materiatow
i wykonywanych robét oraz beds przyjazne dla srodowiska. Przy doborze narzedzi nalezy uwzglednié
wymagania producenta wyrob6w do wykonania pokrycia dachéwka. Wykonawca winien stosowa¢ odpowiedni
sprzet niezbedny do wykonania robét. Podstawowy sprzet wymagany do realizacji robét:

— pily do drewna,

—  miotki,

—~ elektronarzg¢dzia (wiertarki, pily, strugarka),

~ wyciag budowlany,

— ta$my miernicze,

— poziomice,

— laty poziomujace,

- wszelkie inne narzedzia zalecane przez producentéw systeméw do pokryé¢ dachowych.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w czgséci ,,Wymagania ogélne” pkt. 4 specyfikacji techniczne;.

Wiasciwodei materiatdéw budowlanych zalezg od samych cech produktu oraz od whasciwego skladowania

i transportu. Wyroby i materialy konieczne do wykonania pokryé dachowych nalezy transportowac

i sktadowa¢ w spos6éb zapewniajacy niewystapienie uszkodzeti mechanicznych. Zaladunek i wytadunek

elementéw pakowanych przez producenta w jednostki fadunkowe nalezy prowadzié urzadzeniami

mechanicznymi wyposazonymi w osprzgt widlowy, kleszczowy lub chwytakowy. Sposéb transportu

i skladowania powinny by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta.

Dobér srodkéw transportu:

— samochdd dostawczy,

— samochdd skrzyniowy do 10 t,

~ samochéd samowytadowawczy do 10 t,

-  wozek widlowy,

~ urzadzenie podawcze materiatéw pokrywcezych i elementéw konstrukcyjnych.

— inne $rodki transportu — odpowiadajace pod wzgledem typéw i ilosci wymaganiom do wykonania zakresu
umownego robot.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogélne

Ogodlne zasady wykonania robét podano w czesci ,,Wymagania ogélne” pkt 5 specyfikacji technicznej.
Wszyscy pracownicy wykonujacy prace na wysokosci musza posiadaé dopuszczenie do pracy
na wysokosci (aktualne badania medyczne) i muszg byé wyposazeni w $rodki ochrony osobistej tj. pasy do
pracy na wysokosci. Roboty nalezy wykona¢ po wyprowadzeniu wszystkich instalacji ponad dach.
W miarg potrzeby korzysta¢ z rusztowaf rurowych ustawionych przy budynku. Roboty pokrywcze powinny
by¢ wykonywane w dni suche, przy temperaturze nie nizszej niz +5°C. Robét pokrywezych nie nalezy
wykonywaé w warunkach szkodliwego oddziatywania czynnikéw atmosferycznych na jako$é pokrycia, takich
jak rosa, opady deszczu lub $niegu, oblodzenie oraz wiatr utrudniajgcy krycie. Pokrycie powinno byé tak
wykonane, aby zapewni¢ tatwy odplyw wéd deszczowych i topniejacego $niegu.

5.2. Warunki przystapienia do robét pokrywcezych

Do wykonywania robét pokrywczych dachéwka mozna przystapié po catkowitym zakofczeniu i odbiorze robét
konstrukcyjnych (ciesielskich) dachu oraz po przygotowaniu i kontroli podktadu pod pokrycie. Ponadto roboty
pokrywcze moga by¢ wykonywane po zrealizowaniu poprzedzajacych je prac na dachu takich jak:

— ulozenie maty dachowej i przybicie tat i kontrtat,

— wyprowadzenie przewodoéw wentylacyjnych ponad dach,

— wykonanie kominéw i nasad kominowych,

— przemurowanie, otynkowanie i spoinowanie kominéw nad dachem,
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osadzenie okien wlazowych, masztéw, nézek pod tawy kominiarskie, rur itp. elementéw przechodzacych
przez pokrycie dachowe, nie osadzonych w elementach systemowych przyjetego rozwigzania pokrywczego
uktadanych w trakcie wykonywania robét pokrywezych,

wykonanie obrébek blacharskich na okapach, w koszach, przy murach ogniowych i kominach, rurach,
masztach i podobnych elementach przechodzacych przez pokrycie dachowe.

5.3. Wymagania ogélne dla podloezy

Podktad pod pokrycie z dachéwek stanowig drewniane aty przybite poziomo i prostopadle do krokwi
nachylonych pod katem okreslonym w dokumentacji projektowej lub istniejacej wigzby dachowej. Wymagania
dotyczace podktadu z tat drewnianych pod pokrycia z dachéwek ceramicznych sg nastepujgce:

taty do wykonania podktadu powinny mie¢ minimalny przekrdj (38x50) mm; wymiar ten moze by¢ inny,
Jjezeli wynikac to bedzie z obliczen statycznych,

taty mocowane wzdhuz okapu powinny by¢é grubsze o 20 mm (58x50 mm),

taty powinny byé utozone poziomo i przybite do kazdej krokwi jednym gwozdziem; styki tat powinny
znajdowad sig na krokwiach; faty kalenicowe i grzbietowe moga byé mocowane za pomoca wspornikow
lub uchwytéw systemowych przyjetego rozwiazania pokrywezego,

odchylenie od poziomu fat nie powinno przekracza¢ 2 mm na dtugos$¢ 1 metra i 30 mm na catej dlugosci
dachu,

w przypadku instalowania rynien, do czét krokwi powinna by¢ przybita deska grubosci od 32 mm
do 38 mm w celu umocowania do niej uchwytéw rynnowych; wierzch deski powinien sie pokrywaé
z wierzchem laty okapowej,

wzdtuz kalenicy i narozy powinny by¢ przybite dodatkowe laty do mocowania gasiorow,

wzdluz kosza dachowego przewidzianego do pokrycia blachg powinna byé przybita deska srodkowa
(wzdhuz osi kosza), a po obu jej stronach - deski faczone na styk,

wzdtuz kosza dachowego przewidzianego do pokrycia dachéwkami koszowymi nalezy przybié deske
srodkowa wzdtuz osi kosza; grubosé¢ deski powinna byé dostosowana do grubosci tat,

taty i deski powinny by¢ zabezpieczone przed zagrzybieniem $rodkami majgcymi aprobaty techniczne,
podklad z fat powinien by¢ zdylatowany w miejscach dylatacji konstrukcyjnych,

ptaszczyzna potaci z tat powinna by¢ na tyle réwna, by przeswit pomiedzy nig a tata kontrolng potozong
na co najmniej 3 krokwiach byt nie wigkszy niz 5 mm w kierunku prostopadtym do spadku i nie wigkszy
niz 10 mm w kierunku réwnolegtym do spadku,

drewno konstrukcyjne wiezby dachowych powinno byé odizolowane od konstrukcji murowych
lub betonowych — w przypadku braku izolacji nalezy ja wykonaé po przez podiozenie materiahu
izolacyjnego.

Cata konstrukcje drewniang dachu nalezy zabezpieczy¢ $rodkami grzybobéjczymi i ognioochronnymi.

5.4. Ogélne zasady wykonywania pokryé dachowych

Wymagania ogoélne dotyczace wykonywania pokry¢ dachéwka:

a) Dachéwki powinny by¢ utozone na taceniu prostopadle swojg dtugoscia do okapu.

b) Sznur przeciggnigty migdzy skrajnymi dachéwkami jednego rzedu wzdtuz dolnych krawedzi dachéwek
powinien byé w poziomie - dopuszczalne odchytki od poziomu wynosza (tak jak dla fat) 2mm
na dhugosci 1 metra i 30 mm na calej dtugosci rzedu.

¢) Dolne brzegi dachéwek, rzedu sprawdzanego za pomoca poziomego sznura, nie powinny wykazywaé
odchylen od linii sznura wiekszych niz +/- 10 mm.

d) Kalenica i grzbiety (naroza) powinny by¢ pokryte gasiorami zachodzacymi jeden na drugi na okofo
8m o ile dokumentacja projektowa i instrukcja producenta wyrobu nie stanowig inaczej. Styki
gasioréw powinny by¢ uszczelnione.

e) Rzad ggsioréw powinien tworzy¢ linie prostg, a dopuszczalne odchyiki przy sprawdzaniu tata nie
powinny przekraczaé +/- 10 mm.

f) Miejsca przecigeia sig grzbietu z kalenica nalezy zabezpieczy¢é nakrywa systemowsg stosowanego
rozwigzania pokrywczego lub nakrywg z blachy cynkowo — tytanowej itp.

g) Zlewy (kosze) powinny by¢ pokryte zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej i instrukeji
producenta systemu pokrywczego badZz pasmem z blachy o szerokosci nie mniejszej niz 60 cm,
zakoriczonym rabkami lezacymi, wehodzgcymi pod dachéwke.

h) Obrébki blacharskie przy kominach, murach ogniowych, wietrznikach, wylazach (wiazach) dachowych,
masztach itp. powinny byé wykonywane zgodnie z PN-61/B-1 0245,
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5.5. Wymagania dotyczace wykonania pokry¢ dachéwka ceramiczng

Forma architektoniczna nie ulega zmianie. Do wykonania nowego pokrycia remontowanego dachu nalezy
zastosowa¢ dachéwke ceramiczng. Zaleca si¢ zastosowanie dachéwki znanych i sprawdzonych producentéw,
ktérzy udzielaja co najmniej 30-letniej gwarancji na swoje produkty. Rozstaw osiowy max.do 30cm i rozstaw lat
nalezy dostosowaé do wybranej dachdwki Wybrany system producenta pokrycia dachowego winien posiadaé
dach6éwki specjalne kalenicowe, gasiory, wentylacyjne, ze stopniami oraz komplet nie ceramicznych akcesoriéw
i dodatkéw (tasmy uszczelniajace, membrany, plotki) i materiatéw pomocniczych do wykonania kompletnego
pokrycia. W przypadku stwierdzenia zniszczenia biologicznego lub mechanicznego elementu konstrukcyjnego
wigzby dachowej drewnianej nalezy go wymieni¢. Nalezy wykonaé pelng wymiane tacenia wiezby dachowej, na
ktérej projektuje si¢ foli¢ wstgpnego krycia, nastepnie projektuje sie réwnolegle do krokwi kontriaty
dostosowane do rozstawu krokwi oraz taty w rozstawie max. 30cm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogélne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jako$ci robodt podano w czedei ,,Wymagania ogdlne™ pkt 6 specyfikacji technicznej.

6.2. Badania w czasie robét

Czgstotliwos¢ oraz zakres badan powinny by¢ zgodne z normami. Dostarczone na plac budowy materiaty
nalezy kontrolowaé pod wzgledem zgodnosci z projektem i jakosci. Zasady dokonywania takiej kontroli
powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu z Inzynierem. Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy
dostarczone materiaty i wyroby maja zaswiadczenia o jako$ci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu
wlasciwosci technicznych dostarczonego wyrobu na podstawie tzw. badan doraznych, Wyniki badan materiatéw
powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy akceptowane przez Inspektora.

6.3. Badania w czasie odbioru

Kontrola wykonania pokry¢ dachowych polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami norm
przedmiotowych i ,,Warunkéw technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych” ITB czeéé C:
Zabezpieczenia i izolacje, zeszyt 1: Pokrycia dachowe.

Kontrole migdzyoperacyjng i koficowsg dotyczaca pokryé przeprowadza sie, sprawdzajgc zgodnosé wykonanych
prac z wymaganiami podanymi w aprobacie technicznej.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady wykonania obmiaru robdt podano w czesci ,,Wymagania ogélne” pkt 6 specyfikacji techniczne;.
Jednostkg obmiarows jest metr kwadratowy [m?] wykonanej powierzchni pokrycia dachowego.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Wymagania ogélne

Ogoélne wymagania dotyczace odbioru robét zwigzanych z montazem podano w czeéci ,,Wymagania ogélne” pkt
8 specyfikacji technicznej.

8.2. Odbior pokrycia dachowego

Podstawe do odbioru wykonania robét pokrycia dachowego stanowi zgodno$é ich wykonania z dokumentacija

projektowg i zatwierdzonymi zmianami, podanymi w dokumentacji powykonawczej. Wykonawca zobowigzany

jest przedstawié:

— pelng dokumentacje powykonawcza wraz z o$wiadczeniami stwierdzajacymi zgodno$é w/w robét
z projektem,

— protokoty badan kontrolnych oraz certyfikaty jakosci materiatéw i wyrobéw,

— stwierdzenie inspektora nadzoru, ze wyniki przeprowadzonych badan robét byty pozytywne.

Nie przewiduje si¢ odstepstw od Warunkéw technicznych.

Protokot odbioru powinien zawieraé:

- zestawienie wynikéw badan migdzyoperacyjnych i koficowych,

—  stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét pokrywczych z projektem,

—  spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi, w ktérej sktad powinien wchodzié program.
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9. PODSTAWA PEATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstaw platnosci podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 9 specyfikacji
techniczne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-02361:1999 Pokrycia potaci dachowych.

PN-6 /B-10245 Roboty blacharskie z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania
i badania techniczne przy odbiorze.

PN-70-9082-01 Rusztowania drewniane budowlane. Wytyczne ogélne projektowania
i wykonania.

PN-71/B-10080 Roboty ciesielskie. Wymagania i badania przy odbiorze.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych — czgéé C : zabezpieczenia i izolacje - zeszyt 1;
Pokrycia dachowe - wydane przez ITB - Warszawa 2004 r.

Umowa, warunki Kontraktu.
Dokumentacja projektowa.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy
od obowigzku stosowania wymogéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegal praw
autorskich i patentowych. Jest zobowiazany do odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych
w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzagdzen lub metod.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
polegajgcych na montazu stolarki i $lusarki drzwiowej i okiennej, ktdre zostana wykonane w ramach
dokumentacji projektowej dla zadania pn. ,Przebudowa, nadbudowa i zmiana sposobu uzytkowania dworca
kolejowego w Czerwonaku z infrastrukturg zewnetrzng, w ramach zadania inwestycyjnego: "Dokumentacja
techniczna na rewitalizacj¢ dworcow i terenéw przydworcowych wzdtuz linii kolejowej nr 356 - gmina
Czerwonak"”,

Klasyfikacja wg Wspélnego Slownika Zaméwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
93000000-8 Rézne ustugi
93900000-7 Rézne ustugi niesklasyfikowane.
93950000-2 | Ustugi $lusarskie.

Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektow
budowlanych.

45400000-1

Roboty w zakresie stolarki budowlanej oraz roboty
ciesielskie.

45421000-4 | Roboty w zakresie stolarki budowlane;.

45420000-7

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegétowa specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawa do udzielenie zamowienia i zawarcia
umowy na wykonanie robdt zawartych w pkt 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST s3 zgodne z obowigzujacymi podanymi
w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

Element konstrukeyjny — cze$¢ konstrukeji stuzgca do przeniesienia sit.

Ziacze — konstrukcja utworzona przez przylegle czgéci dwéch lub wiecej wyrobéw, elementéw budowlanych
zestawionych razem albo potgczonych z zastosowaniem lub bez tgcznikow.

Ksaztaltownik — wyréb hutniczy o statym, lecz ztozonym przekroju poprzecznym, matym w stosunku do jego
diugosci.

Drzwi - konstrukcja do zamykania otworu, przeznaczona gtéwnie do zapewnienia dostepu, dziatajaca
na zawiasach przegubowych, osi obrotu lub za pomocg przesuwu,

1.4, Zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy niniejsza ST obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu montaz
stolarki i $lusarki drzwiowej i okiennej oraz bram przemystowych. Zastosowaniu podlegaja tylko i wylacznie
wyroby odpowiadajagce wymaganiom norm, dokumentacji projektowej i posiadajace niezbedne aprobaty
techniczne.

1.5. Ogélne wymagania dotyczjce robét

Ogolne wymagania dotyczace dotyczace robét podano w czesci ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.5 ninicjszej
specyfikacji technicznej. Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét, ich zgodnosé
z dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

Ogélne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w czeéci »Wymagania
ogolne” pkt 2 specyfikacji technicznej. Wszystkie uzyte materiaty powinny mieé aktualne $wiadectwa
dopuszczenia do stosowania w budownictwie na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej tzn. posiada¢ aktualne
aprobaty techniczne, certyfikat na znak bezpieczefistwa, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci
z aprobata techniczng lub inne stosowne dokumenty objete prawem. Elementy slusarskie dostarczone
na budowe, jako wyréb wykonane wg wymiaréw pobranych z natury wykoriczone, wyposazone w uchwyty
montazowe. Zaleca si¢ stosowanie rozwiazan preferowanych przez producentow.
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W niniejszej inwestycji zaleca si¢ stosowaé stolarke i slusarke okienng i drzwiowa o minimalnych parametrach
przedstawionych ponizej:
— Okna zewnetrzne:

o stosowag profile drewniane wzmacniane, ocieplone — wszystkie szyby zewnetrzne sg szybami
izolacyjnymi, szklenie okien podwojne, bezpieczne P4, kwatery uchylne - otwieranie
dostepne z posadzki, okna w $cianie ceglanej z wegarkami,

o parapety zewnetrzne — klinkierowe murowane z cegly licowej jak istniejace,

o parapety wewnetrzne: w cze$ciach ogélnodostepnych wspolnych — granitowe Scm i drewniane
malowane.

~  Drzwi zewnetrzne:
o drewniane, pelne, ocieplone; wykonane na wzdr drzwi istniejgcych.
—  Drzwi wewnetrzne:

o ofcieznica stalowa, skrzydla drewniane pelne laminowane, w zaleznoici od funkcji
wyposazone w samozamykacz, kratki wentylacyjne, wkiadki patentowe,

o witryny i drzwi aluminiowe przeszklone,

o drzwi stalowe,

o drzwi aluminiowe o odpornosci ogniowej EI30.

3. SPRZET

Do wykonania montazu stolarki i $lusarki moze by¢ uzyty dowolny sprzet. Wykonawca jest zobowiazany
do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wplywu na jako$é wykonywanych
robot i bedzie gwarantowal przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentaciji
projektowej i ST.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podane sa w czeéci ,,Wymagania oglne” pkt 4 nieniejszej specyfikacji
techniczne;j.

4.2. Transport materialéw

Drzwi i okna powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach producenta. Wyroby powinny byé
opakowane pojedynczo lub na paletach w kompletnym zestawie elementéw sktadowych, z dotgczong instrukcja
montazu i wbudowania. Opakowania powinny zabezpieczaé wyréb przed uszkodzeniami mechanicznymi
i odksztatceniami. Wyroby powinny by¢ przechowywane i transportowane zgodnie z PN-B-05000:1996.

Do dostarczanych odbiorcy drzwi i okien powinna byé dotgczona informacja zawierajagca co najmniej dane
z oznakowania oraz:

— numer i data wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

— nazwa jednostki certyfikujacej, ktéra brala udzial w ocenie zgodnosci — dotyczy drzwi

~ przeciwpozarowych i/lub dymoszczelnych,

— znak budowlany.
Do dostarczanego odbiorcy zestawu wyrobow do wykonywania $cian powinna byé dolgczona informacja
zawierajaca co najmniej nastepujace dane:

-~ nazwe i adres producenta,

-~ oznaczenie (nazwe systemu),

— numer Aprobaty Technicznej ITB (AT-15-2777/2013),

- numer i dat¢ wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

— znak budowlany.
Sposéb oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzadzeniem Ministra
Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych
oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U Nr 198/2004, poz. 2041, z p6Zniejszymi zmianami).
Transport materiatéw musi odbywac si¢ przy w sposéb zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas jazdy,
uszkodzeniem i zniszczeniem. Pakowanie, przechowywanie i transport powinien by¢ realizowany wg instrukcji
Producenta dostosowanej do polskich przepiséw przewozowych. Kazda partia wyrobéw powinna zawierad
wszystkie elementy przewidziane projektem lub odpowiednia normg. Elementy do transportu nalezy
zabezpieczyé przed uszkodzeniem. Elementy mogg byé przewozone dowolnym srodkiem transportu. Za
uszkodzenia powstate podczas transportu odpowiada Wykonawca robét objetych niniejsza ST.
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5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogélne

Ogolne zasady wykonania robdt podano w czesci ,,Wymagania Ogélne” pkt.5 niniejszej specyfikacji
technicznej.

5.2. Roboty przygotowawcze

Roboty przygotowawcze oraz kompletowanie materiatu i sprz¢tu powinno odbywaé sie zgodnie ze specyfikacja
podang w projekcie technicznym. Przed przystapieniem do montazu stolarki nalezy sprawdzi¢ dokladnosé
wykonania otworéw pod oscieznicg, ktére powinny byé wykonane zgodnie wymagamaml wykonania robdt
murowych W przypadku stwierdzenia wad w wykonaniu lub zabrudzer powierzchni oéciezy nalezy je naprawic
i oczysci¢. Prace powinny by¢ tak przygotowane, aby zapewnione byto harmonijne i bezpieczne wykonywanie
montazu i osadzanie elementéw Slusarskich. Przed montazem drzwi nalezy sprawdzié poziom posadzki w strefie
obrotu skrzydta drzwi. W przypadku braku docelowej formy wykonczenia posadzki nalezy zachowaé
odpowiednia szczeling montazows (grubo$é elementéw wykoticzeniowych + 5 mm).

5.3. Przygotowanie podloza

Dokfadno$¢ wykonania i stan powierzchni konstrukcji wsporczej powinien zostaé sprawdzony przed
przystapieniem do robét:

- powierzchnia podlozy powinna by¢ wykonana zgodnie z dokumentacjg projektows,

— powierzchnia powinna by¢ oczyszczona z kurzu i zanieczyszezen.

5.4. Montaz stolarki okiennej i drzwiowej

Montaz nalezy wykonaé przez specjalistyczna firme zgodnie z instrukcja producenta.

W sprawdzone i przygotowane oécieze o oczyszczonych z pylu powierzchniach nalezy wstawié stolarke

na podktadkach lub listwach. Po ustawieniu okna lub drzwi nalezy sprawdzié¢ sprawno$é dziatania skrzydet przy

otwieraniu i zamykaniu. Elementy kotwigce osadzone w o$ciezach:

~ na wysokosci elementu po obydwu stronach okna stosowa¢ co najmniej po dwa elementy mocujace
w odlegtosci nie wigkszej niz 200 mm od naroza,

- maksymalna odleglo$¢ pomigdzy punktami mocowania wynosi 700 mm,

— dodatkowe elementy mocujace stosowane sg przy punktach zamykajacych, aby zapobiec powstawaniu
odksztatcen podczas zamykania,

— na szerokosci elementu — jeden element kotwiacy na 1 mb.

Ustawienie drzwi nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie. Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno byé
mniejsze od I mm na 1 m wysokoéci okna, nie wigcej niz 3 mm. Réznice wymiaréw po przekatnych nie
powinny by¢ wigksze od:

— 2 mm przy dlugosci przekatnej do 1 m,

— 3 mm przy dhugosci przekatnej do 2 m,

— 4 mm przy dtugosci przekatnej powyzej 2 m.

5.5. Montaz slusarki

Przy przemieszczaniu elementéw metalowych przeznaczonych do osadzenia we fragmenty budynku nie wolno
wyrzadza¢ szkéd w pracach juz wykonanych. Prace pomocnicze zwigzanie z wbudowaniem, osadzaniem
i montazem wyrobéw metalowych nalezy przygotowaé w taki sposéb, aby bylo zapewnione bezpieczenstwo
i higiena pracy oséb, zgodnie z obowigzujacymi przepisami w tym zakresie.

Wyroby metalowe powinny by¢ osadzane zgodnie z dokumentacja techniczng lub instrukcjg zaakceptowana
przez Inzyniera. Montaz wyrobéw powinien sprowadzaé¢ si¢ do scalania potaczeniami srubowymi elementéw
wyrobu i mocowania wyrobu do podioza. Wiercenie lub przebijanie otworéw w elementach w trakcie montazu
jest nie dopuszczalne ze wzgledu na zastosowane powtoki antykorozyjne wyrobow.

Montaz powinien by¢ poprzedzony wytrasowaniem miejsc otworéw montazowych w podiozu. ‘Wkiejenie
kotkéw mocujgcych powinno byé wykonane z wyprzedzeniem wystarczajacym do uzyskania dopuszczalnej
wytrzymatosci potaczenia do przeprowadzenia montazu wyrobu do podtoza. Nie dopuszcza si¢ do montazu
wkretami, §rubami z uszkodzonymi tbami.

Dtugosci Srub powinny by¢ ustalane w zaleznosci od catkowitej grubosei taczonych czgsci, uwzgledniajac
naddatek na podktadke, nakretki, przeciwnakretki lub zawleczki. Sruby nie powmny wystawac ponad nakretke
wigcej niz o 2 zwoje gwintu, a wkrgcone w gwintowany otwor przelotowy nie powinny wystawaé ponad
plaszczyzne taczonych czesci lub elementéw. Do faczenia elementéw metalowych z konstrukcja budynku
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stosowa¢ nalezy zlaczy rozporowych, kotkéw kotwiacych. Osadzanie kotkéw rozporowych powinno byé
dokonywane z zachowaniem odpowiednich zasad:
— otwor powinien odpowiadaé $rednicy kotwy,
— z otworu nalezy usung¢ pyt i drobiny urobku,
— wecisngé kotek w wywiercony otwor lekkim uderzeniem miotka,
— przestrzegaé najmniejszej dopuszczalnej glebokosci osadzenia,
kotek rozprezaé dokrecajac Srube dopuszczalnym momentem.
w przypadku kotew wklejanych:
— otwdr powinien by¢ nieco wigkszy od s$rednicy kotwy,
— kotwe posmarowaé klejem,
~ wecisnagé w oczyszczony z pylu otwor,
— po osiagnigciu pelnej nosnosci (wg karty technicznej wybranego systemu) mozna przystapi¢ do montazu
wyrobéw metalowych.
Zlacza rozporowe przeznaczone do przenoszenia duzych obcigzefi wyrywajacych powinny byé metalowe
wkrecane (stalowe tuleje kotwigce, min M10 L=100 mm) lub wklejane. Wszystkie wyroby metalowe montowac
zgodnie z rysunkami szczegétowymi.

5.6. Montaz parapet6w

Przygotowaé otwory w murze w spos6b zapewniajacy swobodne osadzenie parapetu, zaktadajac wpust w mur
ok. 3 - 8 cm na jedng strong. Sprawdzi¢, czy montowany parapet mieéci si¢ w otworach. Jezeli wymiar parapetu
powoduje koniecznos$¢ stosowania wigkszych wpustéw, mozna wykonaé wyciecia w parapecie w ksztalcie litery
"L" w celu uniknigcia wigkszych szczelin. Na krawedziach parapetu przylegajacych do okna nanie$é cienka
warstwe sylikonu w celu uszczelnienia. Nalezy stosowaé sylikon w kolorze dopasowanym do parapetu i okna
lub bezbarwny.

Zabezpieczy¢ parapet przed uszkodzeniami montazowymi. Podsunaé parapet do okna tak, aby jego krawedzie
osadzi¢ w przygotowany w oknie do tego celu felc lub pod oscieznice na gtebokosé ok. lcm, jednoczesnie
stosujgc niewielki spadek (okoto 1%) w kierunku wnetrza pomieszczenia.

Usztywni¢ parapet poprzez wyklinowanie od dotu i od géry. W zaleznoéci od d%ugosm parapetu stosowac
przynajmniej dwa kliny od dotu i jedng wypore od géry przy ditugosci do 130cm., a w miare wzrostu dtugosci
parapetu stosowal wigksza ilos¢ klinéw i wypor. Wypetnié szczeling piankg poliuretanowg lub zapraws
cementowa. Po utwardzeniu pianki usungé wszelkie nadlewy i obrobi¢ szczeling zaprawg cementowo-wapienng
i gtadzig tynkowa.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Wymagania ogélne

Ogélne ustalenia dotyczace podstaw platnosci podano w pkt 6 ,,Wymagania ogélne” ogdlnej specyfikacji
techniczne;j.

6.2. Kontrola jakosci wyrobéw

Zasady prowadzenia kontroli powinny by¢ zgodne z postanowieniami PN-88/B-10085 i PN-67/B10086.

W celu oceny jakosci stolarki budowlanej nalezy sprawdzié:

— zgodno$¢ wymiaréw,

—  jako$¢ materiatéw uzytych do wykonania stolarki,

prawidlowos¢ wykonania z uwzglednieniem szczegotéw konstrukcyjnych,

— sprawno$¢ dziatania skrzydet oraz funkcjonowania okug.

W celu oceny jakosci $lusarki nalezy sprawdzié:

—  zgodnos$¢ wymiardw,

— stan i wyglad elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spoziomowania,

— prawidlowo$¢ wykonania z uwzglednieniem szczegéléw konstrukeyjnych,

— sprawno$¢ dziatania skrzydet oraz funkcjonowania okug,

— Wwymagania estetyczne, stan i wyglad wykonczenia wbudowanych elementéw na zgodno$é z dokumentacjg
techniczng.

Z dokonanego odbioru nalezy sporzadzié protokét.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w czesci ,, Wymagania ogélne” pkt 7 specyfikacji techniczne;.
Jednostkami obmiarowymi dla stolarki i §lusarki sa:

~  [szt] — montowanych oécieznic,

- [m] — montowanych parapetéw,
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- [m?] - montowanych skrzydet drzwiowych, okien oraz bram.
Wielko$ci obmiarowe okre$la si¢ na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian
zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru rob6t zwiazanych z montazem stolarki i §lusarki podano w ogdlne;
specyfikacji technicznej w czgéci ,,Wymagania ogdlne” w pkt 8.

Sprawdzeniu bezwzglednie podlegajg:
~  jakos¢ dostarczonej stolarki i $lusarki,
~ poprawnos$é wykonania montazu.

W wyniku odbioru nalezy:

— sporzadzié czgsciowy protokét odbioru robét,

~ dokona¢ wpisu do dziennika budowy.

Jezeli wszystkie czynnoSci odbioru robét daly wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uznaé za zgodne
z wymaganiami ST i dokumentacja projektows.

8.2. Odbiér elementéw przed wbudowaniem

Przy odbiorze powinny by¢é sprawdzone nastepujace cechy:

~ zgodnos$¢ wykonania elementéw i ich sktadowych z dokumentacja techniczna,

— wymiary gotowego elementu i jego ksztah,

- prawidlowo$¢ wykonania potaczen (przekroje, dlugo$é i rozmieszczenie $rub), srednice otwordw,
— dotrzymanie dopuszczalnych odchytek w wymiarach, katach i ptaszczyznach,

— rodzaj zastosowanych materiat6w,

— zabezpieczenie wyrobéw przed korozja.

8.3. Odbiér elementéw po wbudowaniu i wykonczeniu

Przy odbiorze powinny by¢ sprawdzone nastepujace cechy:

— prawidlowos¢ osadzenia elementu w konstrukcji budowlanej,

— zgodnos¢ wbudowanego elementu z projektem,

- jako$¢ wykonania,

— odchylki wymiaréw,

-~ prawidlowo$¢ dziatania,

—  prostokatnos¢ skrzydet,

— ptlaskosé skrzydet,

— izolacyjnosci akustycznej — w przypadku drzwi o deklarowanej izolacyjnosci akustyczne;j,

— odpornosci ogniowej i dymoszezelnosei (w przypadku drzwi z deklarowang odpornoscia ogniows iacznie
z dymoszczelnoscig producent moze wykonaé tylko jedno z tych badan).

W wyniku odbioru nalezy:
-~ sporzadzié czgsciowy protokdt odbioru robét,
~ dokona¢ wpisu do dziennika budowy.

Jezeli wszystkie czynnosci odbioru robét daly wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uznaé za zgodne

z wymaganiami ST i Dokumentacji Projektowej. Jezeli chociaz jeden wynik badania bedzie negatywny, zakres

prac okreélonych niniejszg szczegélows specyfikacja techniczng nie moze zostaé odebrany. W takim przypadku

nalezy przyjac jedno z rozwigzaf:

— poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczefistwu uzytkowania i trwatoéci oktadziny oraz jezeli
inwestor wyrazi zgods, obnizy¢ ostatecznie warto$é wykonanych robét,

- wprzypadku gdy nie s3 mozliwe powyzsze rozwigzania, usuna¢ efekt btednie wykonanych prac i ponownie
je wykonad.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczgce podstaw platnosci podano w pkt 9 w czesci ,,Wymagania ogélne” specyfikaciji
techniczne;j.
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Cena jednostkowa montazu ] sztuki [szt] oscieznic obejmuje:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie narzedzi i sprzetu,

— przygotowanie i oczyszczenie podioza,

— montaz oscieznic,

— uporzgdkowanie miejsca wykonywania robot,

— usunigcie pozostatosci, resztek i odpadéw materiatéw,

— likwidacje stanowiska roboczego,

— utylizacj¢ opakowan i resztek materialow zgodnie ze wskazaniami ich producentéw.

Cena jednostkowa montazu 1 metra kwadratowego [m?] stolarki:

— przygotowanie stanowiska roboczego

—~ dostarczenie narzedzi i sprzetu,

— przygotowanie i oczyszczenie podioza,

— montaz stolarki 1 §lusarki,

- uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,

— usunigcie pozostatosci, resztek i odpadéw materiatéw,

— likwidacje stanowiska roboczego,

- utylizacj¢ opakowan i resztek materialéw zgodnie ze wskazaniami ich producentéw.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-80/M-02138 Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci.

PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
PN-88/B-10085/A2 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania. (Zmiana A2)
PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
PN-75/B94000 Okucia budowlane. Podziat.

PN-B-02151-3:1999 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem w budynkach. Izolacyjno$c¢

akustyczna przegrod w budynkach oraz izolacyjnosé akustyczna elementéw
budowlanych. Wymagania.

PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana. Terminologia.

PN-ISO 6707-1:1989 Budownictwo — Terminologia.

Umowa, warunki Kontraktu.
Dokumentacja projektowa.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy
od obowigzku stosowania wymogéw okreslonych prawem polskim. Wykonaweca bedzie przestrzegat praw
autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za spetienie wszystkich wymagati prawnych
w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzgdzefi lub metod.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
tynkéw oraz okladzin, ktére zostang wykonane w ramach dokumentacji projektowej dla zadania
pn. ,,Przebudowa, nadbudowa i zmiana sposobu uzytkowania dworca kolejowego w Czerwonaku z infrastrukturg
zewngtrzng, w ramach zadania inwestycyjnego: "Dokumentacja techniczna na rewitalizacje dworcoéw i terendéw
przydworcowych wzdhuz linii kolejowej nr 356 - gmina Czerwonak"”.

Klasyfikacja wg Wspélnego Stownika Zaméwiern (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis

45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych.
45410000-4 Tynkowanie

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegdétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z obowigzujacymi podanymi
w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

Tynk - mieszanina na bazie wapna, cementu lub gipsu (uwodnionego siarczanu wapnia) z dodatkiem lub bez
kruszywa, wiokien lub innych materiatéw, ktéra jest stosowana do pokrycia powierzchni $cian i sufitéw
i twardnieje po zastosowaniu.

Obrzutka - mieszanina drobnego kruszywa z cementem lub wapnem albo potgczeniem obutych sktadnikéw (a
takze z innymi sktadnikami) i wodg, twardniejaca po zastosowaniu, uzywana najczesciej do pokrycia $cian
i sufitéw.

1.4. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie tynkéw i oktadzin Scian zaprojektowanych i zawartych w dokumentacji projektowe;
do niniejszej inwestycji. Zakres rob6t obejmuje wykonanie:

¢ tynkéw cementowo - wapiennych kat.III z gladzig gipsows,

* tynkéw gipsowych maszynowych — ciany murowane.

1.5. Ogélne wymagania dotyczgce robét

Wykonaweca robét jest odpowiedzialny za jako$é wykonania robét, ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, ST
i poleceniami Inzyniera. Ogélne wymagania dotyczace robét podano w czeéci ,,Wymagania ogélne” pkt 1.5
specyfikacji techniczne;.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w czesci »Wymagania
ogblne” pkt 2 specyfikacji technicznej.

2.2. Materialy potrzebne do wykonania robét

Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod $cickowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych thuszcze
organiczne, oleje i mul.

Piasek (PN-EN 13139:2003)

Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe, a w szczeg6lnosci:
a) nie zawiera¢ domieszek organicznych,
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b) mie¢ frakcje réznych wymiar6w, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5mm, piasek
$rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich — §rednioziarnisty.
Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzié catkowicie przez sito o prze$wicie 0,5 mm.

Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Zaprawa cementowa gotowa to mieszanka wyselekcjonowanych kruszyw o frakcji do 1mm oraz cementu. Skiad
poszczegoblnych skiadnikéw zaprawy wg wymagan PN-90/B-14501. Marka i sktad zaprawy powinny by¢
zgodne z wymaganiami normy panstwowej. Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno byé
wykonywane mechanicznie. Zaprawe nalezy przygotowaé w takiej ilosci, aby mogla by¢é wbudowana mozliwie
wezesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin. Do zapraw tynkarskich nalezy stosowaé piasek rzeczny lub
kopalniany. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub
popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciagu 7 dni od
chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé wapno
sucho gaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno
tworzy¢ jednolita i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczefi obcych. Skiad
objetosciowy zapraw nalezy dobieraé do$wiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju
cementu i wapna.

Tynk renowacyjny

Tynki renowacyjne przeznaczone sa specjalnie do obiektéw zabytkowych, do renowacji zawilgoconych
i zasolonych murdw. Pozwala uzyskaé suchg powierzchni¢ $cian piwnic i fasad. Moze byé stosowany
na duzych powierzchniach oraz do miejscowych napraw. Odpowiedni do podlozy o niewielkiej wytrzymatosci o
niskim, $rednim i wysokim stopniu zasolenia. Dodatek maczki trasowej zapewnia dobre wlasciwosci robocze
oraz ogranicza mozliwo$¢ powstawania wykwitéw solnych. Tynk z dodatkiem emulsji kontaktowej moze
stanowi¢ azurows obrzutke zwiekszajgca przyczepnosé kolejnych warstw.

Prace nalezy wykonywaé w suchych warunkach, w temperaturze powietrza i podioza od +5°C do +25°C.
Wszelkie dane odnosza si¢ do temperatury +23°C i wilgotnosci wzglednej powietrza 50%. W innych warunkach
nalezy uwzgledni¢ szybsze lub wolniejsze twardnienie materiatu. Nie mieszaé z innymi materiatami. Nie
pokrywaé materiatami zawierajacymi gips.

Szpachla mineralna

Szpachla mineralna stuzy do wyréwnywania i wygladzania nierdwnosci powierzchni mineralnych, likwidowania
rys i drobnych peknig¢, osadzania siatki z tworzywa sztucznego oraz przyklejania lekkich styropianowych

i mineralnych detali architektonicznych do podlozy mineralnych, stabilnych, o obnizonej chlonnosci
i odpowiednio przygotowanych. Moze by¢ stosowany do wewnatrz oraz na zewnatrz.

Siatka z wiékna szklanego

Siatka z wibkna szklanego stuzy do zatapiania w zaprawy zbrojgce, do stosowania we wszystkich systemach
ocieplen $cian zewnetrznych. Na fasady oraz cokoly narazone na wigksze obcigzenia zaleca si¢ stosowanie siatki
w dwu warstwach lub uzycie siatki o gestosci 330 g/m?.

Cementowa zaprawa wyrdwnujaca

Zaprawa wyréwnujaca stuzy do wyréwnywania powierzchni poziomych i pionowych, wewnatrz i na zewnatrz
budynkéw oraz do uzupeiniania ubytkéw i miejscowych nieréwnosci podtoza i wyréwnywania podkladéw
podiogowych. Moze by¢ stosowana w warstwie od 3 do 50mm w celu przygotowania podtozy przed ukladaniem
plytek ceramicznych i kamienia naturalnego oraz innych materiatéw oktadzinowych.

Gladz gipsowa

Gladz szpachlowa przeznaczona jest do wypelniania peknieé, rys 1 ubytkéw powstatych na powierzchniach $cian
oraz sufitow. Pozwala na uzyskanie gtadkie] i trwatej powierzchni pod zastosowanie wszelkiego rodzaju powlok
malarskich. Tworzy zwarte oraz stabilne podioze pod tapetowanie. GladZ nadaje si¢ jako tzw. warstwa
podkiadowa, pod gtadZ finiszows. Mozna ja wykorzystywaé do mocowania listew naroznych. Posiada doskonata
przyczepnos¢ do podtozy gipsowych, plyt gipsowo-kartonowych, gazobetonu, tynkéw cementowych,
cementowo-wapiennych. Moze by¢ stosowana na podloza betonowe. Wigkszosé gladzi moze byé aplikowana
maszynowo przy uzyciu odpowiednich agregatéw. Materiatu nie nalezy stosowaé na podtoza drewnopochodne,
metalowe, szklane, z tworzyw sztucznych oraz w pomieszczeniach o wysokiej wilgotnosci.

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w czesei ,, Wymagania ogélne” pkt 3 specyfikacji techniczne;.



B-02.04.01-TYNKI T OKLADZINY

3.2. Sprzet do wykonywania robét

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu. Wykonawca jest zobowiazany do uzywania
jedynie takiego sprzgtu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$é i srodowisko wykonywanych
robot. Dozwolone jest stosowanie agregatow tynkarskich oraz drobnego sprzetu budowlanego.

4. TRANSPORT

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w czesci ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu materialy
powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami, utrata statecznosci i szkodliwymi wplywami
atmosferycznymi.

Liczba $rodkéw transportu ma zapewnia¢ prowadzenie robdt zgodnie z ich technologia oraz zasada ciaglosci
frontu robét. Wykonawca stosowa¢ si¢ bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie
materialdw/sprzgtu na i z terenu budowy. Roztadunek materiatéw nalezy prowadzi¢ w sposéb ostrozny przy
uzyciu $§rodkéw i sprzetu zapewniajgcych niezmienne wiasciwosci materiatu, gwarantujace wiasciwa jakosé
robét. Do roztadunku mozna uzywaé woézkéw widlowych, przenosnikéw tasmowych, zurawi samochodowych
lub roztadunek prowadzi¢ rgcznie przy zachowaniu niezbednych srodkéw bezpieczetistwa zgodnie z warunkami
bhp. Transport wewngtrzny poziomy reczny za pomocg wézkdw transportowych, taczek. Transport pionowy za
pomocg przysciennego wyciagu budowlanego.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robot podano w czgéci ,,Wymagania ogdlne” pkt 5 specyfikacji
techniczne;j.

Tynki zwykte ze wzgledu na miejsce stosowania, rodzaj podtoza, rodzaj zapraw, liczbe warstw i technike
wykonania powinny odpowiada¢ normie PN-70/B-101000. Przed przystapieniem do wykonywania robot
tynkowych powinny by¢ zakoficzone wszystkie roboty podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone
oScieznice drzwiowe i okienne. Tynki nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem,
ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna wykonywaé tynki jedynie
przy zastosowaniu odpowiednich srodkéw zabezpieczajacych, zgodnie z ,,Wytycznymi wykonywania robét
budowlano montazowych w okresie obnizonych temperatur”.

5.2. Przygotowanie podlozy

Przed rozpoczgeiem prac tynkarskich wykonawca musi zbadaé o przydatnosé podtoza pod tynkowanie. Badanie
podioza nast¢puje na podstawie norm oraz bezposrednio na podstawie ogledzin, proby $cierania, drapania
(skrobania) oraz zwilzania, a takze aktualnych zaleceri producenta. Wadliwe wykonanie podioza podczas prac
budowlanych moze mie¢ wplyw na jako$é i trwato$é gotowego tynku (np. powstawanie rys). Nalezy pamietaé
przede wszystkim o wymaganiach, dotyczacych réwnej powierzchni pod tynk. Podtoze pod tynk musi by¢:

—  rowne,

— nos$ne i mocne,

—  wystarczajaco stabilne,

— jednorodne, rGwnomiernie chlonne; hydroﬁlne (zwilzane),

- szorstkie, suche, odpylone, wolne od zanieczyszczen,

-~ wolne od wykwitéw,

~ nie zamarznigte, o temperaturze powyzej + 5°C.

Zleceniobiorca powinien przedstawi¢ Inwestorowi wszelkie watpliwosci dotyczace wykonania prac tynkarskich,
wskazaé mozliwo$¢ powstania spodziewanych usterek oraz przedstawi¢ pisemnie propozycje rozwigzania tych
probleméw.

Tynk mineralny

Tynk by¢ stosowany na réwne, zwarte, suche i czyste (wolne od substancji zmniejszajacych przyczepnosé,

takich jak: ttuszcze, bitumy, pyly) podioza:

— beton, tynki cementowe i cementowo-wapienne (wiek powyzej 28 dni, wilgotnoéé < 4%), zagruntowane
preparatem gruntujacym,

—  warstwy zbrojone siatka z widkna szklanego, zagruntowane preparatem gruntujgcym (wiek powyzej 2 dni),

- podioza gipsowe (tylko wewnatrz budynkéw) o wilgotnosci ponizej 1%, zagruntowane preparatem
gruntujgcym,

- plyty gipsowo - kartonowe, gipsowo - wioknowe (tylko wewnatrz budynkéw), mocowane wedtug zalecefi
producentéw plyt, zagruntowane preparatem gruntujgcym,

— mocne powloki malarskie o dobrej przyczepnosci do podioza (tylko wewnatrz budynkéw), zagruntowane
preparatem gruntujacym.
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Tynk cementowo-wapienny

Tynk moze by¢ stosowany na podtoza szorstkie, nosne, wolne od thiszezéw, bituméw, pytéw i innych substancji
zmniejszajacych przyczepnos¢. Zabrudzenia i warstwy o stabej wytrzymatosci nalezy catkowicie usunad.
Dotyezy to tez wszelkich substancji antyadhezyjnych oraz powlok malarskich. Podtoza mato nasigkliwe i
niejednolicie wilgotne nalezy obficie zwilzy¢ wodg. Przed naktadaniem tynku podioze powinno by¢ wilgotne,
ale nie mokre. Podloza suche i bardzo nasigkliwe, a szczegélnie mury z bloczkéw gazobetonowych i
silikatowych, zaleca si¢ zagruntowaé i odczekaé do wyschnigcia ok. 2 godziny. Przed natozeniem wlasciwej
warstwy tynku nalezy uzupetni¢ gigbokie ubytki. Przed rozpoczeciem wykonywania prac tynkarskich zalecane
jest zabezpieczenie wszystkich naroznikéw przy uzyciu nierdzewnych profili.

Gladz gipsowa

Gtadz moze by¢ stosowana na podtoza nosne, suche i wolne od thuszczéw, bituméw, pytéw, stabych tynkéw
oraz substancji zmniejszajacych przyczepno$¢ takich jak:

* tynki cementowe i cementowo-wapienne (wiek powyzej 28 dni, wilgotno$é< 4%), beton (wiek powyzej 3
miesiecy, wilgotnosc< 4%) — zagruntowane preparatem gruntujgcym,

* podtoza gipsowe o wilgotnosci ponizej 1% — najpierw zagruntowane,

* ptyty gipsowo - widknowe i gipsowo - kartonowe mocowane wedtug zalecefi producentow plyt — najpierw
zagruntowane,

* powloki malarskie — mocne, o dobrej przyczepnosci. Zabrudzenia i warstwy o stabej wytrzymalodci nalezy
catkowicie usunaé. Dotyczy to tez wszelkich substancji antyadhezyjnych oraz powlok malarskich. Podloza suche
i bardzo nasigkliwe, a szczegblnie mury z bloczkéw gazobetonowych i silikatowych, zaleca sie zagruntowaé i
odczeka¢ do wyschnigcia okolo 2 godziny.

Prace nalezy wykonywa¢ w suchych warunkach, przy temperaturze powietrza i podtoza od +10°C do +25°C.
Wszelkie dane odnosza si¢ do temperatury +20°C oraz wilgotnosci wzglednej powietrza 50%. W innych
warunkach nalezy uwzgledni¢ szybsze lub wolniejsze wigzanie materiatu.

Cementowa zaprawa wyréwnujaca

Podloze, na ktére bedzie nanoszona zaprawa wyréwnujgca musi byé odpowiednio przygotowane, mocne, nosne,
bez peknigé, czyste i wolne od oleju, tluszczu, kurzu oraz farb i pozostatosci klejéw. Zaprawe mozna nanosi¢ na
wilgotne powierzchnie, ale nalezy pamigtaé ze na powierzchniach o zmniejszonej chionnosci wydtuzy sie
nieznacznie czas jego utwardzania. Silnie chionne podtoze (cegla, gazobeton itp.) nalezy przed aplikacja zwilzy¢
wodg (szczegélnie przed aplikacjg warstw o malej gruboscei), w taki sposéb aby po jej wehtonieciu pozostato ono
matowo-wilgotne. Zaprawa nie powinna by¢ stosowana bezposrednio na podioza zawierajace gips, nalezy je
zawsze zagruntowaé. Podloza takie powinny cechowag sig przy tym jednorodnoscig i odpowiednig nosnoscia.

Tynk renowacyiny

Tynk renowacyjny ma przyczepno$¢ do mocnych, nosnych, czystych, suchych i wilgotnych podtozy, wolnych
od substancji zmniejszajacych przyczepnos¢. Powierzchnia podtoza musi byé szorstka i porowata, zapewniajaca
dobrg przyczepnos¢. Istniejace powtoki, uszkodzony tynk jak réwniez zmurszate fragmenty $cian nalezy sku¢ do
wysokosci przynajmniej 80cm ponad strefg zawilgocenia lub zasolenia, odstaniajac nosne podtoze. Zwietrzate
spoiny trzeba usungé na glgbokos¢ 20mm, a nastgpnie uzupetni¢ tynkiem renowacyjnym. Slady wykwitéw
solnych nalezy usuna¢ szczotkami stalowymi. Zwilzy¢ powierzchnig muru lub betonu. Na wilgotnym, matowym
podiozu wykonaé azurowa obrzutkg z tynku renowacyjnego zarobionego do wiasciwej konsystencji wodnym
roztworem emulsji kontaktowej zalecanej przez producenta tynku renowacyjnego (1 cze$é emulsji zmieszaé z 3
czgSciami wody). Obrzutka o grubosci do 5 mm musi réwnomiernie pokrywaé 50% powierzchni podtoza. Tynk
renowacyjny nalezy naktadaé po okolo 24 godzinach od wykonania obrzutki.

5.3. Sprawdzenie podloza pod tynk
Ogélne sprawdzenie podloza

Aby oceni¢ wady materiatu, odpryski, thuszczenie oraz piaszczenie czy tez wiasciwosci powierzchni wierzchniej
nalezy postuzy¢ sig probg $cierania, drapania lub zwilzania:

-  proba Scierania przeprowadzana jest przez przetarcie dtonig powierzchni pod tynk,

- prdba drapania polega na wyrywkowym badaniu przy pomocy twardego, ostrego przedmiotu,

— chionno$¢ podloza i jego wilgotnosé okreslana jest przy pomocy préby zwilzania,

— préba zwilzania polega na zraszaniu muru w wielu miejscach czysta woda.

Sprawdzenie w zaleznosci od podloza i stosowane $rodki zaradcze

Mur z cegly petnej, dziurawki, kratowki, pustakéw ceramicznych, bloczkéw i elementéw z betonu lekkiego musi
by¢ wykonany zgodnie z tolerancja wymiarowa uwzgledniong przez normy. Materiaty budowlane dopuszczone
do stosowania muszg posiadaé wymiary mieszczace si¢ w tolerancji, aby nie powodowaly zbyt duzych réznic
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w grubosci tynku. Spoiny murarskie (poziome i pionowe) nie moga by¢ ani zbyt glebokie, ani zbyt wystajace
przed lico muru - przed natozeniem tynku nalezy je ewentualnie wyréwnag.

Przy uktadaniu bezspoinowym (bez zaprawy murarskiej) puste szczeliny nie moga byé wigksze niz Smm. Tego
typu szczeliny i inne ewentualne uszkodzenia nalezy wypetnié¢ najpézniej 3 dni przed rozpoczeciem tynkowania
(nie stosowaé w tym celu obrzutki wstepnej).

Wykwity (naloty, ,,wloski" - s61 krystalizujgca na powierzchni), naruszajace przyczepnosé tynku do podioza,
muszg zosta¢ bezwzglednie usuniete. Nalezy to zrobié na suchym murze, przy pomocy szczotki drucianej. Jezeli
metoda czyszczenia szczotkg nie da odpowiednich rezultatow, nalezy ustali¢ doktadnie przyczyne powstawania
wykwitéw i przy pomocy specjalistow zastosowaé skuteczng metode oczyszczenia muru.

Suchy mur, silnie chfongce wode podioza ceramiczne moga przy niepewnej pogodzie wymagaé odpowiedniego
przygotowania. Ocena wlasciwosci muru musi nastgpié przed przystgpieniem do tynkowania.

5.4. Ogélne zalozenia dotyczace tynkowania

Wykonawca prac tynkarskich powinien posiadaé umiej¢tnosci zawodowe, aby prawidiowo ocenié podtoze pod
tynk. Podane w punkcie 5.3 wymagania dotyczace podioza pod tynk muszg by¢ spetnione. Wszystkie odstepstwa
od wyszczeg6lnionych warunkéw (narzucone zbyt krétkie terminy oddania obiektu Iub poszczegélnych etapow
robot) majg znaczacy wptyw na jakosé prac tynkarskich. Moga wymagaé przeprowadzenia prac dodatkowych,
znaczaco utrudnié prace tynkarskie lub tez sta¢ si¢ przyczyna pézniejszych uszkodzeri tynku.

Najpézniej w momencie wykonania obrzutki wstgpnej musi by¢ juz wiadome, jaka przewidziano wierzchnia
warstwe tynku, aby odpowiednio dostosowaé powierzchnie obrzutki (lub jej szorstkosci) do rodzaju tynku
wierzchniego. Ogdlne reguly, dotyczgce wykonywania prac budowlanych nie odnoszg sie do wszystkich
warunkéw pogodowych i w szczegdlnosci w okresie zimowym majg ograniczone zastosowanie.

Cieple warunki pogodowe

Cieple warunki, wietrzna pogoda, bezposrednie nastonecznienie itp. Maja decydujacy wplyw na sposéb
przeprowadzenia prac tynkarskich na zewnatrz. Konieczne moze byé wstepne nawilzenie podioza,
utrzymywanie wilgotnosci, przykrycie lub obudowanie tynkowanej powierzchni. Zbrojenie siatka tynkow
zewnetrznych redukuje niekorzystny wptyw zlych warunkéw pogodowych i tym samym znaczaco poprawia
jako$¢ gotowego tynku. Zmniejsza ryzyko powstawania rys.

Zimne warunki pogodowe

W momencie obrobki mokra zaprawa jest silnie nawodniona i moze przez to ulec zniszczeniu wskutek dziafania
mrozu. Szkody wywotane mrozem powstaja na skutek zwiekszenia objetosci przez zamarzajaca wode. Szkody te
przybierajg postaé thuszczacej si¢ plytkowo struktury tynku, powodujac jego niedostateczng wytrzymatosé.
Reakeje chemiczne, prowadzace do twardnienia zaprawy ustajg juz praktycznie przy temperaturze +5° C
(temperatura obiektu). Skutkami tego sg obnizenie wytrzymatosci, przyczepnosci tynku i inne. Prace tynkarskie
mogg. by¢é wykonywane bez specjalnych zabezpieczen tylko wtedy, gdy temperatura powietrza, materialu oraz
podioza tynku jest wyzsza niz +5°C. Narzucong warstwe tynku nalezy zabezpieczy¢ przed mrozem do czasu
stwardnienia i wyschnigcia. Nalezy pamigtaé, ze w przypadku okreslonych tynkéw konicczne moze byc
zachowanie wyzszych temperatur minimalnych. Przestrzega¢ wskazéwek producenta dla kazdego rodzaju tynku.

Zaprawy zwiekszajace przyczepno$¢ (rzadkie zaprawy do podlozy)

Zaprawy poprawiajace przyczepnos$é sa zaprawami cementowymi o specjalnym sktadzie, czesto z dodatkiem
tworzyw sztucznych. Na budowie rozrabia si¢ je jedynie z wodg i rozprowadza po powierzchni zgbatg szpachla.
Dalsze instrukcje, dotyczace pracy metoda ,,mokre na mokre" lub tez dugosci przerw technologicznych i/lub
koniecznej obrébki dodatkowej itp., podane sg w opisie produktu.

Szlamy zwiekszajace przyczepnosé

Szlamy zwigkszajace przyczepno$é sa wykorzystywane stosunkowo rzadko. Przygotowuje si¢ je z zawiesiny
(dyspersji) zywicy syntetycznej odpornej na dzialanie zasad, do ktérej dodaje sie cement az do uzyskania
jednolitej masy. W trakcie nanoszenia szlamow nalezy je odpowiednio czesto miesza¢ w naczyniu, co zapobiega
osadzaniu si¢ cementu. Nalezy nanies¢ tylko taka ilo$é szlamu, by mozliwa byla praca metoda ,,mokre na
mokre". Przestrzega¢ wskazdwek producenta.

5.5. Tynk mineralny

Podioza nasigkliwe nalezy najpierw zagruntowaé preparatem gruntujgcym. Caly zawarto$é opakowania
wsypywaé do odmierzonej ilosci czystej, chiodnej wody i mieszaé za pomoca wiertarki z mieszadlem,
az do uzyskania jednorodnej masy bez grudek. Tynk réwnomiernie nanosié na podioze, na grubosé ziarna, za
pomoca trzymanej pod katem stalowej pacy. Nastepnie, kolistymi ruchami plasko trzymanej packi plastikowej
nalezy nada¢ mu jednorodng fakture. Tynk zacierany packa uzyskuje wyglad gesto utozonych ziaren kruszywa.
Nie skrapia¢ tynku wodg. Na jednej plaszczyznie pracowaé bez przerw, zachowujac jednakowe dozowanie
wody. Mozliwo$¢ aplikacji maszynowej. Zalecany typ maszyny, np: Wagner PC 15, wielko$é dyszy @ 6 mm.
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Wszelkie dane odnosza si¢ do temperatury +20°C oraz wilgotnosci wzglednej powietrza 60%. W innych
warunkach nalezy uwzglednié szybsze lub wolniejsze wigzanie materiatu. -

5.6. Siatka z wlékna szklanego

Gotows zaprawe nalezy rozprowadzaé réwnomiernie na powierzchni piyt za pomocg pacy zebatej
o wielko$ci zgbéw 10-12mm. W przypadku plyt z welny mineralnej nalezy dodatkowo przed rozprowadzeniem
zaprawy dokona¢ tzw. ,gruntowania” zapraws szpachlows. Na tak przygotowanej warstwie natychmiast
rozklada si¢ siatke z wiokna szklanego, zatapia si¢ ja przy uzyciu pacy metalowej i szpachluje sie na gladko.
Prawidlowo zatopiona siatka z wiékna szklanego powinna by¢ nie widoczna i catkowicie zatopiona w zaprawie
klejacej. Nalezy przy tym zachowaé zaklady sgsiednich paséw siatki, wynoszace okoto 10cm. Zaktady siatki nie
mogg pokrywac si¢ ze spoinami migdzy ptytami. W przypadku naroznikéw otworéw w elewacji (np. okien)
nalezy zatopi¢ ukosnie dodatkowe kawalki siatki o wymiarach okoto 20x40cm. W miejscach przecigcia siatki,
np. w obszarze kotew rusztowaniowych musi zosta¢ wykonane dodatkowe zbrojenie — nalezy wtopié dodatkowy
pasek siatki.

5.7. Cementowa zaprawa wyréwnujgca

Zaprawe nalezy wymieszaé z czysta, zimng woda, az do uzyskania jednolitej masy pozbawionej grudek. Do
mieszania wskazane jest uzycie mechanicznego mieszadta wolnoobrotowego. Przygotowang w ten sposob
zaprawg nalezy wykorzysta¢ w ciagu 2 godzin. Aby zapewni¢ odpowiednie przyleganie zaprawy do podtoza,
nalezy je wstepnie przeszpachlowaé, a nastgpnie od razu nanies¢ warstwe wiasciwg, w celu uzyskania
odpowiedniej grubosci warstwe wyréwnania (max. 50mm). Zaprawe mozna nanosié maszyng tynkarska, przez
narzucanie kielnig murarskg lub szpachlowanie gladka stalowg pacg, mocno naciskajgc w celu zapewnienia
odpowiedniej przyczepnosci do podtoza. Nie przerabiaé zaprawy wyréwnujacej w temperaturach ponizej +5°C.
W normalnych warunkach (temperatura +23°C i wilgotno$¢ powietrza 50%) po 4-5 godzinach (przy warstwie
o grubosci 1 cm) mozna przystapi¢ do uktadania ptytek ceramicznych.

Nalezy zwréci¢ uwage na to, aby podioze bylo wystarczajaco suche przed rozpoczeciem montazu okfadzin
wrazliwych na wilgoé. Podany czas moze ulec skroceniu lub wydluzeniu w zaleznosci od temperatury
i wilgotnosci powietrza. Przy silnych upatach, suchym wietrze Iub bezposrednim dzialaniu promieni
stonecznych, nalezy chroni¢ naniesiong warstwe zaprawy przed zbyt szybkim wysychaniem. W tym celu
w zaleznosci od panujacych warunkéw nalezy zwilzaé jej powierzchnie przy uzyciu wody i/lub przykry¢ folig.
Swiezo wykonang warstwg wyrdwnujgca nalezy chronié przed deszczem i mrozem.

5.8. Tynk renowacyjny

Zawarto$¢ opakowania wsypywa¢ do odmierzonej ilosci 6,01 czystej, chlodnej wody i wymieszaé recznie
lub w wolnospadowe]j betoniarce, az do uzyskania jednorodnej masy bez grudek. Jesli potrzeba, w celu
uzyskania wlasciwej konsystencji, dodaé niewielka ilo§é wody. Mieszaé nie dtuzej niz 5 minut. Gotowsg zaprawe
zaleca si¢ zuzy¢ w ciggu 15 minut. Po tym czasie material moze mieé wigksza gestosé i zawieraé mniejsza ilo§é
pecherzykow powietrza. Tynk mozna mieszaé i podawaé agregatem tynkarskim.

Najpierw nalezy wypetni¢ glebokie ubytki, np. puste spoiny. Po zwigzaniu zaprawy mozna przystgpié
do wykonywania zasadniczej warstwy tynku. Tynk naktada¢ warstwami o grubosci 10mm. Naniesiona warstwa
tynku musi mie¢ takg sama grubo$¢ na calej powierzchni. Tynk narzucaé recznie lub maszynowo
i $ciagac tatg. Po wstepnym zwigzaniu nalezy go lekko zacieraé, ale nie filcowaé. Nie nalezy tego robi¢ zbyt
dtugo ani zbyt intensywnie. Trzeba przy tym uwazac , aby na powierzchni tynku nie pojawiata sie woda, gdyz
grozi to powstawaniem powierzchniowych peknieé. Na tynku mozna wykonaé warstwe gladzi wykonczeniowej
ze szpachléwki o grubosci do S5mm. Wtedy jednak $wiezg warstwe tynku renowacyjnego,
w celu uzyskania dobrej przyczepnosci gladzi, nalezy przeciagngé ostrg miottg i pozostawié do stwardnienia.
Swiezy tynk chronié przed zbyt szybkim przesychaniem i przez minimum 24 godziny nalezy zapewni¢ mu
wilgotne warunki dojrzewania. Po stwardnieniu i wyschnieciu tynku mozna go pokrywaé szpachla renowacyjna
(po min. 5-7 dniach), farba silikatows (po min. 3 dniach), farbg silikonows lub farbg nanosilikonowa (po min. 2-
3 tygodniach).

5.9. Gladz gipsowa

Do odmierzonej ilosci czystej, chtodnej wody wsypywaé zawarto$¢ opakowania i mieszaé za pomocg wiertarki z
mieszadtem, az do uzyskania jednorodnej masy bez grudek. Odczekaé okoto 5 minut i jeszcze raz wymieszaé.
Jesli potrzeba mozna zwigkszy¢ dodatek wody o okoto 3% na opakowanie i zamieszaé ponownie. W przypadku
szpachlowania wigkszych powierzchni material mozna nakiadaé poprzez kilkakrotne nakladanie ciefszej
warstwy lub poprzez natoZenie jednorazowo grubszej warstwy. Po natozeniu materiat nalezy przegladzié¢ szeroka
paca ze stali nierdzewnej i pozostawi¢ do wyschnigcia. Po wstepnym stwardnieniu materiatu, powierzchnia
nadaje si¢ do szlifowania przy uzyciu papieru sciernego lub siatki do szlifowania oraz za pomoca szlifierki
mechanicznej tzw. zyrafy, W przypadku wigkszych nieréwnosci materiat
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nalezy ponownie aplikowaé warstwami o niewielkiej grubosci, o ile zajdzie taka potrzeba — wielokrotnie
(po catkowitym wyschnigciu warstwy wezedniejszej). Zaleca si¢ kladzenie jednorazowo warstwy nie grubszej
niz Smm, nie stosowa¢ w warstwach ponizej 1m. Wyschnigta warstwe nalezy przeszlifowaé, odpyli¢ nastepnie
zagruntowacd i pomalowac,

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Wymagania ogélne

Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt podano w czeéci ,,Wymagania ogélne” pkt 6 specyfikacji
technicznej.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét tynkarskich

Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien wykona¢ badania wszystkich materiatéw przeznaczonych do
robét tynkarskich i przedstawié¢ wyniki tych badar Inspektorowi nadzoru do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot

Czgstotliwos¢ oraz zakres badati zaprawy wytwarzane] na placu budowy, a w szczegdlnosci jej marki
i konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501 “Zaprawy budowlane zwykle”. Wyniki badan
materiatdw i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy akceptowane przez Inspektora budowy.

6.4. Badania w czasie wykonywania robét

Badania tynkéw powinny by¢ przeprowadzane w sposéb umozliwiajgcy ocene wszystkich wymagan
a w szczegolnosci:

zgodnosci z dokumentacjg projektowa 1 zmianami w dokumentacji powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobéw,

— prawidlowo$ci przygotowania podtozy,

-~ przyczepnosci tynkow do podtoza,

—  grubodci tynkow,

-  wygladu powierzchni tynkow,

— prawidlowos$ci wykonania powierzchni i krawedzi tynkéw,

- wykonczenie tynkéw na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robét podano w czgéci ,,Wymagania ogélne” pkt 7 specyfikacji technicznej. Jednostka
obmiarows jest metr kwadratowy wykonanego tynku lub oktadziny [m?]. Powierzchni¢ tynkéw oblicza sie jako
iloczyn dtugoscei Scian w stanie surowym i wysokodci mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej do
spodu stropu.

Powierzchnig pilastréw i stupéw oblicza si¢ w rozwinieciu tych elementéw w stanie surowym. Powierzchnie
tynkéw stropéw plaskich. oblicza si¢ w metrach kwadratowych ich rzutu w $wietle $cian surowych
na plaszczyzng pozioma. Z powierzchni tynkéw nie potraca si¢ powierzchni nieotynkowanych, ciaggnionych,
obrébek kamiennych, kratek, drzwiczek i innych elementéw o powierzchni mniejszej niz 1 m? i powierzchni
otworéw do 3 m?, jezeli oécieza ich sg tynkowane.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogélne zasady odbioru robét.

Ogolne zasady odbioru robdt podano w czgsci ,,Wymagania ogélne” pkt 8 specyfikacji techniczne;.

8.2. Odbiodr podlozy

Odbiér podloza nalezy przeprowadzié¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét oktadzinowych. Podloze
powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymogami wg pkt 5.3. Jezeli odbiér podioza odbywa sig po diuzszym czasie
od jego wykonania, nalezy podtoze oczyéci¢ i umyé woda.

8.3, Wymagania przy odbiorze

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny byé zgodne
z dokumentacjg projektows. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od plaszezyzny i odchylenie krawedzi
od linii prostej nie mogg by¢ wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wigksze niz 3 na catej dtugosci kontrolnej 2 m taty.
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Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

~ pionowego nie mogg by¢ wigksze niz 2 mm na Im i ogétem nie wigcej niz 4 mm w pomieszczeniu,

~ poziomego nie moga by¢ wigksze niz 3 mm na 1m i ogélem nie wigcej niz 6 mm na calej powierzchni miedzy
przegrodami pionowymi (§ciany, belki, itp.).

Niedopuszczalne sa:

- wykwity w postaci nalotéw roztworéw soli przenikajacych z podioza wykrystalizowanych na powierzchni
tynkéw, pledni itp., v

— trwale slady zaciekéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze powstate w skutek niedostatecznej
przyczepnosci tynku do podloza.

Odbidr gotowych tynkéw powinien byé potwierdzony protokotem, ktéry zawiera:

— oceng wynikéw badaf,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

stwierdzenia zgodnosci lub niezgodno$ci wykonania z zaméwieniem.

f

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czesci ,,Wymagania ogélne” pkt 9 specyfikacji
technicznej.

Cena jednostkowa wykonania 1 metra kwadratowego [m?] tynku i innych okfadzin obeimuie:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,

— przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

— wykonanie okfadzin,

— wykonanie tynkéw,

— uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,

— usunigcie pozostatosei, resztek i odpadéw materialéw,

— likwidacje stanowiska roboczego,

- utylizacj¢ opakowari i resztek materialéw zgodnie ze wskazaniami ich producentéw.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-10100:1970 Roboty tynkowe. Tynki zwykie. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonéw. Specyfikacja. Pobieranie probek, badanie
i ocena przydatnoéci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej
z procesdw produkeji betondw.

PN-EN 459-1:2012 Wapno budowlane

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy

PN-B-04500:1985 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymato$ciowych

PN-B-14501:1990 Zaprawy budowlane zwykle

PN-EN 998-2:2012 Wymagania dotyczace zaprawy do muréw. Czgs$¢ 2: zaprawa murarska.

PN-EN 197-1:2012 Cement. Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementow
powszechnego uzytku

PN-ISO-9000  (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systeméw zapewniania jakosci
i zarzadzanie systemami zapewniania jakosci.

Dokumentacje 1 specyfikacie w zamdwieniach publicznych”, Tzba Projektowania Budowlanego,
Warszawa 2005.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych Cze$¢é B — Roboty wykoficzeniowe,
zeszyt 1 ,,Tynki”, wydane ITB — 2003,

Umowa, warunki Kontraktu, Dokumentacja projektowa.

Nie wymienienie tytulu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy
od obowigzku stosowania wymogéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegal praw
autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za speinienie wszystkich wymagan prawnych
w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru powlok
malarskich wraz z zabezpieczeniem powierzchni nie malowanych w trakeie realizacji inwestycji, ktére zostang
wykonane w ramach dokumentacji projektowej dla zadania pn. ,,Przebudowa, nadbudowa i zmiana sposobu
uzytkowania dworca kolejowego w Czerwonaku z infrastruktura zewnetrzna, w ramach zadania inwestycyjnego:
"Dokumentacja techniczna na rewitalizacje dworcow i terenéw przydworcowych wzdhiz linii kolejowej nr 356 -
gmina Czerwonak"”.

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamdwieh (CPV)

Grupa Klasa Kategoria | Opis
45400000-1 Roboty wykoniczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych.
45440000-3 Roboty malarskie i szklarskie.

454420007 |Naktadanie powierzchni kryjacych.
45442100-8 |Roboty malarskie.

1.2. Zakres stosowania

Szczegétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sa zgodne z obowigzujacymi podanymi
w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

Podloze malarskie — powierzchnia (np. betonu, tynku, drewna itp.) surowa, zagruntowana lub wygladzona,
na ktérej ma by¢ wykonana powltoka malarska.

Powtoka malarska — stwardniata warstwa farby, lakieru lub emalii natozona i rozprowadzona na podioze,
decydujaca o wlasciwosciach uzytkowych i wygladzie powierzchni malowanych.

Farba — pfynna Iub pétptynna zawiesina albo mieszanina silnie rozdrobnionych ¢iat statych (np. pigmentu-
barwnika i réznych wypetniaczy) w roztworze spoiwa.

1.4. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie powlok malarskich. W niniejszej inwestycji projektuje sie wykonanie nastepujacych powlok
malarskich:

e wewngtrz— malowanie farbg emulsyjna, kolor ustalany indywidualnie na etapie projektu wykonawczego,

* balustrady, barierki ochronne, konstrukcje zadaszen ~ ocynkowane ogniowo, malowane na kolor,

¢ clementy metalowe — po oczyszczeniu i zabezpieczeniu antykorozyjnym malowane farbami wierzchniego

krycia,
» clementy stalowe wymagajace zabezpieczenia p.poz — malowane farbami ogniochronnymi,
* clementy drewniane zabezpieczy¢ przeciwgrzybiczo, przeciw insektom, przeciwpozarowo do NRO.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za zgodno$é z dokumentacja projektows,
ST i poleceniami Inzyniera.

Organizator przetargu zaklada, ze Wykonawca jest profesjonalna, wykwalifikowana firma budowlana
i dlatego jego obowigzkiem jest sprecyzowaé szczegélowo zakres prac poprzez przedmiary i szczegélowe
oméwienie catej dokumentacji. Wykonawcy nie usprawiedliwia brak wiedzy technicznej.

Moze si¢ zdarzyé, ze dokumentacja projektowa i przetargowa nie jest kompletna w kazdym szczegole
w zwiazku z tym Wykonawca bedzie musial wykonaé wilasne zalozenia dotyczace robét. Jezeli podczas
przetargu zatozenia te okazg si¢ nieprawidlowe lub bedg musialy zosta¢ zmienione lezy to w gestii Wykonawcey i
ani organizator przetargu ani Inwestor nie s3 za to odpowiedzialni. Wykonawca zweryfikuje dostarczone
informacje z wtasna wiedza i do§wiadczeniem tak, aby mégt przygotowaé oferte.

Obowigzkiem Wykonawcy jest zabezpieczyé wszelkie informacje tak aby méc przedlozyé taczna cene
i zmodyfikowang oferte, zgodnie z ktéra ma on uzupetnié projekt wedle wymagan uzgodnionych z Inwestorem.
Wymagane jest o§wiadczenie o spetnieniu parametréw opisanych w przedmiarze.



S

B-02.04.02-ROBOTY MALARSKIE

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogélne
Ogodlne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w czesci »Wymagania

ogélne” pkt 2 specyfikacji technicznej.

Bezwzglednie nalezy chroni¢ farby przez dzialaniem czynnikéw zewnetrznych — gléwnie chronié przed
mrozem!

2.2, Materialy potrzebne do wykonania robét

Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie wod
sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajacych thuszcze organiczne, oleje i mul.

Rozcienczalniki

W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowaé:

— wodg — do farb lateksowych,

— terpentyne i benzyng — do farb i emalii olejnych,

— inne rozcieficzalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegélnych rodzajéw farb powinny odpowiadad
normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem o jakosci wydanym przez
producenta oraz z zakresem ich stosowania.

Farby budowlane gotowe
Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub $wiadectw
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie

Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiadaé wymaganiom norm pafistwowych lub $wiadectw
dopuszczenia do stosowania w budownictwie,

Na tynkach mozna stosowa¢ farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu butadieno-styrenowego i
innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i §wiadectwach ich dopuszczenia przez ITB.

Farby lateksowe wytwarzane fabrycznie

Na tynkach mozna stosowa¢ farby lateksowe emulsyjne na spoiwach zgodnie z zasadami podanymi w normach i
$wiadectwach ich dopuszczenia przez ITB. Wymagania dla farby lateksowej:

Wysoka odporno$¢ na dzialanic Srodkéw dezynfekujacych, bezrozpuszczalnikowa, bez srodkow
zmigkczajgcych, beze misyjna, odpornosé na srodki dezynfekujace.

Gestosé -ENISO 2811 1,2 -1,4-1,6 g/lcm?
Zuzycie -EN 13 300 - 7,5 m2/1
Potysk - EN 13 300 - gleboki mat
Odporno$é na szorowanie na mokro -EN 13 300 -1

Zdolnosé krycia -EN 13 300 -2
Maksymalny rozmiar ziarna -EN 13 300 - drobne

Farby olejne i ftalowe

Farba olejna do gruntowania ogélnego stosowania wg PN-C-81901:2002

— wydajno$¢ — 6~-8 m2/dm3

—czas schnigcia— 12 h

Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdlnego stosowania wg PN-C-81901/2002
— wydajnos¢ — 6—10 m2/dm3

‘¢

Srodki gruntujace
Przy malowaniu farbami lateksowymi:

— powierzchni betonowych lub tynkow zwyklych nie zaleca si¢ gruntowania, o ile $wiadectwo dopuszczenia
nowego rodzaju farby lateksowej nie podaje inaczej,

Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowaé rozcieficzonym pokostem
[:1 (pokost: benzyna lakiernicza).

Mydto szare, stosowane do gruntowania podtoza w celu zmniejszenia jego wsigkliwosci powinno by¢ stosowane
w postaci roztworu wodnego 3~5%.

Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

— powierzehni betonowych lub tynkéw zwyklych nie zaleca si¢ gruntowania, o ile §wiadectwo dopuszczenia
nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,

— na chtonnych podtozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farbe emulsyjng rozciericzong woda w stosunku 1:3—
5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje si¢ wykonanie powtoki malarskiej,
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— mydio szare, stosowane do gruntowania podtoza w celu zmniejszenia jego wsigkliwosci powinno byé
stosowane w postaci roztworu wodnego 3~5%.

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogélne
Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w czesci ,, Wymagania ogélne” pkt 3 specyfikaciji techniczne;j.

3.2. Sprzet do wykonywania robét

Do wykonywania robot nalezy stosowag:

—~  pedzle i walki,

— mieszadta napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozyciji skladnikow farb,
~ natryskowe agregaty malarskie ze sprezarkami,

— drabiny i rusztowania.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogélne
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w czesei ,, Wymagania ogdlne” pkt 4 specyfikacii techniczne;.

4.2. Transport materialow

Farby w szczelnych opakowaniach mozna przewozié dowolnymi $rodkami transportu, zabezpieczone przed
uszkodzeniami. Farby nalezy przewozi¢ w warunkach dodatnich temperatur. Liczba $rodkéw transportu nalezy
dostosowac tak by zapewni¢ prowadzenie robét zgodnie z ich technologia oraz zasads ciggtosci frontu robaét.

4.3. Przechowywanie i skladowanie materialow

Przechowywa¢ w oryginalnych, szczelnych opakowaniach w pomieszczeniach zabezpieczonych przed wptywem
warunkow atmosferycznych w temperaturze dodatniej, zgodnie z instrukcja producenta. Bezwzglednie chronié
przed mrozem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w czesci ,,Wymagania ogolne” pkt 5 specyfikacji
technicznej.

5.2. Warunki przystapienia do robét

Przed przystapieniem do wykonywania powlok malarskich pokrywezych nalezy zakoficzyé roboty budowlane

stanu surowego. Roboty malarskie nie powinny byé prowadzone :

— podczas opadéw atmosferycznych (w przypadku robdt na zewnatrz budynku),

— W temperaturze ponizej +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, aby w ciggu doby nie nastepowat spadek
temperatury ponizej 0°C,

~ W temperaturze powyzej 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, aby temperatura podtoza nie byla wyzsza niz
20°C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych).

5.3. Przygotowanie podloza

Piyty gipsowo-kartonowe: Przeszlifowad miejsca szpachlowan. Powierzchnie ptyt kartonowo-gipsowych oraz
przeszlifowane miejsca szpachlowan zagruntowaé powlokg. W przypadku wystapienia przebarwieri z ligniny
nalezy zastosowaé dodatkowo powloke izolujgea. Wedtug informacji producentéw plyt gipsowo-kartonowych,
na plytach wystawionych na diugotrwaly wplyw $wiatla moga wystepowaé przebarwienia, majace wpltyw na
odcien powtoki malarskiej. W celu oceny ryzyka przebarwien, przed przystgpieniem do aplikacji farby, nalezy
nanies¢ materiat na kilka probnych powierzchni (uwzgledniajac miejsca styku plyt). Na zarysowanych podiozach
zalecane jest wykonanie catopowierzchniowego tapetowania przy uzyciu flizu malarskiego lub flizu malarskiego
pigmentowanego. Rozwigzanie takie umozliwia unikniecie powstawania rys w trakcie dalszego uzytkowania.
Pozostale podloza: Podtoze musi by¢ nosne, czyste, suche i wolne od zgorzelin, wykwitéw, odspojefi. Mokre lub
niewlasciwie przygotowane podtoze moze powodowaé uszkodzenia powierzchni takie jak pecherze lub peknigcia
nastgpnych warstw. Nie stosowaé na wilgotne lub zanieczyszczone podtoza
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5.4. Przygotowanie materialow

Material w opakowaniu jest gotowy do uzycia. Przy nanoszeniu mechanicznym, w kazdym urzadzeniu nalezy
ustawié odpowiednig ilo$¢ dozowanej wody, w celu zachowania spdjnosci kolorystycznej pokrywanej powierzchni.
W celu zachowania spéjnosci barwy na calej powierzchni, do materiatu w intensywnych odcieniach, z reguty
dodaje si¢ mniejsza ilo$¢ wody. Nadmierne rozciericzenie materiatu prowadzi do pogorszenia jego wiasciwosci
(barwa, krycie) oraz utrudnia aplikacje.

5.5. Wykonanie robot

Roboty malarskie wewnatrz i na zewnatrz budynku mozna rozpoczaé, kiedy podioza spetniajg wymagania
podane w pkt 5.3.

Prace malarskie nalezy prowadzié¢ zgodnie z instrukcjg producenta farb zawierajaca informacje wymienione na
etykiecie opakowania lub karcie produktu. Elementy, ktére w czasie rob6t malarskich moga ulec uszkodzeniu
lub zabrudzeniu, nalezy zabezpieczy¢ i ostoni¢. Farby mozna naktadaé pedziem, walkiem lub natryskiem
pneumatycznym. Wykonywa¢ malowanie zgodnie z zaleceniami producenta (zgodnie z zapisami w kartach
technicznych producentow).

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt podano w czesci ,,Wymagania ogélne” pkt 6 specyfikacji
techniczne;j.

6.2. Badania w czasie wykonywania robét

Powierzchnia do malowania

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowag:

—  sprawdzenie wygladu powierzchni,

— sprawdzenie wsigkliwosci,

—~ sprawdzenie wyschnigcia podloza,

—~  sprawdzenie czystosci.

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewngtrzne. Sprawdzenie
wsigkliwosci nalezy wykonaé przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie kilku kroplami
wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastapic nie wczesniej niz po 3 s.

Roboty malarskie

Badania powlok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakoriczeniu ich wykonania:

- dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,

— dla pozostatych nie wezesdniej niz po 14 dniach.

Badania przeprowadza si¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci powietrza

mniejszej od 65%.

Badania powinny obejmowaé:

— sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

— sprawdzenie zgodnos$ci barwy ze wzorcem,

— dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powloki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie
elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami patistwowymi.

Jesli badania dadza wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo.

Gdy ktdrekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usungé wykonane powloki czesciowo lub catkowicie

i wykonaé powtdrnie.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace dokonywania obmiaréw robét okreslono w czesci ,,Wymagania ogélne” pkt 7
specyfikacji technicznej. Jednostka obmiarowa jest metr kwadratowy (m?) powierzchni przeznaczonej
do wykonania robét okre$lonych niniejsza specyfikacja techniczng .

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogélne zasady odbioru robét

Ogélne wymagania dotyczace odbioru robét okreslono w czesci ,,Wymagania ogélne” pkt 8 specyfikacji
technicznej.
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8.2. Odbiér podlozy

Zastosowane do przygotowania podtoza materialy powinny odpowiadaé wymaganiom zawartym w normach
paristwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podloze, posiadajace drobne
uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypelnienie ubytkéw zaprawa do robot tynkowych
lub odpowiednia szpachléwka. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.

Jezeli odbiér podioza odbywa si¢ po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem
oczyscié.

8.3. Wymagania przy odbiorze

— Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powlok malarskich polegajace na stwierdzeniu réwnomiernego
rozlozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przeswitu
i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekéw,
pecherzy odstajacych ptatéw powtoki, widocznych okiem §ladéw pedzla itp., w stopniu kwalifikujacym
powierzchni¢ malowana do powlok o dobrej jakosci wykonania.

- Sprawdzenie odpornoéci powloki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej
powierzchni miekka, welniang lub bawetniang szmatka kontrastowego koloru.

- Sprawdzenie odpornosci powloki na zarysowanie.

— Sprawdzenie przyczepnosci powloki do podloza polegajagce na prébie poderwania ostrym narzedziem
powtoki od podloza.

—  Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie woda polegajgce na zwilzaniu badanej powierzchni powtoki
przez kilkakrotne potarcie mokra migkks szczotkg lub szmatks.

Wyniki odbioréw materiatow i robét powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w czesci ,,Wymagania ogdlne” pkt 9 specyfikacji
technicznej. Cena obejmuje zapewnienie niezbednych czynnikéw produkc;ji tj.:

— wykonanie w/w czynnosci

— zapewnienie na placu budowy warunkéw bezpieczenistwa bhp, ppoz., sanitarnych i ochrony $rodowiska,

— uporzadkowania placu budowy

~  wszystkie roboty towarzyszace niezbedne do wykonania prac w zakresie niniejszej ST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcieficzalnymi farbami
emulsyjnymi.

PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery - Wodne wyroby lakierowe i systemy powlokowe na wewnetrzne
Sciany i sufity - Klasyfikacja.

Umowa, warunki Kontraktu.
Dokumentacja projektowa.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy
od obowigzku stosowania wymogoéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegal praw
autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnoéci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych
w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
zwigzanych z wykonaniem oktadzin z plytek ceramicznych i gresowych, ktére zostang wykonane w ramach
dokumentacji projektowej dla zadania pn. ,Przebudowa, nadbudowa i zmiana sposobu uzytkowania dworca
kolejowego w Czerwonaku z infrastrukturg zewnetrzna, w ramach zadania inwestycyjnego: "Dokumentacja
techniczna na rewitalizacje dworcow i terenéw przydworcowych wzdtuz linii kolejowej nr 356 - gmina
Czerwonak™”.

Klasyfikacja wg Wspélnego Stownika Zaméwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych.
45430000-0 Pokrywanie podiég i scian.
45431000-7 |Ktadzenie plytek.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest dokumentem bgdacym podstawa do udzielenia zaméwienia i zawarcia umowy
na wykonanie robot zawartych w pkt. 1.1 powyzszej ST.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST s3 zgodne z obowigzujacymi podanymi
w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

Wyktadzina — suche pokrycie dowolnej wewngtrznej powierzchni budynku.

Okladzina - pionowe lub prawie pionowe, nienosne pokrycie konstrukcji.

1.4. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem
wyktadzin podtogowych i oktadzin $ciennych za posrednictwem plytek i kafli ceramicznych.

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za zgodno$é z dokumentacja projektows,
ST i poleceniami InZzyniera.

Organizator przetargu zaklada, ze Wykonawca jest profesjonalng, wykwalifikowana firma budowlang i dlatego
jego obowigzkiem jest sprecyzowaé szczegélowo zakres prac poprzez przedmiary i szczegétowe oméwienie
calej dokumentacji. Wykonawcy nie usprawiedliwia brak wiedzy technicznej. Moze sie zdarzyé, ze
dokumentacja projektowa i przetargowa nie jest kompletna w kazdym szczegéle w zwigzku z tym Wykonawca
bedzie musial wykonaé wiasne zalozenia dotyczgce robét. Jezeli podczas przetargu zalozenia te okaza sie
nieprawidtowe lub bedg musiaty zostaé zmienione lezy to w gestii Wykonawcy i ani organizator przetargu ani
Inwestor nie sg za to odpowiedzialni. Wykonawca zweryfikuje dostarczone informacje z whasng wiedzg i
doswiadczeniem tak, aby mogl przygotowaé oferte. Obowiazkiem Wykonawcy jest zabezpieczyé wszelkie
informacje tak aby méc przediozyé taczng ceng i zmodyfikowana oferte, zgodnie z ktérg ma on uzupemhié
projekt wedle wymagan uzgodnionych z Inwestorem, Wymagane jest o$wiadczenie o spetnieniu parametréw
opisanych w przedmiarze.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogélne

Ogblne wymagania dotyczace materialéw do wykonania robét podano w specyfikacji technicznej czesci
»Wymagania ogdlne” pkt. 2 specyfikacji technicznej.
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2.2. Materialy potrzebne do wykonania robét:

Wykonanie okladzin z plytek ceramicznych:

—  Plytki ceramiczne: kolor wg dyspozycji Inwestora, kafle o ciezarze nie wigkszym niz 30kg/m?,

— Klej i fuga wilasciwa do zastosowania dla ptytek ceramicznych (zaleca si¢ stosowaé fuge wypetniona
elastyczng spoing), wodo- i plesnioodporne, a takze chemoodporne.

— Impregnaty do pielegnaciji powlok pod plytki. Impregnaty bezbarwne i nie potyskliwe.

Wykonanie okladzin z gresu:

~  Plytki gresowe: kolor wg dyspozycji Inwestora, antypos§lizgowe, nienasigkliwe i odporne na $cieranie.

— Elastyczny klej o podwyzszonej przyczepnosci, zapewniajgcy przyklejenie ptytki do podtoza caly jej
powierzchnig, wodo- i plesnioodporny.

—~ Fuga drobnokruszywowa zaprawa do spoinowania o wysokiej odporno$¢ na §cieranie i zmniejszonej
absorpcji wody, bedaca zapraws elastyczna i szybkowiazacq, odporna na wode, grzyby i plesn.

Na styku kafli ze Scianami wykona¢ szczeliny dylatacyjne wypetnione sylikonem lub trwale elastyczng zaprawg

uszczelniajgca.

Wykonanie okladzin z plyt kamiennych granitowych:

—  Plyty kamienne granitowe (kolor Strzegom) groszkowane, antyposlizgowe.
— Elastyczny klej o podwyzszonej przyczepnodci, zapewniajacy przyklejenie ptytki do podtoza caty jej
powierzchnig, wodo- i plesnioodporny.

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogélne
Ogblne wymagania dotyczace sprzetu podano w czesci ,,Wymagania ogélne” pkt. 3 specyfikacji techniczne;.

3.2. Sprzet do wykonywania okladzin i wykladzin

Do wykonywania robot okladzinowych nalezy stosowaé:

— szczotki o sztywnym wiosiu lub druciane do czesania powierzchni podtoza,

— szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,

— narzedzia lub urzgdzenia do cigcia plytek,

— packi zgbkowane stalowe lub z tworzywa o wysokosci zgbkéw 6+12 mm do rozprowadzania kompozycji
klejacych,

—  taty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

—~  poziomice,

— wkiadki dystansowe,

— mieszadta koszyczkowe o napedzie elektrycznym,

— pojemniki do przygotowania kompozycji klejgcych,

—  gabki do mycia oraz czyszczenia oktadziny.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace realizacji transportu materiatéw i elementéw podano w czesci ,, Wymagania
ogolne” pkt. 4 specyfikacji technicznej. Materialy i elementy muszg byé przewozone §rodkami transportu
wg instrukeji producenta.

4.2, Pakowanie i magazynowanie

Plytki pakowane w pudta tekturowe zawierajace ok. 1 m? plytek. Na opakowaniu umieszcza sig: nazwe i adres
producenta, nazwe wyrobu, liczbg sztuk w opakowaniu, znak kontroli jakosci, znaki ostrzegawcze dotyczace
wyrobéw tatwo ttukacych sig¢ oraz napis ,,Wyréb dopuszczony do stosowania w budownictwie Swiadectwem
ITB”. Plytki skladowaé w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach, w temperaturze
dodatniej. Wysokos¢ sktadowania do 1,8 m. Plytki glazurowane, w opakowaniach, mozna przewozi¢ dowolnymi
$rodkami transportu, zabezpieczone przed uszkodzeniami.
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4.3. Transport materialow

Plytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu. Podtoge wylozyé materiatem wysciétkowym
grubosci ok. Sem. Opakowania ukladaé $ciSle obok siebie. Na $rodkach transportu umiescié nalepki
ostrzegawcze dotyczace wyrobow tatwo thukacych.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Warstwy wyréwnawcze pod posadzki

Warstwa wyréwnawcza, wykonana z zaprawy cementowej klasy 8 MPa, z oczyszczeniem i zagruntowaniem
podloza mlekiem wapienno-cementowym, uloZeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gladko oraz
wykonaniem i wypetnieniem masg asfaltows szczelin dylatacyjnych.

Wymagania podstawowe

Przed przystgpieniem do wykonywania rob6t pokrywania $cian i podtég ptytkami ceramicznymi nalezy

zakonczyé:

— wszystkie roboty budowlane, z wyjatkiem malowania $cian,

— podiogi z materiatéw mineralnych wiacznie z cokolikiem (w przypadku kladzenia glazury),

—  roboty instalacyjne, wodno-kanalizacyjne, centralnego ogrzewania z przeprowadzeniem prob cisnieniowych,
instalacje elekiryczne bez montazu osprzetu,

— wszystkie przebicia, kanaly i bruzdy naprawione i wykoriczone tynkiem lub masami naprawczymi.

Temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +5°C w ciggu catej doby.

5.2. Przygotowanie podioza

Podiozem pod okfadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych moga byé $ciany lub posadzki
betonowe, otynkowane mury lub piyty gipsowo-kartonowe. Podtoze betonowe powinno byé czyste, odpylone,
wolne od zanieczyszczen bez peknigé i ubytkéw. Potaczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi
powinny by¢ ptaskie i rowne. W przypadku wystgpowania matych nieréwnosci nalezy je zeszlifowaé, a wigksze
uskoki i ubytki wyréwnaé zaprawg cementowg lub specjalnymi masami naprawczymi. Powierzchnia podiozy
pod wykladziny z piytek ceramicznych powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakéw, peknieé i ubytkéw oraz
pozbawiona zanieczyszczen. Podktad cementowy powinien byé wykonany zgodnie z projektem, ktéry okresla
wymagana wytrzymatosé i grubosé¢ podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych. Wytrzymatosé podktadu
cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna by¢ mniejsza niz: na sciskanie — 12 MPa, na zginanie
— 3 MPa. Podloze, na ktérym wykonuje si¢ podklad z warstwy wyréwnawczej powinno byé wolne od kurzu
i zanieczyszczeri oraz nasycone woda. Podkiad cementowy powinien byé oddzielony od pionowych stalych
elementéw budynku paskiem papy. W podkfadzie powinny byé wykonane szczeliny dylatacyjne. Temperatura
powietrza przy wykonywaniu podkladéw cementowych oraz w ciagu co najmniej 3 dni nie powinna by¢ nizsza
niz 5°C. Zaprawg cementows nalezy przygotowywaé mechanicznie. Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gesta
— 5+7 em zanurzenia stozka pomiarowego. Ilo$¢ spoiwa w podkiadach cementowych powinna byé ograniczona
do ilosci niezbednej, ilo$¢ cementu nie powinna by¢ wigksza niz 400 kg/m®. Zaprawe cementowa nalezy ukladaé
niezwlocznie po przygotowaniu migdzy listwami kierunkowymi o wysokoséci réwnej grubosci podktadu
z zastosowaniem recznego lub mechanicznego zageszczenia z réwnoczesnym wyréwnaniem i zatarciem.
Podklad powinien mie¢ powierzchnig¢ réwna, stanowiaca plaszczyzng lub pochylong, zgodnie z ustalonym
spadkiem. Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrows latg przyktadang w dowolnym miejscu, nie powinna
wykazywac wigkszych przeswitéw niz 5 mm. Odchylenie powierzchni podkiadu od ptaszczyzny (poziome;j lub
pochylej) nie powinny przekraczaé 2 mm/m i 5 mm na catej dhugosci lub szerokosci pomieszczenia. W ciagu
pierwszych 7 dni podkiad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez pokrycie folia
polietylenowg lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni woda.

5.2.1. Wykonanie podkladu gruntujacego

Na podioze za pomocg watka malarskiego lub pedzla nanies¢ podktad gruntujgey do podiozy chionnych.
W pomieszczeniach wilgotnych uszczelni¢ powierzchnie podtogowe, wyprowadzajgc uszczelnienie na $ciany
na wysokos$¢ co najmniej 15 cm.

5.2.2. Okladziny

Plytki ceramiczne przed przyklejeniem nalezy posegregowaé wedtug wymiaréw, gatunkéw i odcieni.
Wyznaczy¢ na Scianie lini¢ pozioma, od ktérej bedg uktadane ptytki oraz przygotowaé elastyczng zaprawe
klejowg zgodnie z instrukcjg producenta. Elastyczng zaprawe klejowa rozprowadzi¢ paca zabkowana ustawiona
pod katem ~50°. Zaprawa klejowa powinna by¢ natozona réwnomiernie i pokrywaé catz powierzchnig $ciany.
Powierzchnia z nalozong warstwa zaprawy klejowej powinna pozwoli¢ na wykonanie okltadziny w ciagu
15 minut. Po natozeniu elastycznej zaprawy klgjowej uktadamy plytki warstwami poziomymi, poczawszy od
wyznaczonej na $cianie linii. Nakladajgc ptytke, trzeba jg lekko przesunaé po $cianie (ok. 1+2 cm), ustawié
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w 2adanej pozycji i docisngé tak, aby warstwa zaprawy klejowej pod ptytks miata grubos¢ 4+6 mm.
Przesunigcie nie moze powodowaé zgarniania zaprawy klejowej. W celu doktadnego umocowania plytki
i utrzymania oczekiwanej szerokosci spoiny nalezy stosowaé wkiadki dystansowe. Po wykonaniu fragmentu
okladziny nalezy usung¢ nadmiar elastycznej zaprawy klejowej ze spoin miedzy ptytkami. Po zwigzaniu
zaprawy klejami nalezy usuna¢ wktadki dystansowe i wypehi¢ spoiny zaprawg do fugowania. Pasy lub wzory
z ptytek innego koloru czy faktury uktada¢ jw., zgodnie z projektem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wykonanie rob6t przeprowadzi¢ zgodnie z ST i dokumentacjg projektows.

6.1. Ogoélne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w czesci ,,Wymagania ogélne” pkt 6 specyfikacji technicznej.

6.2. Badania w czasie robét

Czestotliwo$¢ oraz zakres badafi powinny by¢ zgodne normami.

— PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje | wymagania techniczne.

— PN-EN 14411:2007 Plyty i ptytki ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wlasciwosci i znakowanie.

— PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.

Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowaé pod wzgledem ich jakosci. Zasady dokonywania
takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu z Inzynierem. Kontrola jakosci polega
na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby maja zaswiadczenia o jako$ci wystawione przez producenta
oraz na sprawdzeniu wilasciwosci technicznych dostarczonego wyrobu na podstawie tzw. badan doraznych.
Wyniki badafi materiatéw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy akceptowane przez Inzyniera.

6.3. Badania w czasie odbioru

Badania posadzek z plytek ceramicznych powinny byé przeprowadzane w sposéb umozliwiajacy ocene
wszystkich wymagan, a w szczegélnosei:
— zgodnodci z dokumentacja projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej (przez ogledziny
i pomiary),
—  stan podtozy na podstawie protokotéw badan miedzyoperacyjnych,
— spadki podtoza lub podktadu i rozmieszczenie wpustéw podlogowych, j.w.,
~ jakodci zastosowanych materiatéw i wyrobéw na podstawie deklaracji zgodnosci lub certyfikatow
zgodnosci przedtozonych przez dostawcow.
Prawidtowos$ci wykonania okladziny przez sprawdzenie:
— przyczepnosci oktadziny, ktéra przy lekkim opukiwaniu nie powinna wydawaé gluchego dzwigku,
- odchylenia krawedzi od kierunku poziomego i pionowego, przy uzyciu laty o dtugosci 2m (nie powinno
przekraczad 2 mm na dlugosci taty 2 m),
— odchylenia powierzchni od ptaszczyzny fata o diugosci 2 m (nie powinno wigksze niz 2mm na calej
dlugosci taty),
-~ prawidlowosci przebiegu i wypetnienia spoin poziomicg i pionem z doktadnoscig do 1mm,
~ grubosci warstwy kompozycji klejacej pod plytka, ktora nie powinna przekraczaé wartosci okreslonej
przez producenta w instrukcji, na podstawie zuzycia kompozycji klejacej.
Prawidtowosci wykonania wykladzin przez sprawdzenie:
—~ plaszczyzny poziomej lub spadkéw,
~ nieréwnosci powierzchni mierzonych jako prze$wity mi¢dzy tatg dhugosci 2 m a posadzkg (nie powinny
by¢ wieksze niz 3 mm na calej dhugosci taty),
— odchylenia posadzki od plaszczyzny poziomej lub ustalonego spadku (nie powinno byé wieksze niz
3 mm na dhugosci taty 2 m i nie wigksze niz 5 mm na catej dtugosci lub szerokoéci posadzki),
—~ przebiegu i wypelnienia spoin z doktadno$cig do 1 mm,
—  grubo$¢ warstwy kompozycji klejacej pod plytka, kidra nie powinna przekraczaé wartosci okreslonej
przez producenta w instrukcji, na podstawie zuzycia kompozycji klejace;.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady obmiaru rob6t podano w czedci ,,Wymagania ogélne” pkt 7 specyfikacji technicznej. Jednostka
obmiarows jest metr kwadratowy (m?). Plaszczyzne oktadzin plytkami oblicza si¢ w metrach kwadratowych
rzeczywiscie oblicowanych $cian.
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8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogélne zasady odbioru okladzin i wykladzin

Ogolne zasady odbioru robét podano w czesci ,,Wymagania ogélne” pkt. 8 specyfikacji techniczne;.

Roboty uznaje si¢ za zgodne z Dokumentacjg Projektows, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli

wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 ST daty pozytywny

wynik. Jezeli chociaz jeden wynik badania bedzie niepozytywny, oktadzina z ptytek ceramicznych nie powinna

by¢ odebrana. W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z rozwigzan:

— oktadzing poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

— Jjezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczefistwu uzytkowania i trwatosci okladziny oraz jezeli
inwestor wyrazi zgode, obnizy¢ warto$é wykonanych robot,

- wprzypadku gdy nie s3 mozliwe powyzsze rozwiazania, usungé oktadzine i ponownie wykonacé.

8.2. Odbiér podlozy

Odbiér podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robét oktadzinowych. Jezeli odbior
podioza odbywa si¢ po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i umyé wods.

8.3. Odbiér okladzin i wykladzin z plytek ceramicznych

Odbiér gotowych okladzin nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zaméwieniem, ktérego
przedmiot okresla dokumentacja projektowa, a takze dokumentacja powykonawcza, w ktérej podane sg
uzgodnione zmiany dokonane podczas prac. Zgodnosé wykonania okladzin stwierdza si¢ na podstawie
poréwnania wynikéw badan kontrolnych wymienionych w pkt 6 z wymaganiami i tolerancjami podanymi
w pozostatych punktach. Okladziny powinny by¢ odebrane, jesli wszystkie wyniki badaf kontrolnych sg

pozytywne.

Odbidr powinien obejmowaé sprawdzenie:

— wygladu zewnetrznego przez ocene wzrokows,

— prawidlowosci uksztattowania powierzchni,

— przyczepnosci do podloza,

— prawidlowosci osadzenia kratek sciekowych w podlodze, wkladek dylatacyjnych itp.,
- szerokosci i prostoliniowosci spoin.

Odbior gotowych oktadzin powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry zawiera:
— oceng wynikow badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwo$ci usunigcia,

stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zaméwieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczace podstaw platnosci podano w pkt 9 czeéci ,,Wymagania ogélne” niniejszej
specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne
PN-EN 14411:2007 Plyty i ptytki ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.

Umowa, warunki Kontraktu.
Dokumentacja projektowa.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy
od obowigzku stosowania wymogéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegal praw
autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych
w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru $cian
i sufitbw systemowych, ktére zostang wykonane w ramach dokumentacji projektowej dla zadania
pn. ,,Przebudowa, nadbudowa i zmiana sposobu uzytkowania dworca kolejowego w Czerwonaku z infrastruktura
zewnetrzng, w ramach zadania inwestycyjnego: "Dokumentacja techniczna na rewitalizacje dworcéw i terenéw
przydworcowych wzdtuz linii kolejowej nr 356 - gmina Czerwonak™”.

Klasyfikacja wg Wspélnego Slownika Zaméwien (CPV)
Grupa Klasa Kategoria Opis
45400000-1 Roboty wykornczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych.
45420000-7 Roboty w zakresie zakladania stolarki budowlanej oraz roboty
ciesielskie.
45421000-4 | Roboty w zakresie stolarki budowlane;.

1.2. Zakres stosowania

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1,

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sa zgodne z obowiazujgcymi podanymi
w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

Konstrukeja — uporzadkowany zesp6t potgczonych czgéei, zaprojektowany w celu zapewnienia okreslonego stopnia
sztywnosci.

Sufit podwieszony — sufit przeznaczony do zmniejszenia wysokosci przestrzeni lub zapewniajacy miejsce
dla przewodéw instalacyjnych.

Konstrukcja — uporzadkowany zesp6t potaczonych czesci, zaprojektowany w celu zapewnienia okreslonego
stopnia sztywnosci.

1.4, Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wykonanie nastepujgcych prac:
* Sciany z ptyt kartonowo-gipsowych,
¢ sufity z plyt GK/GKI na stelazu aluminiowym,
* wpomieszczeniach o podwyzszone] wilgotnosci stelaz o podwyzszonej odpornosci na korozje,
* obudowa konstrukcji dachu ptytami o wymaganej odpornoéci pozarowej GKF,
* obudowa stropéw migdzykondygnacyjnych plytami GKF do wymaganej odporno$ci ogniowej,
¢ sufity podwieszane GKI w pomieszczeniach sanitarnych.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Dokumentacja Projektowa i Specyfikacje Techniczne (ST) oraz inne dodatkowe dokumenty przekazane przez
Inspektora (np. protokoty koniecznosei na roboty dodatkowe, zamienne i zaniechania) stanowia o zamowionym
zakresie i sg integralng czescia umowy, a wymagania w nich zawarte s3 obowiazujace dla Wykonawey.
Wykonawca nie moze wykorzystywaé btedéw w Dokumentacji Projektowej lub ich pomijaé. O ich wykryciu
powinien natychmiast powiadomi¢ Inspektora, ktéry w porozumieniu z projektantem dokona odpowiednich
zmian lub poprawek. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materialy winny byé zgodne z Dokumentacjg
Projektows i ST. Dane okre$lone w Dokumentacji Projektowej i w ST uwazane sa za wartosci docelowe, od
ktérych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji.

Cechy materiatéw musza by¢ jednorodne i wykazywac zgodnos¢ z okreslonymi wymogami, a rozrzuty tych cech
nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji. W przypadku, gdy roboty Iub materialy nic beda
w petni zgodne z Dokumentacjg Projektows lub ST i wplynie to na zmiane parametréw wykonanych elementéw
budowli, to takie materiaty winny by¢ niezwlocznie zastapione innymi, a roboty wykonane od nowa na koszt
Wykonawcy.
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2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w czeéci ,,Wymagania
ogblne” pkt 2 specyfikacji technicznej.

2.2. Systemowe $ciany i sufity

W ninigjszej ST wykorzystano numeracje sufitéw zgodng z Dokumentacja Projektows.

Systemowe sufity podwieszane oraz okladziny §cian z ptyt gipsowo-kartonowych

Do wykonania oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych przede wszystkim nalezy zgromadzi¢ odpowiednia ilo$é
materiatéw tj:

- plyty gipsowo-kartonowe,

- profile stalowe zimnogiete z blachy stalowej ocynkowanej.

Akcesoria stalowe
Stuzg do tgczenia ksztattownikéw konstrukeji nosnej z podtozem i miedzy soba:
¢ lgczniki wzdluzne,
uchwyty bezposrednie dugie,
uchwyty bezposrednie krotkie,
kotki rozporowe plastikowe, metalowe,
kotki szybkiego montazu,
e  kotki wstrzeliwane.
Wszystkie akcesoria powinny by¢ wykonane ze stali ocynkowanej wg wymagan jak dla ksztattownikow
stalowych wg pkt. 2.3.

Inne akcesoria
stosowane do wykonania systemow suchej zabudowy:
* ta$my spoinowe: z widkna szklanego, samoprzylepna z widkna szklanego, perforowana papierowa — do
wzmacniania spoin migdzy plytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i obwodowych,
* uszczelki obwodowe: polietylenowe grubosci 3, 4 mm, filcowe 5 mm, z wetny mineralnej do 10 mm-—
do uszczelniania potgczen konstrukeji ze stropem i §cianami bocznymi.

Oktadziny z ptyt wioknowo-~cementowych
Plyty widkienno-cementowe doskonale lacza w sobie cechy standardowych produktéw do suchej zabudowy z
wyjatkowa wytrzymatoscig i sprezystodcia oraz tolerancjs na wilgoé, stajac si¢ tym samym idealnym
rozwigzaniem w miejscach, gdzie mamy do czynienia z podwyzszong wilgotnoécig lub wrecz zamoczeniami —
wewngtrz i na zewngtrz. Podstawowe wlasciwosci plyt to:
¢ plyta ptaska, widknisto-cementowa wykonana z cementu portlandzkiego oraz dodatkéw,
obustronnie zbrojona siatkg z widkna szklanego,
klasa reakcji na ogien: A2-s1,d0,
typ: NT (technologia bezazbestowa),
klasa wytrzymatosci na zginanie: 1,
e typ krawedzi: ostra.
Akcesoria do plyt wioknowo-cementowych sg analogiczne do akcesoridéw plvt gipsowo-kartonowych.

Wkrety
Do mocowania plyt gipsowo-kartonowych do ksztattownikéw nosnych, tgczenia ksztattownikéw miedzy soba
oraz mocowania profili w uchwytach powinny byé stosowane - wkrety stalowe, blachowkrety samowiercace.

Masa szpachlowa

Do wykonywania potaczen miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i obwodowych
powinny by¢ stosowane gipsowe masy szpachlowe przeznaczone do spoinowania. Do koncowego
szpachlowania plyt powinna by¢ stosowana masa szpachlowa przeznaczona do szpachlowania
powierzchniowego. Warunki stosowania mas szpachlowych okre$laja instrukcje Producentéw dla
poszczegdlnych wyrobdw.

Plyty z wiékien mineralnych

Piyty z weiny mineralnej to materiat izolacyjny, szeroko stosowany w budownictwie. Tworzone s3 z widkien
welny mineralnej, ktéra powstaje jako efekt rozwiékniania roztopionego szkta lub innego materiatu pochodzenia
mineralnego. Tego rodzaju materiat izolacyjny jest dos¢ zréznicowany, dlatego mozna wyréznié trzy rodzaje
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plyt z welny mineralnej: r6znig si¢ one migdzy sobg jedynie swoja gestoscia i twardoscig. Migkkie ptyty z welny
mineralnej maja ggstos¢ 60 kg/m3. Gestosé pottwardych ptyt mineralnych waha si¢ od 80 kg/m3

do 120 kg/m3, za$ gestos¢ ptyt twardych od 150 kg/m3 do 180 kg/m3. Do wypehiania $cian migdzy plytami GK
zaleca si¢ stosowaé weine mineralng twarda.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w czesci ,,Wymagania ogélne” pkt 3 specyfikacji techniczne;j.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje nickorzystnego
wplywu na jako$¢ i $rodowisko wykonywanych rob6t. Wykonawca przystepujacy do wykonania sufitow
systemowych, powinien wykazaé sie mozliwosciq korzystania z elektronarzedzi i drobnego sprzetu
budowlanego. Narzgdzia zalecane do trasowania: poziomica wodna, laser budowlany, sznur traserski, przymiar
tasmowy, otéwek, fata 2-3m z libella, katownik metalowy, metréwka, pion murarski. Narzedzia zalecane do
montazu konstrukeji i plytowania: nozyce do blachy (prawe i lewe), néz, miarka zwijana, metréwka, poziomica
1,2-1,5m, narzedzia do osadzania kotka (wiertarka udarowa, mtot SDS), kombinerki, wkretarka, wkretak
krzyzowy i ptaski, podnosnik do ptyt, podesty robocze, drabiny.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogélne
Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w czesci ,, Wymagania ogélne” pkt 4 specyfikacji technicznej.

4.2. Transport materialow

Transport materiatéw powinien odbywaé si¢ w sposdb zabezpieczajacy materialy przed przesuwaniem sie
podczas jazdy, uszkodzeniem mechanicznym, zawilgoceniem i zniszczeniem, a okreslony w instrukcji
producenta i dostosowanej do polskich przepiséw przewozowych. Roztadunek materialéw recznie lub
mechanicznie: roziadunek plyt powinien odbywaé si¢ w sposéb zmechanizowany przy pomocy woézka
widlowego o udZwigu minimalnie 200kg lub zurawia wyposazonego w zawiesie z widtami. Srodek transportowy
np. samochody wyposazone w HDS.

4.3 Przechowywanie i sktadowanie materialow

Materialy systeméw sufitowych i Sciennych powinny byé pakowane w sposob zabezpieczajacy je przed
uszkodzeniem i zniszczeniem okreslony przez producenta. Instrukcja winna byé dostarczona odbiorcom w
Jjezyku polskim. Na kazdym opakowaniu powinna znajdowaé si¢ etykieta zawierajaca:

— nazwe i adres producenta,

— nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyréb uzyskat,

— date produkcji i nr partii,

—~  wymiary,

~  liczbe sztuk w pakiecie,

— numer aprobaty technicznej,

— nr certyfikatu na znak bezpieczeristwa,

-~ znak budowlany.

Sktadowanie materiatéw powinno odbywaé si¢ w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na poziomym
i mocnym podkiadzie.

Metalowe elementy systemu takie jak: profile stalowe i wkrety powinny byé skladowane pod zadaszeniem
i chronione przed zawilgoceniem.

Kazdy material winien by¢ sktadowany w miejscu suchym. W szczegélnosci produkt nie moze byé podmywany
przez wodg, ani tez by¢ sktadowany w miejscu, w ktérym zbiera si¢ woda. W przypadku produktu w paletach —
palety nie moga by¢ uktadane jedna na drugiej z uwagi na ryzyko uszkodzenia produktu lub opakowania. Wszelkie
czynnosei dotyczace Produktu powinny byé przeprowadzane za pomoca przeznaczonego do tego celu sprzetu.
Czynnosci te nalezy wykonywaé ze szczegdlng starannoscia, tak by nie uszkodzié produktu Iub jego opakowania.
Dotyczy to zaréwno opakowania zbiorczego (paleta), wielopaka (skladowa palety), jak i opakowania pojedynczego
(rolka, paczka).

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt podano w czesci ,,Wymagania ogélne” pkt. § specyfikaciji
techniczne;j.
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5.2. Warunki przystgpienia do robét

Przed przystapieniem do wykonywania systeméw sufitowych powinny by¢ zakoniczone wszystkie roboty stanu
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy. Przed rozpoczeciem prac
montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i odpadéw. Pomieszczenia powinny byé suche i
dobrze przewietrzone.

5.3. Montaz sufitéw i $cian systemowych

Mocowanie sufitéw i Scian systemowych nalezy wykonaé przy pomocy elementow systemowych (tacznikow,
rusztdw, itp.) zalecanych przez producenta, zgodnie z jego instrukcjg. Instrukcja montazu oraz elementy
konstrukeyjne sufitéw mogg rézni¢ si¢ w zaleznosci od producenta. Nie zwalnia to Wykonawey od poprawnego
montazu elementéw, w razie watpliwoéci co do montazu nalezy skonsultowaé si¢ z ich producentem oraz twércg
dokumentacji projektowe;.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jako$ci robot podano w czesci ,,Wymagania ogélne” pkt 6 specyfikacji
techniczne;j.

6.2. Badania w czasie wykonywania robét

Czgstotliwo$¢ oraz zakres badaf materialow powinna byé zgodna z normami. Dostarczone na plac budowy
materialy nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady kontroli powinien ustali¢ Kierownik budowy
w porozumieniu z Inspektorem nadzoru.
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materialy i wyroby maja zaswiadczenia o jakosci
wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wladciwosci technicznych na podstawie badafi doraznych.
Badania w czasie wykonywania rob6t w szczegélnosci powinny dotyczyé sprawdzenia materialow:

— narozniki i krawgdzie (czy nie ma uszkodzen),

-~ zgodnos¢ wymiaréw z dokumentacjg projektows,

— wystepowanie uszkodzen powloki cynkowej elementéw stalowych.
Wyniki badan ptyt stropowych i innych materialtéw powinny byé wpisywane do dziemnika budowy
i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w czedci ,,Wymagania ogélne” pkt 7 specyfikacji technicznej. Jednostka
obmiaru jest 1 m? wykonanej okladziny sufitowej lub §ciennej.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogoélne zasady odbioru robét

Ogdlne zasady odbioru robét podano w czesei ,,Wymagania ogélne” pkt 8 specyfikacji techniczne;.

8.2. Odbioér podlozy

Odbiér podloza nalezy przeprowadzié bezposrednio przed przystgpieniem do robét oktadzinowych. Podioze
oczysceic z kurzu i luznych resztek zaprawy lub betonu.

8.3. Zgodnosé z dokumentacja

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektows, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie
pomiary i badania (z uwzglgdnieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 ST daty pozytywny wynik.

8.4. Wymagania przy odbiorze

W trakcie odbioru nalezy sprawdzi¢ poprawno$é systemows — zastosowanic materiatéw budowlanych
zalecanych przez dostawcg montowanego systemu. Okladziny systemu powinny zostaé wykonane zgodnie
z powyzszym opisem i wytycznymi producenta.

Qdbidér montazu konsirukciji

- sprawdzenie rodzaju zastosowanych profili i ich przydatnosci do zastosowania w systemie,
— sprawdzenie rozstawu profili i wieszakow.,



Odbidér montazu sufitdw i Scian systemowych
— sprawdzenie typu zastosowanych plyt,

- sprawdzenie poprawnos$ci utozenia ptyt oraz zachowania dystansu wzgledem podtogi i stropu,
— sprawdzenia zgodnosci z dokumentacja projektows,
- sprawdzenia zgodno$ci z dokumentami odniesienia (wymiary, wyglad).

Dopuszczalne odchyiki s nastepujace:
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Dopuszczalne odchylenia powierzchni od plaszczyzny i krawedzi od kierunku

Powierzchni od
ptaszczyzny i krawedzi
od linii prostej

Powierzchni i krawedzi od kierunku

pionowego

poziomego

Przecinajacych si¢ plaszczyzn
od kata w dokumentacji

Nie wigksza niz 2 mm i
w liczbie nie wigkszej
niz 2 szt na catej
dtugosci faty kontrolnej

Nie wigksze niz 1,5 mm i
ogdtem nie wigeej niz 3 mm w
pomieszczeniach do 3,5 m
wysokosci oraz nie wigcej niz 4
mm w pomieszczeniach

Nie wigksze niz 2 mm i
ogotem nie wiekszej niz 3
mm na catej powierzchni

ograniczonej §cianami,

Nie wigksza niz 2 mm na
dtugosci faty kontrolngj 2 m

2m

powyzej 3,5 m wysokodci

belkami itp.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogllne ustalenia dotyczgce podstawy platnosci podano w czesci ,,Wymagania ogdlne” pkt 9 specyfikacji
technicznej. Cena jednostki obmiarowej obejmuje:
— dostarczenie materialéw i sprzetu,

—  roboty przygotowawcze,

-~ montaz,
— prace porzadkowe,

— wszystkie inne roboty niewymienione, ktére sa niezbedne do kompletnego wykonania robét objetych
niniejsza ST przewidzianych w Dokumentacji projektowej.

10. PRZEPISY ZWJIAZANE

PN-72/B-10122
PN-93/B-02862
PN-EN 10162:2005

PN-EN 10142:2003

PN-EN ISO 7050:1999
PN-91/M-82054.19

PN-EN ISO 3506-4:2004 (U)
PN-C-04630

PN-EN 13139:2003

Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
Odpornosé ogniowa

Ksztattowniki stalowe wykonane na zimno. Warunki techniczne dostawy.
Tolerancje wymiarow i przekroju poprzecznego.

Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w spos6b ciagly
do obrdbki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

Wkrety samogwintujace z tbem stozkowym, z wgtebieniem krzyzowym
Sruby, wkrety i nakretki. Statystyczna kontrola jakosci

Wiasnos$ci mechaniczne czgsci ztgeznych ze stali nierdzewnych, odpornych
Woda do celéw budowlanych.

Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczace systemdw zapewnienia jakosci i zarzadzania

Umowa, warunki Kontraktu.
Dokumentacja projektowa.

systemami zapewnienia jakosci.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy
od obowigzku stosowania wymogéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegal praw
autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych
w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzefi lub metod.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru dla prac
wykonczeniowych polegajacych na montazu elementéw gotowych, ktére zostang wykonane w ramach
dokumentacji projektowej dla zadania pn. ,Przebudowa, nadbudowa i zmiana sposobu uzytkowania dworca
kolejowego w Czerwonaku z infrastruktura zewnetrzna, w ramach zadania inwestycyjnego: "Dokumentacja
techniczna na rewitalizacje dworcow i terenéw przydworcowych wzdtuz linii kolejowej nr 356 - gmina
Czerwonak"”.

Klasyfikacja wg Wspélnego Stownika Zamoéwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria | Opis
45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych.
45450000-6 Roboty budowlane wykonczeniowe pozostate.

1.2. ZaKres stosowania

Szczegétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1,

1.3. OkreSlenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z obowigzujacymi podanymi
w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.4. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wykonanie prac zwigzanych z montazem wyposazenia oraz
elementéw gotowych w trakcie realizacji przedmiotowej inwestycji.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodno$é z dokumentacjg projektowa, ST
i poleceniami Inzyniera. Ogélne wymagania dotyczace robét podano w ,,Wymaganiach ogélnych” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczgce materialéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ,,Wymaganiach ogélnych”
pkt 2. Wszystkie materiaty oraz sprzet stanowigcy wyposazenie obiektu uzyte do wykonania prac okreslonych
niniejsza ST musza posiadaé aktualne polskie aprobaty techniczne Iub odpowiadaé Polskim Normom.
Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu akceptacje Inspektora Nadzoru. Odbiér techniczny
materialdw powinien by¢ dokonywany wedlug wymagati i w sposdb okreslony aktualnymi normami.
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu rob6t wedtug niniejszej specyfikacji sa materiaty powszechnie
stosowane w budownictwie, posiadajace s$wiadectwa o dopuszczeniu do stosowania w budownictwie
(znak B lub CE).

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ,,Wymaganiach ogélnych” pkt 3. Wykonawca jest zobowigzany
do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wplywu na jakosé i srodowisko
wykonywanych robét. Producenci wyposazenia oraz urzadzen armatury sanitarnej w kartach swoich produktéw
oraz w instrukcjach montazu konkretnych urzadzei okreslaja jakiego typu sprzet konieczny jest do ich
wiasciwego montazu. By w spos6b wlasciwy przeprowadzié montaz bez niekorzystnego wptywu na jego jako$é
nalezy bezwzglednie stosowac si¢ do zalecen producentéw okreslonych w dokumentacji dotaczonej do produktu.

4, TRANSPORT
4.1, Wymagania ogélne
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ,,Wymaganiach ogélnych” pkt 4 specyfikacji techniczne;j.
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4.2. Transport materialow

Transport materialéw odbywa si¢ w sposob zabezpieczajgcy je przed przesuwaniem podczas jazdy,
uszkodzeniem mechanicznym, zawilgoceniem i zniszczeniem okreslony w instrukcji Producenta i dostosowanej
do polskich przepiséw przewozowych. Roztadunek materialéw prowadzié recznie lub mechanicznie. Transport
na terenie placu budowy prowadzi¢ recznie lub mechanicznie.

4.3. Przechowywanie i skladowanie materialéw

Materiaty systeméw suchej zabudowy powinny byé pakowane w sposéb zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem
i zniszczeniem okreslony przez producenta. Instrukcja winna byé dostarczona odbiorcom w jezyku polskim.
Na kazdym opakowaniu powinna znajdowacé sie etykieta zawierajgca m.in:

— nazwg i adres producenta,

— nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jaka wyréb uzyskat,

—  date produkcji i nr partii,

- wymiary,

— liczbe sztuk w pakiecie,

— numer aprobaty technicznej,

— nr certyfikatu na znak bezpieczeristwa,

- znak budowlany.

Sktadowanie materiatdw powinno odbywaé si¢ w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na poziomym
i mocnym podktadzie.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robét podano w ,,Wymaganiach ogdlnych” pkt. 5 specyfikaciji
technicznej. Montaz wszystkich elementéw musi zostaé wykonany zgodnie z instrukcjami konkretnego
producenta, dostawcy.

5.2. Warunki przystapienia do robot

Przed przystapieniem do wykonywania montazu wyposazenia i urzadzefi armatury sanitarnej powinny byé
zakoficzone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia
i bruzdy, wykonane okladziny $cian i wykladziny posadzek. Przed zamontowaniem nalezy sprawdzié, czy
elementy przewidziane do zamontowania nie posiadaja uszkodzen mechanicznych oraz czy w przewodach
armatury sanitarnej nie ma niepozadanych zanieczyszczen (ziemia, papiery i inne elementy).

5.3. Zakres prac montazowych

W zakresie prac koniecznych do wykonania w zwigzku z wyposazeniem obiektu nalezy wykonaé montaz urzadzen,
oraz wyposazenia meblowego w pomieszczeniach w ktorych przewiduje Dokumentacja Projektowa. Migjsce ich
montazu okresla $cisle Dokumentacja Projektowa.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Wymagania ogéine

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w ,,Wymaganiach ogélnych” pkt 6 specyfikacji
techniczne;j.

6.2. Badania w czasie wykonywania robét

Czgstotliwo$¢ oraz zakres badan materiatéw powinna byé zgodna z normami. Dostarczone na plac budowy
materialy nalezy kontrolowaé pod wzgledem ich jakosci. Zasady kontroli powinien ustalié Kierownik budowy
w porozumieniu z Inspektorem nadzoru. Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty
i wyroby maja zaswiadczenia o jakosci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wiasciwosci
technicznych na podstawie badan doraznych. Kazda dostarczona partia materiatéw powinna by¢ zaopatrzona
w $wiadectwo kontroli jakosci producenta.
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7. OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w ,Wymaganiach ogélnych” pkt 7 specyfikacji
technicznej. Jednostkg obmiaru jest komplet wykonanych robét montazowych.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogéblne zasady odbioru robét.
Ogodlne zasady odbioru robét podano w ,,Wymaganiach ogéinych” pkt 8.

8.2. Zgodno$é z dokumentacja

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie
pomiary i badania wg pkt. 6 ST daty pozytywny wynik. Jesli ktérekolwiek z wymagan nie zostato spetione, nalezy
dang fazg robot uzna¢ za niezgodng z wymaganiami normy, dokumentacja projektows oraz ST. W takim wypadku
nalezy dokona¢ poprawek i przeprowadzi¢ badania zwigzane z kontrola jakosci ponownie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ,,Wymaganiach ogéinych” pkt 9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy i instrukcje, oraz karty katalogowe producentéw wyposazenia i elementéw gotowych.
Umowa, warunki Kontraktu.
Dokumentacja projektowa.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy
od obowigzku stosowania wymogéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegal praw
autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnodci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych
w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzgdzefi lub metod.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

W niniejszym rozdziale oméwiono ogélne wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét budowlanych
zwigzanych z wykonaniem i odbiorem pochwytow i balustrad stalowych, ktére zostang wykonane w ramach
dokumentacji projektowej dla zadania pn.: ,Przebudowa, nadbudowa i zmiana sposobu uzytkowania dworca
kolejowego w Czerwonaku z infrastrukturg zewnetrzng, w ramach zadania inwestycyjnego: "Dokumentacja
techniczna na rewitalizacj¢ dworcéw i terenéw przydworcowych wzdtuz linii kolejowej nr 356 - gmina
Czerwonak"”.

1.2. Zakres stosowania

Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawa do udzielenie zamowienia i zawarcia umowy na
wykonanie robét zawartych w pkt 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z obowigzujacymi podanymi
w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.4 Zakres robét objetych SST

Ustalenia dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem pochwytéw i balustrad stalowych
okreslonych w dokumentacji projektowej w czasie realizacji inwestycji. Niniejsza ST okresla ustalenia
dotyczace elementéw ogrodzenia terenu inwestycji. Ogélne zasady dotyczace materialéw podano w czesci
»Wymagania ogélne” pkt 1.5 specyfikacji technicznej.

2. MATERIALY

2.1. Ksztaltowniki stalowe

Nalezy stosowaé jedynie ksztattowniki wykonane ze stali kwasoodpornej posiadajace atest. Nie wolno stosowaé
ksztattownikéw o zmienionej geometrii. Nie wolno stosowaé elementéw, ktére miaty zmieniong geometrie.
Ksztattowniki przed zamontowaniem nalezy oczyéci¢ z =zabrudzen z =zaprawy, zatluszezen i innych
zanieczyszezenh mogacych powodowaé brak przyczepnosci lub korozje elementéw stalowych. W przypadku
stwierdzenia niezgodnosci materiatlu z wymaganiami normowymi Wykonawca ma obowiazek wymienié
materiat na petnowarto$ciowy.

2.2. Laczniki

Montazu elementéw nalezy dokonaé z uwzglednieniem zalecer producenta wybranego systemu z zastosowaniem
tgeznikéw i materiatéw pomocniczych zalecanych do danego systemu.

3.SPRZET

Ogolne zasady dotyczace sprzetu do wykonania okreslonych w nieniejszej specyfikacji robét podano w czesci
»Wymagania ogélne” pkt 3 specyfikacji technicznej. Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywaé zurawi,
weiagarek, dZzwignikéw, podno$nikéw i innych urzadzen. Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy
podlegajace przepisom o dozorze technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami
uprawniajacymi do ich eksploatacji. Transport materiatéw powinien odbywaé sie w sposéb zabezpieczajacy je
przed przesuwaniem podczas jazdy, uszkodzeniem i zniszczeniem, okreslony w instrukcji okreslonej przez
Producenta i dostosowanej do polskich przepiséw przewozowych.

4. TRANSPORT

4.1 Wymagania ogélne

Ogolne zasady dotyczace transportu podano w czesci ,,Wymagania ogdlne” pkt 4 specyfikacji technicznej.
Elementy konstrukcyjne moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu materialty i
elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utrata statecznosci. Dostawa moze
odbywa¢ si¢ dowolnym srodkiem transportu, zaakceptowanym przez Inspektora.

4.2 Skladowanie materialow i konstrukeji

Do wyfadunku mniejszych elementéw mozna uzy¢ wciggarek lub weiggnikéw. Elementy ciezkie, diugie i
wiotkie nalezy przenosi¢ za pomoca zawiesi i usztywnié dla zabezpieczenia przed odksztalceniem. Elementy
ukfada¢ w sposéb umozliwiajacy odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny byé w miare
mozliwosci skladowane w sasiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania. Na miejscu skiadowania nalezy
rejestrowaé konstrukcje niezwlocznie po ich nadejsciu, segregowaé i uktadaé na wyznaczonym miejscu,
oczyszczaé i naprawia¢ powstate w czasie transportu ewentualne uszkodzenia samej konstrukeji jak i jej powloki
antykorozyjnej.
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5. WYKONANIE ROBOT
Ogolne zasady wykonania robét podano w czeéei ,,Wymagania ogélne” pkt 5 specyfikacji techniczne;j.

5.1 Przygotowanie do wykonania robot

Przed przystgpieniem do prac powinny by¢ zakoriczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne
podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, wykonane okladziny scian i wykladziny posadzek. Przed
zamontowaniem nalezy sprawdzi¢, czy elementy przewidziane do zamontowania nie posiadaja uszkodzed
mechanicznych oraz czy w przewodach armatury sanitarnej nie ma niepozadanych zanieczyszczen (ziemia,
papiery i inne elementy).

5.2 Wymagania ogélne

Generalny Wykonawca winien dysponowa¢ odpowiednimi placami do montazu wstgpnego oraz do sktadowania.
Czynnosci montazu wstepnego odbywajg si¢ obligatoryjnie w zaktadzie produkcyjnym. Wszystkie
wykorzystane materiaty konstrukcyjne winny by¢ nowe i czyste, a w przypadku fragmentéw przeznaczonych do
potaczen $rubami o duzej wytrzymatoscei - ostarczane na plac budowy z zabezpieczeniem ostonami.

W przypadku wystapienia jakichkolwiek zaki6cefi w czasie robét Generalny Wykonawca jest uwazany za
Jjedynego odpowiedzialnego i winien temu zaradzi¢, ponoszac przy tym wszelkie koszty.

5.3 Montaz elementéw stalowych

Montaz konstrukcji stalowych nalezy wykonywaé zgodnie z PN-B-06200 i instrukcjami przekazanymi przez
producenta balustrad i pochwytéw. Elementy konstrukcyjne powinny byé¢ oznakowane w sposéb trwaly i
widoczny. W kazdym stadium montazu konstrukcja powinna mie¢ zdolno$é przenoszenia sit wywotanych
wplywami atmosferycznymi oraz obciazeniami montazowymi, sprzetem i materiatami.

5.6 Polaczenia

Montazu elementéw nalezy dokona¢ z uwzglednieniem zalecen producenta wybranego systemu z zastosowaniem
tacznikéw i materiatéw pomocniczych zalecanych do danego systemu.

6. KONTROLA JAKOSCI

Ogolne zasady zwigzane z kontrolg jakosci wykonywanych robét podano w czesci ,,Wymagania ogélne” pkt 6
specyfikacji technicznej.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robét, materiatéw i urzgdzen. Wykonawca zapewni
odpowiedni system i érodki techniczne do kontroli jakosci robét na terenie i poza placem budowy. Wszystkie
badania i pomiary beds przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub Aprobat Technicznych przez
Jjednostki posiadajace odpowiednie uprawnienia budowlane.

6.1. Kontrola jakoSci w trakcie wytwarzania

W trakcie wytwarzania elementéw sprawdzeniu podlega:
O  wymiary i ksztatt dostarczonego materiatu,
o wlasciwosci wytrzymatosciowe dostarczonego materiahy,
o wymiary i ksztalt elementéw przeznaczonych do scalenia w element montazowy,
o prawidlowos¢ rozmieszczenia i wielko$ci otworéw pod $ruby montazowe.

6.2. Kontrola jakosci w trakcie montazu

W trakcie montazu elementdw sprawdzeniu podlega:
o rozmieszczenie elementéw montazowych,
o polaczenia montazowe.

7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne zasady wykonania robét podano w czesei ,, Wymagania ogdlne” pkt 7 specyfikacji technicznej.,

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady prowadzenia odbioru robét podano w czesci ,,Wymagania ogélne” pkt 8 specyfikacji technicznej.
Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich
ilodci i jakodci. Odbior konicowy konstrukeji powinien obejmowaé sprawdzenie i ocene dokumentéw kontroli i
badan z catego okresu realizacji w celu ustalenia, czy wykonana konstrukcja jest zgodna z projektem i
wymaganiami normy PN-B-06200 oraz inniych obowigzujacych norm technicznych (PN, EN-PN).
W szczegdlnosci powinny by¢ sprawdzone:

o odchylki geometryczne,

o jako$¢ materiatow,

o stan elementéw konstrukeji i powlok,

o stan i kompletnosé potaczen.
W protokole odbioru sporzgdzonym z udziatem stron procesu budowlanego nalezy podaé co najmnie;:

o przedmiot i zakres odbioru,
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dokumentacje okreslajaca komplet wymagan,

dokumentacje stwierdzajgca zgodnos¢ wykonania z wymaganiami
protokoty odbioru czgsciowego,

parametry sprawdzone w obecnosci komisji,

stwierdzone usterki,

decyzje komisji.

5
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogoélne zasady dotyczace uregulowania platnosci podano w czesci ,,Wymagania ogélne” pkt 9 specyfikacji
technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane, Warunki wykonania i odbioru.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
Warunki techniczne dostawy.

PN-EN 10020:1996 Stal. Klasyfikacja

PN-EN 10021 :1997 Ogolne techniczne warunki dostaw stali i wyrobow stalowych

PN-EN 10027-1 :1994 Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole gtéwne

PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali. System cyfrowy

PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia

Umowa, warunki Kontraktu.
Dokumentacja projektowa.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy nmormy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw
autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnoci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych
w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robét polegajacych na utozeniu wykiadzin z PCW oraz wykladzin tekstylnych, ktére zostang wykonane
w ramach dokumentacji projektowej dla zadania pn. ,,Przebudowa, nadbudowa i zmiana sposobu uzytkowania
dworca kolejowego w Czerwonaku z infrastruktura zewnetrzng, w ramach zadania inwestycyjnego:
"Dokumentacja techniczna na rewitalizacj¢ dworcéw i terenéw przydworcowych wzdhuz linii kolejowej nr 356 -
gmina Czerwonak"”.

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zaméwier (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
45400000-1 Roboty wykoriczeniowe w zakresie obiektow
budowlanych.
45433000-7 Roboty remontowe i renowacyjne.
45432111-5 Posadzki elastyczne.

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1,

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST s3 zgodne z obowiazujacymi podanymi
w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.4. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu utozenie
wyktadzin z PCW,

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodnosé z dokumentacja projektows, ST
i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w czesci ,,Wymagania ogdlne”
pkt 1.5 specyfikacji technicznej. Wykonanie podtég z wyktadzin rulonowych PCW winno by¢ realizowane przez
przedsiebiorstwo majgce wlasciwe do$wiadczenie w realizacji tego typu robét i gwarantujace whasciwa jako$é
ich wykonania. Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca winien si¢ dokladnie zaznajomié z caloscia
dokumentacji technicznej oraz projektem organizacji robét. Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach
technicznych nalezy wyja$nic z autorami poszczegdlnych opracowan przed przystapieniem do robot.
Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej moga byé dokonywane w trakcie wykonawstwa, tylko po
uzyskaniu akceptacji Inspektora, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementéw lub rozwigzan
projektowych nalezy uzyska¢ dodatkowa akceptacje Projektantow.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w czesci ,,Wymagania
ogolne” pkt 2 specyfikacji technicznej. W czasie realizacji robét objetych niniejszg ST nalezy wykorzystywaé
nizej wymienione materiaty:

~ wykladziny systemowe z PCW,

— preparat gieboko penetrujacy,

—  klej do klejenia wyktadzin.
Do wykonania posadzek powinny by¢ dobrane materiaty (wyktadziny, kleje, masy wygtadzajgce, gruntowniki
itp.) odpowiadajgce celowi zastosowania, odpowiadajace normom pafistwowym (norma PN-EN ISO
10581:2014-02) lub $wiadectwom ich dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Wyktadzina podlogowa
powinna posiada¢ wiasciwg Ocene Higieniczng i Certyfikat Instytutu Technologii Budowlanej. Dostarczone
na budowg materiaty powinny byé zaopatrzone w odpowiednia etykiete lub nadruk na spodzie wyktadziny.
W przypadku klejéw oraz preparatow wygtadzajacych powinien by¢ réwniez podany sposéb ich uzycia. Kleje
zastosowane do przyklejenia wyktadzin powinny odpowiadaé zaleceniom producenta wyktadziny. Materialy
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powinny odpowiadac wymaganiom norm panstwowych oraz posiada¢ $wiadectwa dopuszczenia do stosowania
w budownictwie.

2.2. Wymagane wlasciwo$ci wykladziny

Minimalne parametry wyktadzin winylowych:

— Rodzaj wykladziny: linoleum,

—  Grubos¢ pokrycia PUR: okoto 20um,

— Odpornos$¢ ogniowa: klasa Cfl-s1 (zgodnie z EN 13501-1),
— Antypoélizgowosé: grupa R9 (zgodnie z BGR 181),

— Szerokos¢ rolka: 200cm,

—  Grubos¢ calkowita: 2,5mm,

—  Odksztalcenie: okoto 0,08 mm (zgodnie z EN 433),
—  Trwalo$¢ barwy: klasa 6 (ISO 105-B02).

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogélne
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w czedci ,,Wymagania ogélne” pkt 3 specyfikacji techniczne;.

3.2. Sprzet do wykonywania robét

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania
Jjedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wplywu na jako$é i $rodowisko wykonywanych
robot. Do wykonania rob6t zwiazanych z wykonaniem posadzek z PCW podtogowych moze byé wykorzystany
sprzgt podany ponizej lub inny zaakceptowany przez Inzyniera projektu:

— noze do przycinania wyktadzin,

— pace i szpachelki stalowe,

— walki dociskowe,

— linialy stalowe,

— zgrzewarka do wyktadzin.
Do cigcia materiatéw posadzkowych uzywaé narzedzi dostosowanych do twardosci ptyt materiatu. Sprzet
stosowany do rob6t budowlano - montazowych musi by¢ uzytkowany zgodnie ze swoim przeznaczeniem
w zakresie zgodnym z dokumentacjg techniczno-ruchowa. Sprzet musi odpowiadaé wymaganym przepisom
eksploatacyjnym w zakresie wymagafn uzytkowych, utrzymania odpowiedniego stanu technicznego,
czestotliwosci 1 zakresu kontroli stanu technicznego, przestrzegania warunkéw BHP i ochrony P.poz w czasie
uzytkowania sprzetu. Wykonaweca jest zobowigzany sprawdzi¢ waznoéé odpowiednich dokumentéw.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w czesci ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2, Transport materialow

Transport powinien odbywa¢ si¢ krytymi $rodkami transportu. Utozenie i zabezpieczenie tfadunku powinno byé
zgodne z przepisami transportowymi dotyczacymi transportu samochodowego. Podczas transportu materiaty
powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami, utratg statecznosci i szkodliwymi wplywami
atmosferycznymi. Wyktadziny rulonowe oraz kleje przeznaczone do ich mocowania powinny byé sktadowane
w pomieszczeniach zamknigtych, suchych, w temperaturze 5-25°C. Nalezy je chronié przed bezposrednim
dziataniem promieni stonecznych. Kleje zachowujg trwalo$¢ przez 6 miesiecy. Rolki przechowywaé w miejscu
suchym i przewiewnym, nie wystawionym na bezposrednie dzialanie promieni stonecznych i opadéw
atmosferycznych. Materiat izolowa¢ od podloza skiadajac je np. na podestach.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w czeéci ,,Wymagania ogdlne” pkt 5 specyfikacji
technicznej. Roboty budowlane zwigzane z ulozeniem wykiadziny rulonowej z PCW nalezy wykonaé zgodnie
z polskimi normami oraz wytycznymi technologicznymi producenta.
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5.2. Opis prowadzenia prac

Podloze pod wyktadzing powinno by¢ gtadkie, o odpowiedniej wytrzymatosci, réwne, suche, oczyszczone
z wszelkich zanieczyszczen i przygotowane zgodnie z przepisami budowlanymi. Do wykonania posadzki z
wykladziny rulonowej mozna przystgpic po zakoriczeniu wszystkich robét budowlanych stanu surowego i robét
wykoriczeniowych oraz po zakonczeniu robét instalacyjnych, tacznie z przeprowadzeniem préb ci$nieniowych
instalacji, Temperatura, w ktérej wykonuje si¢ posadzki z wyktadzin rulonowych PCW nie powinna byé nizsza
niz 15°C. Przed przystapieniem do ukladania wykladzin, podtoze betonowe nalezy zagruntowaé preparatem
gigboko penetrujgcym, zgodnie z zaleceniami producenta wyktadzin, Wyktadzing nalezy na co najmniej 24
godziny przed ulozeniem roztozy¢ na podkiadzie. Wyktadziny uktada sie cata powierzchnia na podkladzie przy
uzyciu emulsji antyposlizgowej zalecanej przez producenta wyktadziny. Plyty docinane dopasowuje sie
przycinajaé je ostrym nozem. Powierzchnia utozonej wykiadziny nie moze mieé sfaldowan i pecherzy, brzegi
arkuszy powinny SciSle do siebie przylega¢. Zgrzewanie wyktadzin rulonowych nastepuje po przyklejeniu
wyktadzin do podkladu oraz catkowitym wyschnieciu kleju. Kolor pretéw z nieplastyfikowanego PCW dobiera
si¢ zgodnie z dokumentacjg kolorystyczng obiektu lub zaleceniami Inwestora lub Inzyniera. Wystajace
zaokraglenia spawdw nalezy $cinac ostrym nozem przystosowanym do tego rodzaju robét.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Wymagania ogblne

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w czgéci ,, Wymagania ogdlne” pkt 6 specyfikacji
techniczne;j.

6.2. Przebieg kontroli jakosci robét

Kontrola jakosci robot przy wykonywaniu podiég z wykladzin polega na sprawdzeniu wszystkich faz pracy przy
wykonywaniu podktadu i uktadaniu posadzki. Kontrola jakosci powinna obejmowaé:
— sprawdzenie materialéw pod wzgledem ich zgodnosci z aktualnymi normami, dokumentacjg techniczna
i niniejszg ST,
~ sprawdzenie wykonania podkladu,
- sprawdzenie poprawnosci wykonania posadzek z wyktadzin,
Podczas odbioru jakosciowego wyktadzin, przeznaczonych do wykonania posadzek nalezy sprawdzié:
— zaswiadczenie o jako$ci wystawione przez producenta,
— $wiadectwo dopuszczenia do stosowania wykladzin w tego typu obiektach,
gatunek dostarczonych wykladzin,
- jednolito§é wzoru lub barwy.
Wyktadziny powinny posiada¢ oznaczenia na spodniej powierzchni:
~ dane producenta,
- oznaczenie rodzaju, barwy i gatunku,
~ numer $wiadectwa dopuszczenia do uzytku w budownictwie lub obowiazujacej normy.
Kontrola jakosci wykonanej posadzki obejmuje sprawdzenie:
— poprawnosci przylegania wyktadziny do podioza (niedopuszczalne jest wystepowanie miejsc nie
przylegajacych, fald, pecherzy, odstajgcych brzegow),
—  wygladu powierzchni — powierzchnie powinny byc réwne, czyste, gtadkie, nie zanieczyszczone.

7. OBMIAR ROBOT

Ogblne zasady obmiaru rob6t podano w czesci ,,Wymagania ogélne” pkt 7 specyfikacii techniczne;.
Jednostka obmiarowa robot jest:

— utozenie wyktadzin rulonowych — m? (metr kwadratowy),

—  zgrzewanie wykladzin rulonowych — m? (metr kwadratowy).

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogélne zasady odbioru robét.

Ogdlne zasady odbioru robdt podano w czgsci ,,Wymagania ogdlne” pkt 8 specyfikacji techniczne;.
Odbiér podktadu powinien by¢é przeprowadzony w nastepujacych etapach:

—~  po ulozeniu warstwy materiatu izolacyjnego,

— podczas ukladania podktadu,

— po catkowitym stwardnieniu podktadu.
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Odbiér podktadu powinien obejmowad sprawdzenie:
~ jakosci zastosowanych materiatéw,
— prawidlowosci utozenia kolejnych warstw,
— grubosci podktadu w dowolnych 3 miejscach w pomieszczeniu,
— réwnosci i zachowania dopuszczalnych odchytek ptaszczyzny podkiadu,
— prawidlowosci osadzenia elementéw dodatkowych w podkiadzie,
— poprawnos$ci wykonania i rozmieszczenia szczelin dylatacyjnych.

Odbior konicowy robét podtogowych powinien obejmowaé:
— oceng zgodnosci wygladu wykonanej podiogi z dokumentacjg techniczna,
— jakosci zastosowanych materiatéw,
—  sprawdzenie dotrzymania warunkéw wykonywania prac na podstawie zapiséw w dzienniku budowy.

Odbidr posadzki powinien obejmowag:
— oceng wygladu zewnetrznego,
— sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni,
— sprawdzenie polgczenia posadzki z podktadem,
— ocene prawidlowosci osadzenia elementow dodatkowych w posadzce.

Dopuszczalne tolerancje:
— odchylenie powierzchni podktadu tub posadzki od plaszczyzny nie moze przekraczac 2 mm/m i 5 mm
na calej dlugoscei lub szerokos$ci pomieszczenia,
— prze$wit pomigdzy dwumetrows lata przytozona w dowolnym miejscu nie moze byé wickszy niz
5 mm,
— odchylenie spoiny od linii prostej nie moze byé wigksze niz 1 mm/m lub 5 mm na catej dlugoéci spoiny
W pomieszczeniu,

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w czesei ,,Wymagania ogdine” pkt 9 specyfikacji
technicznej. Cena wykonania robét obejmuje:

— zakup materiatéw,

— transport materialéw na miejsce sktadowania na placu budowy,

— transport do miejsca wykonywania prac,

—~ oczyszczenie i zagruntowanie podtoza,

— rozkladanie wyktadzin,

—  przycigcie materiatu,

— ukladanie wykltadzin na klej,

— mocowanie listew przysciennych,

~ zgrzewanie wykladzin,

— usunigcie ewentualnych zanieczyszczefi i umycie wykladziny,

— uporzadkowanie stanowisk pracy,

—  wszystkie inne niewymienione czynnosci niezbedne do wykonania robét okreslonych w niniejszej ST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN ISO 10581:2014-02 Elastyczne pokrycia podlogowe -- Homogeniczne pokrycia podlogowe
z polichlorku winylu — Specyfikacja.
PN-B-89002 Elementy z tworzyw sztucznych dla budownictwa. Listwy podiogowe

z polichlorku winylu.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych. Wydawnictwo z 2006 roku.
Umowa, warunki Kontraktu.
Dokumentacja projektowa.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy
od obowigzku stosowania wymogéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegal praw
autorskich i patentowych. Jest zobowiazany do odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych
w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzer lub metod.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
rob6t zwigzanych z wykonaniem nawierzchni utwardzonych, ktére zostana wykonane w ramach dokumentacji
projektowej dla zadania pn. ,,Przebudowa, nadbudowa i zmiana sposobu uzytkowania dworca kolejowego w
Czerwonaku z infrastrukturg zewngtrzng, w ramach zadania inwestycyjnego: "Dokumentacja techniczna na
rewitalizacj¢ dworcow i terenoéw przydworcowych wzdtuz linii kolejowej nr 356 - gmina Czerwonak"”.

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1. W zakresie objetym Dokumentacjg Projektowa nalezy wykonaé
nastgpujace prace:
— roboty przygotowawcze:

o dostarczenie na teren budowy niezbednych materiatéw, urzadzen i sprzetu budowlanego;
— roboty zasadnicze:

o wykonanie terenu utwardzonego — kostka granitowa 7/8 cm,

o wykonanie terenu utwardzonego — plyty granitowe (kolor Strzegom) groszkowane

(nawierzchnia antyposlizgowa),
o osadzenie kraweznikdw granitowych,
o  wykonanie terenu utwardzonego — kostka brukowa betonowa szara, prostokatna fazowana.

1.3. OkreS$lenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sa zgodne z obowigzujgcymi podanymi
w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

Profilowanie i zageszczenie podtoza — wyréwnanie terenu do zadanych projektem rzgdnych i nadanie plaszczyznie
(koryto drogowe) odpowiednich spadkéw poprzecznych i podtuznych.

Podbudowa — podstawowa, nosna warstwa nawierzchni, ktéra przejmuje i przekazuje obciazenia na podioze
gruntowe.

Mieszanka mineralna - mieszanka kruszywa i wypetniacza mineralnego o okre§lonym sktadzie i uziarnieniu.
Nawierzchnia kostkowa - nawierzchnia, ktérej warstwa scieralna jest wykonana z kostek kamiennych.

Betonowa kostka brukowa - ksztattka wytwarzana z betonu metoda wibroprasowania. Produkowana jest jako
ksztaltka jednowarstwowa lub w dwéch warstwach potgczonych ze soba trwale w fazie produkcji.

Krawezniki betonowe - prefabrykowane belki betonowe ograniczajace chodniki dla pieszych, pasy dzielsce,
wyspy kierujgce oraz nawierzchnie drogowe.

Obrzeza chodnikowe - prefabrykowane belki betonowe rozgraniczajgce jednostronnie lub dwustronnie ciagi
komunikacyjne od terenéw nie przeznaczonych do komunikacji.

Plyty chodnikowe betonowe - prefabrykowane plyty betonowe przeznaczone do budowy chodnikéw dla
pieszych,

Beton zwykly - beton o gestosci pozornej powyzej 2,0 kg/dm® wykonany z cementu, wody, kruszywa
mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek
chemicznych.

Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich skladnikéw uzytych do wykonania betonu przed i po
zageszczeniu, lecz przed zwigzaniem betonu.

1.4. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie
nawierzchni utwardzonych.

1.5. Ogolne wymagania dotyczjce robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodno$é z dokumentacja projektowa, ST
i poleceniami Inzyniera.

Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w czesci ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.5 specyfikacji technicznej:
Wykonanie robét winno byé realizowane przez przedsiebiorstwo majace whasciwe doswiadczenie w realizacji
tego typu robét i gwarantujace whadciwg jako$é ich wykonania. Przed przystapieniem do robét Wykonawca
winien sig doktadnie zaznajomi¢ z cato$cig dokumentacji technicznej oraz projektem organizacji robot. Wszelkie
ewentualne niejasnosci w sprawach technicznych nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegélnych opracowan przed
przystapieniem do robét. Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej moga by¢ dokonywane w trakcie
wykonawstwa, tylko po uzyskaniu akceptacji Inspektora, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych
clementéw lub rozwigzan projektowych nalezy uzyska¢ dodatkowa akceptacje Projektantow.
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2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w czeéci ,,Wymagania
ogblne” pkt 2 specyfikacji technicznej.

Wszystkie materiaty przewidywane do wbudowania beda zgodne z postanowieniami Umowy i poleceniami
Inspektora Nadzoru. W oznaczonym czasie przed wbudowaniem Wykonawca przedstawi szczegélowe
informacje dotyczace Zrédia wytwarzania i wydobywania materiatéw oraz odpowiednie $wiadectwa badaf,
dokumenty dopuszczenia do obrotu i stosowania w budownictwie i prébki do zatwierdzenia Inspektorowi
Nadzoru. Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spetienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatow
dostarczanych na plac budowy oraz za ich wlasciwe sktadowanie i wbudowanie.

2.2. Potrzebne materialy

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu robét bedacych przedmiotem niniejszej specyfikacji sa:

— obrzeza betonowe,

— krawezniki granitowe,

—~  kostka betonowa,

- plyty granitowe,

— kruszywo famane zwykle — ttuczen i kliniec, wg PN-EN 13043:2004,

— piasek - kruszywo srednio lub gruboziarniste, pozbawione domieszek gliniastych, spetniajgcych wymagania
PN-EN 13043:2004,

— cement — cement portlandzki, klasy 25 i 35 wg PN-EN 13043:2004,

— beton zwykly klasy B15,

- Zwir.

2.3. Wyszczegélnienie materialow

2.3.1. Betonowa kostka brukowa

Atest wyrobu
Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej kostki brukowej jest posiadanie atestu dla danego wyrobu,
wydanego przez Instytut Badawczy Drog i Mostéw lub Instytut Techniki Budowlanej, w zakresie:

— wygladu zewnetrznego, ksztaltu i wymiaréw,

— wytrzymatosci na $ciskanie,

— nasigkliwosci, odpornosci na dziatanie mrozu,

— $cieralnosci.
Wydany atest powinien okresla¢ zgodnosé cech z wymaganiami podanymi w normach: PN-EN 206-1:2003,
PN-EN 14157:2005 i normy niemieckiej DIN 18501.

Wyglad zewnetrzny
Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, peknigé, plam i ubytkéw. Powierzchnia gérna kostek powinna
by¢ réwna i szorstka, a krawedzie kostek réwne i proste, wklesniecia nie powinny przekraczag:

— 2 mm, dla kostek o grubosci < 80 mm.

Tolerancje wymiarowe wynosza:

— na dlugosci *+ 3 mm,
— naszerokosei £ 3 mm,
—  na grubosci + 5 mm.

Tablica 1. Cechy fizykomechaniczne betonowych kostek brukowych

Lp. |Cechy Wartosci
1 Wytrzymatos¢ na $ciskanie po 28 dniach, MPa, co najmnie;:

- $rednia z sze$ciu kostek 60

~ najmniejsza pojedynczej kostki (w ocenie statystycznej, z co najmniej 10 kostek). 50
3 Odporno$¢ na zamrazanie, po 150 cyklach zamrazania, wg PN-88/B-06250:

—  pekniecia probki brak

—  strata masy, w procentach, co najwyzej 5

- obnizenie wytrzymalo$ci na $ciskanie w stosunku do wytrzymatosci

na zamrazanych, w procentach, co najwyzej 20
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2.3.2. Piasek

Piasek powinien odpowiada¢ PN-EN-13139:2003. Dla poprawy uziarnienia kruszywa niesortowanego nalezy
stosowag piasek. Wymagania dla piasku podano w Tablicy 2.

Tablica 2 Wymagania w stosunku do piasku

Lp. | Wyszczegdlnione wlasciwosci Wymagania
Sktad ziarnowy:

1. a) zawartos¢ ziaren mniejszych od 0,075 m, % masy nie wiecej niz: 2,0
b) zawarto$¢ nadziarna, % masy nie wigcej niz: 10,0

2. Zawarto$¢ zanieczyszczen obcych, % masy nie wiecej niz: 0,1

3. Wskaznik piaskowy wiekszy od: 60

4. Zawartos$¢ zanieczyszczefi organicznych, barwa nie ciemniejsza niz barwa: wzorcowa

2.3.3. Krawezniki

Nalezy stosowa¢ krawezniki granitowe zgodnie z Dokumentacja Projektows. Krawezniki powinny odpowiadaé
wymaganiom normy PN-EN 1340:2004 oraz posiada¢ atest producenta dla kazdej dostarczonej na budowe partii
kraweznikéw. Dopuszczalne odchylki wymiaréw kraweznikéw:

- nadtugoscei £ 8 mm,

— naszerokosci i wysokosei = 3 mm.
Krawezniki nalezy sktada¢ w pozycji wbudowania. Skladowanie kraweznikéw powinno byé takie, aby
zabezpieczy¢ je przed uszkodzeniem mechanicznym i przed wptywem szkodliwych czynnikéw zewnetrznych
na beton.

2.3.4. Beton na lawe

Beton na tawg z oporem pod kraweznik powinien by¢ klasy B-15. Beton powinien byé zaprojektowany zgodnie
z PN-EN 206-1:2003.

2.3.5. Obrzeza betonowe

Nalezy stosowa¢ obrzeza betonowe zgodnie z Dokumentacjg Projektows. Beton do obrzezy musi spetniaé
nastepujace wymagania PN-EN 206-1:2003:

— nasigkliwo$é < 5%,
beton klasy B-25,

- przepuszczalno$é wody — stopieft wodoszczelnosci co najmniej W8,

— mrozoodpornos¢, zgodnie z— stopiefi mrozoodpornosci F-150.
Powierzchnie obrzezy powinny byé gladkie, bez rowkéw, peknigé i rys. Dopuszcza si¢ drobne pory jako
pozostatosci po pecherzykach powietrza i po wodzie, ktérych glebokosé nie moze przekraczaé 5 mm. Zacieranie
elementéw po wyjeciu ich z formy jest niedopuszczalne. Krawedzie stykéw montazowych powinny byé bez
szczerb.
Do partii obrzezy sprowadzonej przez Wykonawce dotgczone powinno by¢ $wiadectwo dopuszczenia lub inny
dokument potwierdzajacy jej jakos¢ na podstawie przeprowadzonych badat.
Do badaf nalezy wybra¢ 8 sztuk obrzezy. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzi¢ na
podstawie ogledzin elementu przez pomiar i policzenie uszkodzer wystepujacych na powierzchni i krawedziach
clementu. Sprawdzenie ksztaitu i wymiaréw elementéw nalezy przeprowadzaé z doktadnoscig do 1 mm przy
uzyciu suwmiarki oraz przymiaru stalowego lub tagmy. Sprawdzenie katéw prostych w narozach elementow
wykonuje si¢ przez przytozenie katownika do badanego naroza i zmierzenia odchylek z dokladnoscia do 1 mm.
W razie wystapienia watpliwosci Kierownik Projektu moze zmienié sposéb pobierania prébek lub poszerzyé
zakres kontroli obrzezy o inny rodzaj badan, ktére Wykonawca wykona na swéj koszt.

2.3.6. Kruszywa

Do stabilizacji cementem mozna stosowac piaski, mieszanki i zwiry albo mieszanke tych kruszyw, spetniajace
wymagania podane w tablicy 3. Kruszywo mozna uznaé za przydatne do stabilizacji cementem wtedy, gdy
wyniki badafi laboratoryjnych wykaza, ze wytrzymato$¢ na sciskanie i mrozoodpornoéé probek kruszywa
stabilizowanego b¢dg zgodne z wymaganiami okreslonymi w tablicy 3.

Jezeli kruszywo przeznaczone do wykonania warstwy nie jest wbudowane bezposrednio po dostarczeniu na
budowg i zachodzi potrzeba jego okresowego sktadowania na terenie budowy, to powinno byé ono skladowane
w pryzmach, na utwardzonym i dobrze odwodnionym placu, w warunkach zabezpieczajacych przed
zanieczyszczeniem i przed wymieszaniem réznych rodzajéw kruszyw.
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2.3.7. Kruszywo stabilizowane cementem
Wymagania dla stabilizacji kruszywa cementem

Kruszywo stabilizowane cementem powinno spetniaé wymagania okreslone w tablicy 3.

Tablica 3. Wymagania dla kruszyw stabilizowanych cementem dla warstwy wzmacniajgcej podioze

Lp. | Wlasciwosci Wymagania Badania wedlug

Dla stabilizacji Rm = 2,5 MPa

1 Wytrzymato$¢ na Sciskanie po 7 dniach, MPa 1,0-1,6 PN-S-96013

2 Wytrzymato$¢ na $ciskanie po 28 dniach, MPa ' 1,5-2,5 PN-S-96013

3 Mrozgo@pomos’c’, zmniejszenie wytrzymatosci, %, nie 0.6 PN-S-96014
wigeej niz

Sktad kruszywa stabilizowanego cementem

Skfad kruszywa stabilizowanego cementem powinien by¢ tak dobrany, aby zapewnial osiggniecie wtasciwosci
okreslonych w tablicy 3. Zaleca si¢ taki dobér mieszanki, aby spetié wymagania wytrzymatosciowe przy
minimalnej zawartodci cementu i wody. Zawarto$¢ cementu w mieszance kruszywa stabilizowanego cementem
nie moze przekracza¢ warto$ci 6 % w stosunku do masy suchego kruszywa.

Zawartos¢ wody powinna odpowiadaé wilgotnosci optymalnej, okreslonej wedtug normalnej préby Proctora,
zgodnie z PN-B-04481 (duzy cylinder, metoda II), z tolerancja +10%, -20% jej wartosei.

2.3.8. Podbudowa z kruszywa lamanego

Materiatem do wykonania podbudéw z kruszyw tamanych, stabilizowanych mechanicznie powinno byé
kruszywo tamane, uzyskane w wyniku przekruszenia surowca skalnego lub kamieni narzutowych i otoczakéw
albo ziaren zwiru wigkszych od 8mm. Kruszywo powinno by¢ jednorodne, bez zanieczyszczen obcych i bez
domieszek gliny. Warstwg podbudowy nalezy wykonaé w zaleznosci od typu konstrukcji nawierzchni z
kruszywa tamanego niesortowanego 0/63 mm o uziarnieniu ciggtym.,

Kruszywo winno spetnia¢ nastgpujace wymagania norm: PN-EN 13043:2004. Kontrole nosnosci i zaggszczenia
nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen ptyta o srednicy 30 em, wg PN-S-02205: 1998, Warto$é wtérnego modutu
odksztalcenia powinna wynosi¢ dia KR2 E;> 140MPa,

Zaggszczenie nalezy uzna za prawidlowe, gdy stosunek wtérnego modutu odksztatcenia E; do pierwotnego
modutu odksztatcenia E; spetnia warunek:

E2—S2.2

|
Modut pierwotny E; i wtorny Ej nalezy wyznaczy¢ ze wzoru:
3& xD
E; E,=44s
gdzie: D érednica ptyty w mm

f! - roznica naciskow kPa

As

- przyrost osiadan odpowiadajacy przyrostowi naciskow Ap W mm.

Pozostate materialy — parametry zgodnie z dokumentacja projektows.

2.3.9. Plyty i kostki granitowe

Surowcem do wyrobu kostki kamiennej sa skaty magmowe, osadowe i przeobrazone. Wymagane cechy fizyczne
i wytrzymatodciowe przedstawia tablica 5. Wszystkie plyty kamienne powinny nalezeé do I klasy jakosci
produkeji.
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Tablica 5. Wymagane cechy fizyczne i wytrzymatosciowe dla plyt kamiennych
ILp.

. |Cechy fizyczne Kiasa : |Badania.
_ ;Wytrzyma!oém we 1 I wediug
Wytrzymalose :émskamewszanfe ‘ -
I rzno-suchym, MPa, rie mnie] (160 | 120 ;3:;4.&04 #110
1y [Scieralnogt natarczy Boehmego, w 02 0.4 {PNB-0a911
: centymetrach, nie. wiecej ni2 A 1™ {41
: Wytrzymalos¢ nad udérzerie ’ ] B-04
3 (zvmngoéé) liczba uderzen, nie. 12 8 ;’st]\) s
onigj niz :
4 |Nasigkliwos¢ wodq. w %, niewigcej |05 1.0 PN-B-04101
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Krawedzie co najmniej jednej powierzchni plyty gatunku 1 powinny by¢ bez uszkodzen. Pozostate krawedzie
plyty moga mie¢ uszkodzenie dlugosci nie wigkszej niz pét wymiaru wysokosci ptyty, natomiast laczna ich
dtugo$¢ nie powinna przekraczaé wymiaru wysokosci ptyty.

Producent powinien deklarowaé wytrzymatos¢ na sciskanie (MPa) jako minimalng warto$é przewidywana
w odniesieniu do pojedynczych probek do badania, badanych zgodnie z PN-EN 1926, Jezeli wiasciwosé ta nie
jest okreslana, nalezy to odnotowag.

Producent powinien deklarowa¢ odpornosé na $cieranie (dhugo$é cieciwy w mm) jako maksymalng warto$é
przewidywang w odniesieniu do pojedynczych probek do badania, badanych zgodnie z PN-EN 1342. Jezeli
wlasciwos¢ ta nie jest okreslana, nalezy to odnotowag.

Producent powinien deklarowa¢ minimalng warto$¢ odpornosci na poslizg powierzchni niepolerowanej (USRV),
przewidywang w odniesieniu do pojedynczych plyt o powierzchni z drobng faktura, badanych zgodnie z PN-EN
1342, Jezeli whasciwo$¢ ta nie jest okreSlana, nalezy to odnotowaé. Uznaje sie, ze plyty z grubg faktura
powierzchni oraz z powierzchnig ciosang majg zadowalajaca odpornoéé na poslizg. Nie mozna ich badaé
w sposéb wiarygodny. Wtasciwosei piyt, gdy sa juz ulozone, mogs wykazywaé inng warto$¢ odpornosci
na poslizg w stosunku do wartosci okreslonej na pojedynczych ptytach lub prébkach badawczych. Wartosé
odpornosci na poslizg powierzchni niepolerowanych odnosi sig do plyt w takim stanie, w jakim zostaly
wyprodukowane, pozwala to na zapewnienie wlasciwej odpornosci na poslizg/ poslizgniecie po utozeniu. Jesli
wartos¢ USRV uzyskana w czasie pomiaru z uzyciem szerokiego $lizgacza na wahadle typu TRL jest wieksza
od 35, plyta moze by¢ uznana za bezpieczng.

Producent powinien okresli¢ odporno$¢ kamienia na zamrazanie/rozmrazanie zgodnie z tablicg 5, jezeli badanie
jest wykonywane zgodnie z PN-EN 12371. Liczba cykli powinna wynosi¢ 48. Badanie wykonuje si¢ w celu
ustalenia wptywu cykli zamrazania/odmrazania na wiasciwoséci uzytkowe (PN-EN 1926 - wytrzymato$é na
Sciskanie). Prébki do badan powinny byé zgodne z odpowiedniz normg. Brak wymagania dotyczacego
odpornosci na zamrazanie/rozmrazanie lub brak okre$lenia takiej wlasciwosci nalezy odnotowaé.

Wymagane wymiary i kolory ptyt chodnikowych granitowych zostaty wymienione w poprzednim punkcie.

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogélne
Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w czesci ,, Wymagania ogdlne” pkt 3 specyfikaciji techniczngj.

3.2. Sprzet do wykonywania robét

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania
jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wplywu na jakos¢ i srodowisko wykonywanych
robét. Sprzet musi odpowiadaé wymaganym przepisom eksploatacyjnym w zakresic wymagan uzytkowych,
utrzymania odpowiedniego stanu technicznego, czestotliwosci i zakresu kontroli stanu technicznego,
przestrzegania warunkéw BHP i ochrony p.poz w czasie uzytkowania sprzetu. Wykonawca jest zobowigzany
sprawdzi¢ waznosé odpowiednich dokumentdw.

Wykonawca przystepujacy do wykonania rob6t objetych niniejsza ST powinien wykazaé si¢ mozliwoscia
korzystania z nastgpujacego sprzetu;

~  spycharka gasienicowa,

— walec samojezdny wibracyjny,

— walec statyczny samojezdny,

— roéwniarka samojezdna,

~  ubijak spalinowy,

-~ pila do cigcia plytek,

— zageszczarka spalinowa,

- samochdd transportowy.
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4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w czesci ,,Wymagania ogdine” pkt 4.

4.2. Transport materialow

Transport moze odbywac¢ si¢ dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu materialy powinny byc
zabezpieczone przed uszkodzeniami, utraty statecznosei i szkodliwymi wptywami atmosferycznymi. Ulozenie
i zabezpieczenie tadunku powinno byé zgodne z przepisami transportowymi dotyczacymi transportu
samochodowego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robot podano w czgsci ,,Wymagania ogdlne” pkt 5 specyfikaciji
technicznej. Roboty budowlane nalezy wykonaé zgednie z polskimi normami oraz wytycznymi
technologicznymi producenta.

5.2. Profilowanie i zageszczenie podloza gruntowego

Wykonawca moze przystapi¢ do wykonywania koryta oraz profilowania i zageszczenia podtoza po zakonczeniu
i odebraniu robét zwigzanych z wykazaniem elementéw uzbrojenia terenu i bezposrednio przed rozpoczeciem
rob6t zwigzanych z wykonaniem warstw nawierzchni. W wykonanym korycie oraz wyprofilowanym
i zageszczonym podlozu nie moze odbywaé sie ruch budowlany, samochodowy. Przed przystgpieniem
do profilowania podtoze powinno by¢ oczyszczone z wszelkich odpadéw oraz blota i rozluZnionego nadmiernie
gruntu. Po oczyszczeniu powierzchni podtoza, ktére ma by¢ profilowane nalezy sprawdzié, czy istniejace rzedne
terenu umozliwiajg uzyskanie zaprojektowanych rzednych podloza. Zaleca si¢, aby rzedne terenu przed
profilowaniem byty, o co najmniej 5 cm wyzsze niz projektowane rzedne podtoza. Jezeli rzedne podtoza przed
profilowaniem nie wymagaja dowiezienia i wbudowania dodatkowego gruntu, to przed przystapieniem
do profilowania oczyszczonego podioza jego powierzchnie nalezy dogesci¢ 3 do 4 przejsciami walca stalowego,
gladkiego lub w inny sposéb zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru. Bezposrednio po profilowaniu podtoza
nalezy przystapi¢ do jego dogeszczania przez walowanie. Zageszczenie podtoza nalezy kontrolowaé wedhug
normalnej proby Proctora, przeprowadzonej zgodnie z PN-88/B-04481( metoda I lub II).

5.3. Wykonanie warstwy podsypkowej (odsaczajacej i odcinajacej)

Warstwy odcinajaca i odsgczajgca powinny byé wytyczone w sposdéb umozliwiajgcy wykonanie ich zgodnie
z dokumentacja projektowa, z tolerancjami okreslonymi w niniejszej specyfikacji.

Rodzaj podsypki i jej grubosé powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektows. Dopuszczalne odchytki od
zaprojektowanej grubosci podsypki nie powinny przekraczaé £ 1 cm.

W praktyce, wilgotno$¢ uktadanej podsypki powinna by¢ taka, aby po $cisnigciu podsypki w dtoni podsypka nie
rozsypywala si¢ i nie bylo na ditoni $ladéw wody, a po nacisnieciu palcami podsypka rozsypywala sie.
Roziciclona podsypka powinna byé wstepnie zageszczona w stanie wilgotnym, lekkimi walcami lub
zageszezarkami wibracyjnymi. Grubosé podsypki powinna by¢ wigksza o 1,5 ¢m od projektowanej. Jesli
podsypka jest wykonana z suchego piasku to po zawalowaniu nawierzchni nalezy jg polaé wodg w takiej ilosci,
aby woda zwilzyla calg grubosé podsypki.

5.4. Wykonanie podbudowy z thicznia kamiennego

Podbudowa thuczniowa powinna by¢ ulozona na podlozu zapewniajacym nieprzenikanie drobnych czastek
gruntu do warstwy podbudowy. Na gruncie spoistym, pod podbudows thuczniowa powinna by¢ utozona warstwa
odcinajaca lub wykonane ulepszenie podloza. Minimalna grubo$é warstwy podbudowy z thucznia nie moze byé
po zageszczeniu mniejsza od 1,5-krotnego wymiaru najwiekszych ziaren thucznia. Maksymalna grubosé warstwy
podbudowy po zageszczeniu nie moze przekraczaé 20cm. Podbudowe o grubodci powyzej 20 cm nalezy
wykonywa¢ w dwoch warstwach. Kruszywo grube powinno byé roztozone w warstwie o jednakowej grubosci,
przy uzyciu ukfadarki albo réwniarki. Grubosé roztozonej warstwy luznego kruszywa powinna byé taka, aby po
jej zageszezeniu i zaklinowaniu osiagneta grubosé projektowans. Kruszywo grube po roztozeniu powinno byé
przywatowane dwoma przejéciami walca statycznego, gladkiego o nacisku jednostkowym nie mniejszym niz
30 kN/m. Zaggszczanie podbudowy o przekroju daszkowym powinno rozpoczaé sie od krawedzi i stopniowo
przesuwa¢ si¢ pasami podtuznymi, cze¢$ciowo nakladajgcymi si¢ w kierunku osi jezdni. Zageszczenie
podbudowy o jednostronnym spadku poprzecznym powinno rozpoczaé sie od dolnej krawedzi i przesuwac sie
pasami podtuznymi, czgsciowo naktadajacymi si¢, w kierunku jej gornej krawedzi, W przypadku wykonywania
podbudowy zasadniczej, po przywalowaniu kruszywa grubego nalezy roztozyé kruszywo drobne w réwnej
warstwie, w celu zaklinowania kruszywa grubego. Do zageszczania nalezy uzyé¢ walca wibracyjnego o nacisku



B-03.02.01-NAWIERZCHNIE UTWARDZONE

jednostkowym co najmniej 18kN/m, albo plytows zageszczarka wibracyjng o nacisku jednostkowym
co najmniej 16 kN/m? Grubosé warstwy luznego kruszywa drobnego powinna byé taka, aby wszystkie
przestrzenie warstwy kruszywa grubego zostaty wypetnione kruszywem drobnym. Jezeli to konieczne, operacje
rozktadania i wwibrowywanie kruszywa drobnego nalezy powtarzaé az do chwili, gdy kruszywo drobne
przestanie penetrowa¢ warstwe kruszywa grubego. Po zageszczeniu caty nadmiar kruszywa drobnego nalezy
usuna¢ z podbudowy szczotkami tak, aby ziarna kruszywa grubego wystawaty nad powierzchnie od 3 do 6 mm.
Nastepnie warstwa powinna by¢ przywalowana walcem statycznym gladkim o nacisku jednostkowym nie
mniejszym niz 50 kN/m, albo walcem ogumionym w celu dogeszczenia kruszywa poluzowanego w czasie
szczotkowania. Podbudowa po wykonaniu, a przed ulozeniem nastepnej warstwy, powinna byé utrzymywana
w dobrym stanie. Jezeli Wykonawca bedzie wykorzystywal, za zgoda Inzyniera, gotowa podbudowe do ruchu
budowlanego, to jest zobowigzany naprawi¢ wszelkie uszkodzenia podbudowy, spowodowane przez ten ruch.
Koszt napraw wyniktych z niewtasciwego utrzymania podbudowy obcigza Wykonawce robét.

5.5. Wykonanie nawierzchni z Kostek i plyt

5.5.1. Ustalenie ksztaltu, wymiaru i koloru kostek i plyt oraz desenia ich ukladania

Ksztalt, wymiary, barwa i inne cechy charakterystyczne kostek i plyt oraz desen ich uktadania powinny by¢
zgodne z Dokumentacja Projektows.

5.5.2. Warunki atmosferyczne

Utozenie nawierzchni z kostki i z ptyt na podsypce z mieszanek zwiagzanych spoiwem zaleca si¢ wykonywag
przy temperaturze otoczenia nie nizszej niz +5°C. Dopuszcza si¢ wykonanie nawierzchni jesli w ciggu dnia
temperatura utrzymuje si¢ w granicach od 0°C do +5°C, przy czym jesli w nocy spodziewane sa przymrozki
kostke na lezy zabezpieczy¢é materiatami o ztym przewodnictwie ciepta (np. materiatami ze stomy, papg itp.).
Nawierzchnie na podsypce piaskowej zaleca si¢ wykonywaé w dodatnich temperaturach otoczenia.

5.5.3. UloZenie nawierzchni z kostek i z plyt

Uktadanie kostki mozna wykonywaé recznie lub mechanicznie, ukladanie ptyt nalezy wykonaé recznie.
Ukladanie reczne zaleca si¢ wykonywaé na mniejszych powierzchniach, zwlaszeza skomplikowanych pod
wzgledem ksztattu lub wymagajacych kompozycji kolorystycznej uktadanych deseni. W celu zniwelowania
ewentualnych réznic odcieni nalezy stosowaé zasade jednoczesnego uktadania kostek i piyt z 3 - 4 palet.
Uktadanie mechaniczne kostek zaleca si¢ wykonywaé na duzych powierzchniach o prostym ksztalcie, tak aby
uktadarka mogta przenosi¢ z palety warstwe ksztattek na miejsce ich utozenia z wymagang doktadnoscia. Kostke
ukfada si¢ okoto 1,5 cm wyzej od projektowanej niwelety, poniewaz po procesie ubijania podsypka zageszcza
sig. Powierzchnia kostek i ptyt polozonych obok urzadzen infrastruktury technicznej (np. studzienek, wlazow
itp.) powinna trwale wystawaé od 3mm do Smm powyzej powierzchni tych urzadzen oraz od 3 mm do 10 mm
powyzej korytek S$ciekowych ($ciekéw). Do uzupelnienia przestrzeni przy krawedziach, obrzezach
i studzienkach mozna uzywaé elementy wykoficzeniowe w postaci tzw. poléwek i dziewiatek, majacych
wszystkie krawedzie réwne i odpowiednio fazowane. W przypadku potrzeby ksztattek o nietypowych
wymiarach, wolng przestrzefi uzupelnia si¢ elementem cigtym, przycinanym na budowie specjalnymi
narzedziami tngcymi (przycinarkami, szlifierkami z tarczs itp.).

5.5.4. Wypelnienie spoin

Szeroko$¢ spoin pomigdzy kostkami i plytami powinna wynosi¢ od 2mm do Smm. W przypadku stosowania
prostopadiosciennych kostek brukowych zaleca sig, aby osie spoin pomiedzy dtuzszymi bokami tych kostek
tworzyly z osig drogi 45°, a wierzchotek utworzonego kata prostego pomiedzy spoinami miat kierunek odwrotny
do kierunku spadku podiuznego nawierzchni. Po ulozeniu kostek i pltyt, spoiny nalezy wypemié drobno
ziarnistym materialem. Wypetnienie spoin polega na rozsypaniu warstwy materiatu i wmieceniu go w spoiny
na sucho lub po obfitym polaniu woda, wmieceniu ,,papki” szczotkami wzglednie rozgarniaczkami z piérami
gumowymi lub stosowadé zalecenia producenta materiatu. W przypadku uktadania kostki brukowej jako ciekéw
przy kraweznikowych lub przy obudowach studzienek, zaleca si¢ spoinowanie kostek przy uzyciu zaprawy
cementowo-piaskowej w stosunku wagowym 1:4 lub innymi materialami do szczelnego elastycznego
wypetniania spoin. Ponadto zalecane jest wypelnienie styku kostki i kraweznika szczelnym materiatem
elastycznym np. masami bitumicznymi. W przypadku stosowania wypetien sztywnych konieczne jest
stosowanie odpowiednich dylatacji.

5.5.5. Pielegnacja nawierzchni i oddanie jej do ruchu

Nawierzchnige mozna oddaé do uzytku bezposrednio po jej wykonaniu.

5.6. Osadzenie obrzezy betonowych
Koryto pod podsypke (tawg) nalezy wykonywaé zgodnie z PN-B-06050. Wymiary wykopu powinny
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odpowiada¢ wymiarom tawy w planie z uwzglednieniem w szerokosci dna wykopu ew. konstrukcji szalunku.
Podloze pod ustawienie obrzeza moze stanowié rodzimy grunt piaszczysty lub podsypka z piasku, o grubosci
warstwy od 3 do 5 cm po zageszczeniu. Podsypke wykonuje sie przez zasypanie koryta piaskiem i zageszczenie
z polewaniem woda. Lawy betonowe zwykle w gruntach spoistych wykonuje si¢ bez szalowania, przy gruntach
sypkich nalezy stosowaé szalowanie. Lawy betonowe z oporem wykonuje si¢ w szalowaniu. Beton rozécielony
w szalowaniu lub bezpodrednio w korycie powinien byé wyréwnywany warstwami. Betonowanie taw nalezy
wykonywa¢ zgodnie z wymaganiami PN-B-06251 i ST ,.Betonowanie konstrukcji”, przy czym nalezy stosowaé
co 50 m szczeliny dylatacyjne wypetnione bitumiczng masg zalewowa. Betonowe obrzeza chodnikowe nalezy
ustawia¢ na wykonanych tawach w miejscu i ze $wiatlem (odlegloscia gérnej powierzchni obrzeza od ciagu
komunikacyjnego) zgodnym z ustaleniami dokumentacji projektowej (poziom gorny obrzeza powinien sie
znajdowa¢ lem ponizej poziomu nawierzchni z kostki brukowej betonowej) i poleceniami Inspektora.
Zewngtrzna $ciana obrzeza powinna byé obsypana piaskiem, zwirem lub miejscowym gruntem
przepuszczalnym, starannie ubitym. Spoiny nie powinny przekraczaé szerokosci lem. Nalezy wypetnié je
piaskiem na petna glebokosé.

5.7. Osadzenie kraweznikow

Koryto pod tawy nalezy wykonywaé zgodnie z PN-B-06050. Wymiary wykopu powinny odpowiadac
wymiarom fawy w planie z uwzglednieniem w szerokosci dna wykopu ew. konstrukeji szalunku. Wskaznik
zaggszezenia dna wykonanego koryta pod tawe powinien wynosi¢ co najmniej 0,97 wedlug normalnej metody
Proctora. Wykonanie law powinno by¢ zgodne z BN-64/8845-02. Lawy betonowe zwykle w gruntach spoistych
wykonuje si¢ bez szalowania, przy gruntach sypkich nalezy stosowaé szalowanie. Lawy betonowe z oporem
wykonuje si¢ w szalowaniu, Beton rozécielony w szalowaniu lub bezposrednio w korycie powinien byé
wyréwnywany warstwami. Betonowanie taw nalezy wykonywaé zgodnie z wymaganiami PN-B-06251 i ST
»Betonowanie konstrukcji” , przy czym nalezy stosowaé co 50 m szczeliny dylatacyjne wypetnione bitumiczna
masg zalewowg. Lawy zwirowe o wysokosci do 10 cm wykonuje si¢ jednowarstwowo przez zasypanie koryta
zwirem i zageszczenie go polewajagc wodg. Lawy o wysokosci powyzej 10 cm nalezy wykonywaé
dwuwarstwowo, starannie zageszczajac poszczegélne warstwy.

Krawezniki nalezy osadza¢ w taki sposéb, aby swiatlo (odlegtosé gérnej powierzchni kraweznika od jezdni)
wynosito 10 + 12 cm lub 2cm na przejsciach dla pieszych i wjazdach na posesje. Zewnetrzna $ciana kraweznika
od strony chodnika powinna byé po ustawieniu kraweznika obsypana piaskiem, zwirem, thiczniem
lub miejscowym gruntem przepuszczalnym, starannie ubitym. Ustawienie kraweznikéw powinno byé zgodne
z BN-64/8845-02. Ustawianie kraweznikow na lawie betonowej powinno byé wykonane na podsypee
cementowo-piaskowej o grubosci 3 do 5 cm po zagegszczeniu. Ustawianie kraweznikéw na tawie zwirowej
i thuczniowej powinno by¢ wykonywane na podsypce z piasku o grubosci warstwy od 3 do 5 cm po
zageszczeniu. Spoiny kraweznikéw nie powinny przekraczaé szerokosci 1 cm. Spoiny nalezy wypeié zaprawg
cementowo-piaskows, przygotowang w stosunku 1:2. Spoiny kraweznikéw przed zalaniem zaprawg nalezy
oczyscié¢ i zmyé woda. Dla zabezpieczenia przed wptywami temperatury krawezniki ustawione na podsypce
cementowo-piaskowej i o spoinach zalanych zaprawg nalezy zalewa¢ co 50 m bitumiczna masg zalewows nad
szczeling dylatacyjna fawy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w czedei ,,Wymagania ogélne” pkt 6 specyfikacji
techniczne;.

6.2. Zasady ogélne kontroli jakosci robot

Przed przystgpieniem do robét, Wykonawca powinien przedstawié odpowiednie atesty na przeznaczone
do wbudowania materialy, wykona¢ badania kruszyw przeznaczonych do wykonania robét i przedstawi¢ wyniki
tych badan Inspektorowi nadzoru w celu akceptacji. Niezaleznie od posiadanego atestu, Wykonawca powinien
przedstawia¢ na zyczenie Inspektora Nadzoru wyniki biezacych badan wyrobéw betonowych na sciskanie.
Zaleca sig, aby do badania wytrzymalosci na $ciskanie pobieraé 6 prébek (kostek) dziennie (przy produkcji
dziennej ok. 600 m? powierzchni kostek utozonych w nawierzchni).

6.3. Badania w trakcie i po wykonywaniu robét drogowych

W czasie wykonywania rob6t Wykonawca powinien prowadzi¢ dorazne kontrole wszystkich asortymentéw
robét, sktadajacych si¢ na ogélny element. Kontrola obejmowaé powinna zgodno$é¢ wykonywanych robét
z dokumentacja projektows, i normami branzowymi. Czestotliwosé kontroli powinna byé uzalezniona
od potrzeb gwarantujacych wykonanie robot zgodnie z wymaganiami, nie rzadziej jednak niz przed uptywem
kazdego dnia roboczego. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania nawierzchni polega na stwierdzeniu zgodnosci
wykonania z dokumentacjg projektowa oraz sprawdzeniu:

— pomierzenie szerokosci spoin,
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— sprawdzenie prawidlowosci ubijania (wibrowania),
— sprawdzenie prawidlowosci wypelnienia spoin,
- sprawdzenie, czy przyjety desert (wzér) i kolor nawierzchni jest zachowany,
—  sprawdzenie cech geometrycznych nawierzchni:
e  konstrukcje nawierzchni,
* rowno$é nawierzchni,
e profil poprzeczny,
¢ réwnolegtosé spoin,
— sprawdzenie za pomocg niwelacji profilu podiuznego, biorac pod uwage punkty charakterystyczne
jednak nie rzadziej niz co 100 m,
~ odchylenia od projektowanej niwelety w punktach zatamania niwelety nie mogg przekraczaé= 3 cm,
- sprawdzenie przekroju poprzecznego za pomoca szablonem z poziomica, co najmniej raz na:
s kazde 150 do 300 m2 i w miejscach watpliwych, jednak nie rzadziej niz co 50 m,
» dopuszczalne odchylenia od projektowanego profilu wynosza + 0,3%.,
Nierdéwnosci podiuzne
Nierownosci podiuzne nawierzehni mierzone tata lub planografem zgodnie z norma BN-68/8931-04
nie powinny przekraczaé 0,8 cm.
Spadki poprzeczne
Spadki poprzeczne nawierzchni powinny byc zgodne z dokumentacja projektowa z tolerancja = 0,5%.
Niweleta nawierzchni
Réznice pomigdzy rzednymi wykonanej nawierzchni i rz¢dnymi projektowanymi nie powinny przekraczaé
+ 1 cm.
Szerokosé nawierzchni
Szeroko$¢ nawierzchni nie moze réznic si¢ od szerokosci projektowanej o wiecej niz £5cm.

Grubo$¢ podsypki

Dopuszczalne odchytki od projektowanej grubosci podsypki nie powinny przekraczaé +1,0cm.

Obrzeza

Dopuszczaine odchylenia profilu podtuznego obrzezy nie moga przekracza¢ = 1 cm. Dopuszczalne odchylenie
linii obrzezy od projektowanego kierunku nie moze wynosi¢ wiecej niz= 1 cm.

7. OBMIAR ROBOT

Ogllne zasady obmiaru robét podano w czesci ,,Wymagania ogdlne” pkt 7 specyfikacji techniczne;.
Jednostkami obmiarowymi rob6t sa:

— wyprofilowanie i zaggszczenie podtoza — m? (metr kwadratowy),

— wykonanie warstwy podsypkowej — m? (metr kwadratowy),

- wykonanie podbudowy z ttucznia kamiennego stabilizowanego mechanicznie — m? (metr kwadratowy),

- ulozenie nawierzchni z kostek betonowych — m? (metr kwadratowy),

~ ufozenie nawierzchni z ptyt betonowych — m? (metr kwadratowy),

— osadzenie kraweznikow betonowych — m (metr biezacy),

— osadzenie obrzezy betonowych — m (metr biezacy).

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w czesci ,,Wymagania ogélne” pkt 8 specyfikacji technicznej. Celem
odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich ilodci,
jakosci i wartosci. Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektows, ST i wymaganiami
Kierownika Projektu, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug pkt. 6

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 9 specyfikacji
technicznej. Cena wykonania robét obejmuje:

~  zakup materiatow,

— transport materiatdw na miejsce sktadowania na placu budowy,

—  transport do miejsca wykonywania prac,

—  prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie robot,

—~  przygotowanie podioza,

—  wykonanie podsypki,

- ulozenie i ubicie(jesli jest wymagane) podbudowy,

— ufozenie i ubicie(jesli jest wymagane) nawierzchni,



—  wypelnienie spoin,
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— osadzenie kraweznikdéw betonowych,

— osadzenie obrzezy betonowych,

—  przeprowadzenie badari i pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej,

— uporzgdkowanie stanowisk pracy,

— wszystkie inne niewymienione czynnosci niezbgdne do wykonania robét okreslonych w niniejszej ST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 13043:2004

PN-EN 14157:2005
PN-EN 206-1:2003
PN-EN 12620+A1:2010
PN-EN 197-1:2012
PN-EN 1008:2004
BN-80/6775-03/04

PN-B-19707:2003
BN-68/8931-04

Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalefi stosowanych
na drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu
Materialy kamienne. Oznaczenie $cieralno$ci na tarczy Boehmego.

Beton zwykly.

Kruszywa mineralne do betonu zwyktego.

Cement. Cement powszechnego uzytku. Skiad, wymagania i ocena zgodnosci.
Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.

Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, parkingéw
i torowisk tramwajowych. Krawezniki i obrzeza.

Cement specjalny. Cement portlandzki siarczanopodobny.

Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i tata.

Zalecenia IBDiM Udzielania aprobat technicznych Nr Z/96-03-002 Betonowa kostka brukowa.
Umowa, warunki Kontraktu. Dokumentacja projektowa.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy
od obowigzku stosowania wymogéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw
autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych
w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania ogdlne dotyczace wykonania i odbioru
robot w zakresie okreslonym niniejsza ST, ktore zostana wykonane w ramach dokumentacji projektowe;j dla
zadania pn. ,,Przebudowa, nadbudowa i zmiana sposcbu uzytkowania dworca kolejowego w Czerwonaku z
infrastruktura zewnetrzna, w ramach zadania inwestycyjnego: "Dokumentacja techniczna na rewitalizacje
dworcéw i terenéw przydworcowych wzdtuz linii kolejowej nr 356 - gmina Czerwonak"”,

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zaméwiefi (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis

45200000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych
obiektéw budowlanych lub ich czesci oraz roboty w zakresie
inzynierii ladowej i wodne;j.

45210000-2 Roboty budowlane w zakresie budynkéw.

45112723-9 |Roboty w zakresie ksztattowania placéw zabaw.,

45212140-9 | Obiekty rekreacyjne.

1.2, Zakres stosowania ST

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1,

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie elementéw matej architektury, przy zastosowaniu materiatéw i wyrobéw odpowiadajacych
wymaganiom norm lub aprobat technicznych. W czasie realizacji inwestycji projektuje sie:

~  kosze na $mieci,

— system informacji wizualnej,

- tawki,

— montaz pozostalych elementdw malej architektury, jak np. oznaczen pionowych, tablic informacyjnych itp.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej s3 zgodne z obowiazujacymi
podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego. Pozostale okreslenia podstawowe i definicje
wynikajace z polskich norm, przepiséw i literatury technicznej s podane w czesci ogdlnej pkt. 1.4, Specyfikacii
ogdlne;j.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$é wykonania robét, ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa, ST
i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

Ogllne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w czesci ,,Wymagania
ogolne” pkt 2 specyfikacji technicznej. Materiaty z ktorych wykonane sa elementy matej architektury muszg byé
zgodne z dokumentacjg projektowa lub poréwnywalne z materiatami referencyjnymi wymienionymi w
dokumentacji projektowe;j.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w czeéci ,Wymagania ogélne” pkt 3. Wykonawca jest
zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$é
wykonywanych robot i bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami okreslonymi w
Dokumentacji Projektowej i ST. Roboty zwigzane z zagospodarowaniem terenu mogg byé wykonane recznie lub
mechanicznie przy uzyciu dowolnego typu sprzgtu zaakceptowanego przez Inzyniera.
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4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogélne
Ogblne wymagania dotyczgce transportu podano w ,,Wymaganiach ogdlnych” pkt 4 specyfikacji techniczne;.

4.2. Transport materialow

Transport materialéw powinien odbywa¢ si¢ w sposéb zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas jazdy,
uszkodzeniem i zniszczeniem.

4.3. Pakowanie i magazynowanie materialéw metalowych

Wszystkie elementy matej architektury powinny byé pakowane w sposéb zabezpieczajacy je przed
uszkodzeniem i zniszczeniem, okreslony przez producenta. Instrukcja winna byé dostarczona odbiorcom w
jezyku polskim. Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac si¢ etykieta zawierajgca:

— nazwe i adres producenta,

— nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyréb uzyskat,

~  date produkcji i nr partii,

~  wymiary,

~ liczbe sztuk w pakiecie lub opakowaniu,

-~ numer aprobaty technicznej,

~ nr certyfikatu na znak bezpieczefistwa,

— znak budowlany.

Przechowywanie elementéw powinno zapewniaé stata gotowosé uzycia ich do montazu.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

Ogdlne zasady wykonania robdt podano w czesci ,, Wymagania ogélne” pkt.S.

Przed przystgpieniem do wykonywania robdt powiny byé zakonczone prace, ktérych wykonanie warunkuje
przystapienie do rob6t zwiazanych z montazem elementdw malej architektury. Montazu nalezy dokonywaé
zgodnie z zaleceniami i instrukcjami producenta danego elementu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogélne

Wykonawca odpowiedzialny jest za peing kontrole robdt i jakosci materiatow. Ogoélne zasady obmiaru robét
podano w czesci ,,Wymagania ogolne” pkt 6 specyfikacji techniczne;.

6.2. Badania w czasie wykonywania robot

Badanie zastosowanych materiatdw nalezy przeprowadzi¢ posrednio na podstawie zalgczonych zaswiadczen o
jakosci wystawionych przez producenta oraz zaswiadczen wykonawcy z kontroli jakoéci elementow
stwierdzajacych zgodno$é uzytych materiatéw z wymaganiami dokumentacji technicznej. W przypadku, gdy
producent przeprowadzil badania jakodci materialéw we wilasnym zakresie, wyniki tych badan powinny byé
zatgczone do dokumentacji odbiorczej. Czgstotliwo$é oraz zakres badah materialéw powinna byé zgodna z
Aprobatami technicznymi ITB dla poszczegdlnych materiatéw. Zasady kontroli powinien ustali¢ Kierownik
budowy w porozumieniu z Inzynierem. Kontrola robdt obejmuje:

—~ sprawdzenie czy dostarczone na plac budowy materiaty sa zgodne z dokumentacjg techniczna,

— stwierdzenie wiasciwej jakodci materiatu na podstawie atestu producenta,

- sprawdzenie zgodnosci sposobu magazynowania z zaleceniami producenta materiatu,

— sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania.

6.3. Badania gotowych elementéw

Badania gotowych elementéw powinno obejmowaé co najmniej sprawdzenie:

- wymiaréw — ta§mga stalowg z dokfadnos$cig do 1 mm, suwmiarka, szczelinomierzem,

—~ wykoniczenia powierzchni — linialem metalowym i szczelinomierzem,

—  zabezpieczenia antykorozyjnego — makroskopowo, przez pomiar grubosci powtoki i jej szczelnodci, powtoki
nie powinny wykazywac pecherzy, odpryskéw, tuszczenia lub peknieg,

- rodzajow, liczby i wielko$ci okué oraz ich zamocowanie — na zgodno$¢ z dokumentacijg techniczng oraz ich
zamocowania i dziatania przez ogledziny,

— potfaczen konstrukcyjnych — na zgodnos$¢ z niniejsza specyfikacja, wymaganiami norm panstwowych lub
$wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Wymienione badania nalezy przeprowadzaé przy
odbiorze kazdej partii elementow.
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Wyniki badah materialéw powinny byé wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora
nadzoru.

6.4. Badanie jako$ci wbudowania

Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowaé:
~ stan i wyglad elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spoziomowania,
~ rozmieszczenie miejsc zamocowania i spos6b osadzenia elementdw,

— stan i wyglad wykoriczenia wbudowanych elementéw na zgodnos¢ z dokumentacija techmcznq
Z dokonanego odbioru nalezy sporzgdzié protokét.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robét podano w czgsci ,,Wymagania ogélne” pkt 7 specyfikacji technicznej. Jednostka
obmiarowa wykonania elementéw matej architektury jest komplet zamontowanego urzadzenia.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogoélne zasady odbioru robét

Ogélne zasady odbioru robdt podano w czesci ,,Wymagania ogélne” pkt 8. Roboty uznaje sie za wykonane
zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie pomiary i badania, z
zachowaniem tolerancji ww. daly wyniki pozytywne.

8.2. Odbiér elementéw przed whudowaniem

Przy odbiorze powinny by¢ sprawdzone nastepujace cechy:

— zgodnosé wykonania elementéw i ich skfadowych z dokumentacjg techniczna,

~ wymiary gotowego elementu i jego ksztalt,

~ prawidlowo$é wykonania polaczen (przekroje, dtugosé i rozmieszczenie spawdw, §rub), $rednice otwordw,
— dotrzymanie dopuszczalnych odchytek w wymiarach, katach i ptaszczyznach,

— rodzaj zastosowanych materiatow,

— zabezpieczenie wyrobéw przed korozjg.

8.3. Odbiér elementéw po wbudowaniu i wykonczeniu

Przy odbiorze elementéw ogrodzenia powinny by¢ sprawdzone:
— prawidlowo$¢ osadzenia elementu w konstrukcji budowlanej,
~  zgodnosé wbudowanego elementu z projektem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne wymagania dotyczace podstaw platnosci podano w czesci ,,Wymagania ogélne” pkt 9. Cena
jednostkowa wykonania 1 kompletu [kpl] elementu malej architektury obejmuje:

— dostarczenie materiatéw i sprzetu,

~  przygotowanie frontu robdt,

— montaz elementéw

— roboty wykonczeniowe i uporzadkowanie terenu,

— przeprowadzenie wymaganych pomiaréw.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN ISO 8504-1:2002 Przygotowanie podlozy stalowych przed nakiadaniem farb i podobnych
produktéw. Metody przygotowania powierzchni. Cze$é 1: Zasady ogélne
PN-EN ISO 8504-2:2002 Przygotowanie podlozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych

produktéw. Metody przygotowania powierzchni. Cze$¢ 2: Obrobka
strumieniowo Scierna.

PN-88/H-01105 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i transport
PN-85/B-01805 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Ogolne zasady ochrony
PN-EN 10223-7:2003 (U) Drut stalowy i wyroby z drutu na ogrodzenia. Cz¢$é 7: Panele zgrzewane z

drutu stalowego na ogrodzenia
Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004) Normy dotyczace systeméw zapewnienia jakoéci i zarzadzania
systemami zapewnienia jakosci.
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Umowa, warunki Kontraktu. Dokumentacja projektowa.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogéw okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegal praw
autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych
w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.



